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EN LO PRINCIPAL: DEDUCE AUTOD _J'l
QUE INDICA; PRIMER OTROsí: ACOMPANA
TENGA PRESENTE

N&;1'R@GRAMA y SOLICITA LO
m=M?s~GUNDO OTROsí: SE

Señor Superintendente del Medioambiente
Maurizio Manca Fortunato, ingeniero mecánico, en representación de

Cerneo Kosangas S.A. según documentos que se acompañan, sociedad del giro
Fabricación y comercialización de válvulas, reguladores y accesorios para gas LP,
gas natural, gases industriales y medicinales, ambos domiciliados en calle Meulén
N°406,comuna de Quilicura, a Ud. con respeto digo:

De acuerdo lo consultado en el mes de Enero del 2015.Vengo a presentar
una autodenuncia por el estado de funcionamiento de nuestra empresa CEMCO
KONSANGASS.A.

La empresa funcionó en la comuna de San Miguel desde el año 2010
haciendo manufactura de productos de latón, principalmente válvulas para gas. En
sus antiguas instalaciones poseía Resolución Sanitaria otorgada por el SEREMIde
Salud, Patente Definitiva, Declaración de emisiones de sus fuentes fijas y manejo
de sus residuos sólidos a través de la R.5.081.
El año 2012 decide ampliarse y construir nuevas instalaciones en la comuna de
Quilicura. En esa oportunidad el arquitecto, Germán Vargas S. consideró que el
proyecto sólo requería presentar una calificación industrial para su instalación, la
cual fue presentada al SEREMIde Salud.
En agosto del 2013 el SEREMI de Salud resolvió, en el informe 050394 del
16.08.2013"NO HA LUGAR" a la solicitud de calificación y manifestó que el
proyecto debería someterse al sistema de evaluación de impacto ambiental por
poseer una capacidad de energía instalada superior a la norma.
Nuestra empresa posee una capacidad instalada de 2.934KVA, por la sumatoria de
potencia eléctrica 938KVA y gas 1996KVA. En la actualidad la empresa funciona
con una potencia inferior a la Norma de 2000 KVA, pero no poseería ninguna
capacidad de crecimiento a futuro.
Actualmente la empresa se encuentra funcionando y posee patente provisoria y
trasladó los registros de las fuentes fijas de emisión de material particulado, las
cuales fueron revisadas y aprobadas por el SEREMIde Salud, también se sigue
realizando el movimiento de los residuos a través de la R. 5.081.
Para la obtención de la patente definitiva se debe presentar resolución sanitaria
emanada de la SEREMI de Salud, quien a su vez para decretar dicha providencia
requiere la presentación de una Declaración de Impacto Ambiental que se
encuentra en proceso de elaboración para ser presentada ante el Ministerio del
Medioambiente en el plazo de 10 días a contar de esta fecha. Todo ello, con el
objeto de que la Institución que Ud. dirige sea la primera en tomar conocimiento
de los hechos autodenunciados.
La empresa se encuentra cumpliendo con todos los requerimientos del SEREMIde
Salud en temas ambientales; declaración de emisiones, manejo de residuos y no se
generan RI., todo ello queda debidamente acreditado mediante la documentación
adjunta.

Por este motivo, teniendo presente todo lo señalado y en especial que se
ofrece un programa para tener en el plazo de 10 días por subsanada la infracción
que se pudiera estar cometiendo y que dicha planificación sólo obedece al
imperativo de poner a su institución en conocimiento de los hechos en primer
lugar, solicitamos a Ud. que no decrete la paralización de nuestras faenas.
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PORTANTO,
Solicito a Ud., se sirva tener por deducida autodenuncia por

funcionamiento de la empresa que represento sin contar previamente con la
Declaración de Impacto Ambiental, tener presente el programa de subsanación
del vicio y en atención a todo lo expuesto no decretar la paralización de las
obras.

PRIMER OTROSÍ: Solicito a Ud., se sirva tener por acompañados los siguientes
documentos:

1) Copia simple de acta sesión de directorio, donde se entrega la personería
para representar a Cemco Kosangas S.A.

2) Acta de Inspección Ambiental, donde se observan el traslado de las fuentes
fijas.

3) Declaración de Emisiones, formulario 1, 2 Y3.
4) Informe de Residuos Sólidos Peligrosos.
5) Factura de agua potable y alcantarillado.

SEGUNDO OTROSÍ: Solicito a Ud., se sirva tener presente que actualmente nos
encontramos trabajando con una empresa de asesorías LQA Consultores. Por este
motivo si se requieren mayores antecedentes pueden dirigirse al señor Álvaro
Torres S. Ingeniero ambiental, Fono 3 o ,

.cl,quien queda a vuestra disposición.

ca l{osanaas S.A.
'IZíoMancarortunato

Rut:
Representante legal
CEMCOKOSANGAS S.A.
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ACTA SESIÓN DE DIRECTORIO

CEMCO KOSANGAS' S.Á.

EN ~TIAGO, REPÚBLICA:PE'CHILE, á dié9inuev",ele.Enero del

a.ñodo~ mil quince, ante mi, S:USANÁ BELMONTE .A(HIIRRE,
Abo¡,(ado;Notario Públlcode la Undécima Notaria de Santiago; con

ó¡¡'cióefiPaseo Ahumada r¡umerociento treinta y 1lIlO, oficina.

trescientos veintidós, cotm.m" de Santiago, comparece:

don QRISTÓBAI. AND~ ROM() AVENDAÑo, chileno, .casado,

.a"Q.ogado¡ ,cédula :de ,identici'ad número nueve millones

'cuatrociúitos ochenta y ocho mil tresdehtos noventa y ochógUión

~nueve¡,._:dori:iici1~db..-eÍl'esta'ctüd.:;íd~;.Averuda VÚ:acura. IJú,Inero 'Ci~co

rnil_rioye~t?-_y tres') bfictri'á tres.cienlos' do.s,. comuna .de VitacUt~; el.

cO!ppál'eCie)ite.¡naJ'or<;!eed"d, qtúen acredita .suidentidad con la

céd,ulamendqn¡i.da ye"ponc: Que debidamente .facultado'solicita

reducir ;"e.scritura pública el ACTA de laSES10NDE

DIRECTORIO de tEMeo KbSANGAS S.A. celebrada con fecha

trece de Enero de dos mil <:i.'u#>ce,iñanifestahuo adeiñásqt:\e ilioha

aGta se"encuentra:. suscrita p,!i" -las personas, que .en el~~'II1isin~:se'

1
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indica, Y: 'cuyc: ..tencr .es el'sí~íehte:. "Acta Sesi"m. de' Di.rectorÍo

CEMC(>iKOSANGASS;A. EriiSantiag¡j .atrece de enero. de dos mil

quince, a las cnce' tteinta)i()ras,. ,sesjcna <;lDireGtaria'de CEMCO

KOSANGASS;A., Jla "sac.iedad"/ en las cficinas ubicadas encane

Meilléri riúníet() cUatracientes, seis,. camuna de Quilicura, Se deja

<;anstánciaque.asisten a.liJ:preSente-jllIlta los directeres titulares

Maurizio. Manca. FcrtutJ.atc, MiteUa C"raJla Manca, y Davide

Cavagna,.este Último.asistienc;!e"1ia teIefónica come se certifica al

final de la: présenté' acta, Presidió la sesión sudirecter

titular, don l'vlaUrizie Manca F"rtunato" y el dan. Héctet Lepe

Castre, actuó cemo secretaria, :especi8Jmeñte designado. al efecto.,

Se trató yacordo lo.SIguiente: VNO. APROBACIÓNDEL ACTA DE

LA ,S)t$IÓN ANTERIOR;.. Se die' lectura al acta de la sesÍ6n

anterior; la que: fue aprobada :Poi la ujlanimidad de los directores

asistentes cen derecho. 'a "9tó, I)OS.. OTORGAMIENTO DE

PODERES ESPECI¡\LES.- El 'Presidente del Directório. mat¡i!jesta

a: la cO:l;Lc4i:r:enci~,9.~.e.s~ .hace ne.cesanb otorgar nuevos poderes

para: ,realiZar gestienes, derivadas del, objeto. de la seciedad,. en

rela<;ión a 'la centratación con él' ,SER.EMI.Ccn¡:llche propósito

propene etergar pederes' a los señeres 'MAuRIZIO MANCA

,FORTuNAT.Oy HÉC;rOR LEPE CASTRO, 'J,uienes ,actuando.' en

ferma. separad" e independiente 'Y en nerribtede la saCiedad
. ,- --.

podrán:":) Celebrai;a",to.syconti-atos con la: 'entidad señalada, a

nivel regiena!,~,lacionade.s cenel giro soci¡<l; bl'l"irmar

decUrilento.s, en 'eSpeciallrecibos; finiqUites a canceláciQnes, y en

;gep.eral,et"rgal", firmar,extender;'prórrógat'y'modifiéar te,da clase

de ,deGUmentos, pUdiendo for¡hillm: ,en, elles teda clase de

decIataci\)nes.cjti~<ieriven de' dichas centratácie"nes tJ que seilll

';"lecesarlosy/o. cemplemelltarios..a:&éhes contralc>s¡,el Engen<:rll1

rc.alizar todasias,gestiolles. que',sean-requériqas para dar Cl,ll's.ea
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de 'í.U)breve debáteel Dire.:;totiqaGuerda, por unanimidad otorgar

ilL\evos'poderes especiales ,aJos socios señalados,. en los mismos

términos expresadós por el Señor Pre~idente, TRES.

REVOCACIÓN DE POpERES TRIBUTAJ;U()S.-Bl presidente del

'Dire'c~o.tic? ~anifiesta que. ,se ,'efec;ma una revocación de la

representación tributaria a la socie,dad de Rodrigo 'Benitez

<;:órdovay César Garcia Ohlagaray. poderes gue leS habían sido

'confendds por, escritura pÚ.blicade Jecha vell¡tibcho dioenero de

dos 'Inil diez eh ;la.,Notaría dedoñ,aAntónieta l0endoza, Escalas;

1:>~jóel repeft0rióntimer\l setecientos ,setenta y seis -guiÓndos mil

,qiez, 'Picha, ren'Uncia 'se' realiza pura y simplemente y se hará

efectiva a partir ,de la fecha de este iMtrumcnto, Luegodéldebate,

el DlreCtóño aC\ler'da por )ináhimidad re.o:ócar los poderes

triputai'ios senáladqs en el párrafo anterior, en los mismos

't,émiinos expresados ,por el señor, Presidente, CUATRO.

REDUCCIÓN DEL AéTA A:E;SCRITURA ,PUBLICA." El Directório

JacllltQ' a Héctor LepeCastto, Nici)lás Segú Flores y Cristóbal

J~oIhoJ\ye!ldaño para qtie, actuanqo individualmente, reduzcan a

escritura publica el tenorde,ia presente, acta! total o parcialmente,
•

Asimismo, ,acorde' facuitar,al portadór de una copia autóJiZáda de

la es'ciitura pÜ'tíJ1éa.a que ,se,Tedl1zca la 1J"esente acta¡:iara

requerir y flnnai 'todas .las. i.riscrip~iQnes~ 'anotací9nes,

'Sübinscnpciones YcáÍ¡celaóioiles que de la misma fueren

pertine"l:!l$. <;;INCO.'Ct.JilllpLIMIENTbDE LOS ACUERDOS.-Se

,acordó-'<fejar ,constancia 'que el acta de' lapresel,te'sesión se

:entendera aprobada desde 'elrtlO:rnentó en qúe se ,encUentre

fItmada por todos los 'dlrectores asistentes. No habiendo otras

materias que tr.~tar.•-se',puso 1é'rrniho a .l~..prcseqte sC$ion
1
sieIldo

las once cuareiíta,y 'cinco hOras' CERTIFICADO. El ,Presidente ,y

3
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:Secretario.que ;suscribeJa ..presente Ácta, dejan constanda que el

D'ir"ctor D;>.videCavagna, asistíó. a la presente se~icm por medio

de conferencia telefórtica;, .;:stando c0t'runiCado 'sirm,l1tá,ne,¡.y

permanentemente coil los démá.s ;rIíiembros .del Directorio en

cúnfohnida'<i'?l á):tic1l19cuai¡;nta y .siete de la Ley 'diedocho inil

cÚaren:ta y seis.lIay tr<:s,finnas~. Conforme con su original. deí

Liprode. Actas que he ,tenido a .Ia,vIsta,;y devueito al interesadi:>.-

En comprobante 'Y previa lectura, firma. el compareciente: ¡a
presente e.sClitura publica. Se da copia. Doy fe. Cristóbal Andres

Romo Avendaño. S. BELMONTEA.NOrARIOPÚBLIC.o.

FirnlOyseiJo como Tituíarla presente copia que 'es testipoopio fi"l

desu.origihal. Santiago., 20 de:Enerode 2p15.

._-,
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R.U.T.: 96.569.390-4
EXPLOTACIONES SANITARIAS SOCIEDAD ltNONIMA.

r ,5.'\ ~ .•.Jf"i~~_t¥ "..•••.\)_:

' ..• fiT,". ,',' SJ.1. • SANTIAGO PONIENTE

Número De,convenio 6a:nco:cfc 'chile N~4225
Numero de cónvenlo'.Servipeg N° 42250EXPI.OTAC10NES

SANITARIAS S.A

,.•IRI;' epi '0\;" !rA-¿y í'!STP'8l.- \,..¡¡ ('1: l, .PA .•...: '.rM~1L

'r ::1.} :~.\¡I~'" 1,', e" 1.4l,i~:A.RU 1. Afl, f

l. '" 1- ~ -1': 1-";::::'1 M ,." •••. ,' .•.l' .•. '...r

FACTURA ELECTRÓNICA

W264

SE~ORES
D1RECCION
GIRO
OESPACHO
CODIGO
EMIS10N

CEMCO KONSANGAS S.A
MEUI.EN 406 LOTE 8-6
METALMECANICA.
MEULEN 406 LOTE ~
706M1
'2.NOV.2014.

RUT
COMUNA
TELEFONO

76.086.029.8
QUIUCURA
3901'07

VALORES PARCIALES

CLAVE

O
CONSUMOM3

887

IMPORTJ\1fTE
N rll3lir./lr \In redamo.la aJTlpl1l'sa lIAnltmia tienlt l¥l plazo dft 10dlns Mbllos para OlrlMtar. 00 nO quéda' conformB con la ms¡;uMta puede
a.ig~e I'lIaSuporiit~ do S~ SaniUllio8LI6ic:adaenMonedl'l673,piso.1, SI!lJ1l~. Fono:80031)1eoo_.si$s:gob.d

I
IUltima Cancelaclon Efectuada el ~014.11.11 por el un valor de: $ 395924

I

lo: CEMCO KONSANGAS S.A
• M OIDOR

120048921
LECTURA ACTUAL

'0'47

CARGO FIJO
AGUA POTABLE PERIODO PUNTA
AGUA POTABLE PERIODO NO PUNTA
uSO ALCANTARIL.LADO
TRATAMIENTO AGUAS SERVIDAS
VALORSOBRECONSUMO

SALDO ANTERIOR:

LIMITE SOBRECONSUMO

436 m3

Tarifas publicadas an

La estrategia dio: 02.06.2014

58
769
BB7
BB7
60

FECHA VENCIMIENTO

03.DIC-2014

M3
M3
M3
M3
M3

Neto $
I.V.A .. (19'%)

TOTAL $
rOTAL A PAGAR $

1.566
16.102
212.938
137.485
345.930
25.739

o

739.760

140.564

8ao.314

880.314.

CLAVes DE FAcrURACION
s~ $n Cortsuroo o: Oi'emncla CR: Sllido 11favór
c: COOSOOlOpromedio d&3CCll1C1d8b1tl en pc-6ximo Ieetura

Timbre Electrónico Sil
Ros. tlOdel 2014

Verifique,doCumento: ~~

LUGARDE PAGO: PERIODOS DE FACllJRACION:
• Av. PrMidento 1;tluaJoo-Frcri M. íi403 Quilíeln o 5UCl1!11SleS• PCll'iodo mos PlJ'lla: ~ cobm 100ftl pl,l(\la '1&Obr(lOO~umo.
del banco de chile o &eN,png (SOLO CON FACTURA) .POlOOo mos' no pw'll.il:!l0 CObta lllriItI nO 1'Jtl1'l11l
Enlfo 09'.00 '113:00 tlf$. <loWn05 I;lVlomoo (SolÓ oflclna). - Llmllo 00 8Ob~consumo: promooiO tj'o motros cúbloo$ f(tC(U(adQ on los mlJSM
• Cancelo l!.egW¡ lo Jx!ieocJe). ~ SoniU:lritlG.$./1. no pu'llü
No UOM <:obrtt<toI'os tl domicilio
• El pago no apMl.nO do orla cuemn dllfé ~;]r 8 In
~i6l'I(k¡l6Ol'vlcio)' .1 CObro~ Iosr~ ~
qua pt'Ifl'T1~& t:!oley.
o Si rClllizt¡ el P«9O 8 ~ de sorvipeg lll'\te:$(\& 1¥ 14: hrs.
cons~r qua QS10 So haca orodiY'o al dra sigulonto hMliL Gl
lo T&1IIiu postllfklr ft las 1<1:00 hf1'. el pego MI hará m'eeflvo I!II
dIo subsiguiente hM>U
• LI» toi6'0f'l0l ~ EMEIWIóNCIf\ 2'.ffi23ll9a7 funciofloo las
2;.oftb'ltS. ÓI'I Lu a Dom
los -fOf\O$do COfIsuhn100: 2262389&7.22$247185 de' 09:00
a 1;:4$ <lo lu 8 VL



INFORME DE RESIDUOS,
SOLIDOS PELIGROSOS

NOVIEMBRE 2014
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INFORME TÉCNICO

1. ANTECEDENTES GENERALES Y OBJETIVOS

Empresa

Representante Legal

Dirección

Fecha

Realizado por

CEMCO KOSANGAS S.A.

Maurizio Manca Fortunato

Meulen 406, Quilicura

Noviembre de 2014

César Maass R., Exp. Prevención de Riesgos

1. Re:siduos peligrosos sólidos generados ~n'~fproceso productivo ',' " .

CEMCO KOSANGAS S.A. cuenta en sus dependencias con las instaiaciones necesarios para la
fabricación de elementos metálicos ya sea por forjado o troquelación.
En términos generales, los procesos de fabricación de ios elementos metálicos comparten muchas
fases en común, lo que las diferencia después de fabricadas son sus formas y funciones para ias
cuales fueron creadas, es así que para una mejor descripción de los procesos y la generación de
residuos.

La empresa, se encuentra en proceso de finalización del Plan de manejo de Residuos Peligrosos.
con el cual se dará cumplimiento al D.S. 148103 (publicada en el Diario Oficial el16 de Junio de
2004) que regula la generación, tenencia, traslado y disposición final de los residuos peligrosos
generados en las dependencias CEMCO KOSANGAS S.A

A continuación se especifican los procesos productivos que involucran la generación de los
residuos peligrosos.

PLANTA FORJA

Sierra corte: Proceso mediante el cual se troza las barras de iatón en distintas medidas de
acuerdo a la necesidad de tipos de piezas a forjar, En este proceso, se genera como
residuos peligrosos aserrín contaminado, aceite contaminado y trapos/guantes
contaminados,

Grafitadora: Proceso en ei cual se pigmentan con polvo de grafito los tochos de latón
antes de ingresar al proceso de forjado, para facilitar el desmolde de éste en la matriz de la
prensa forjadora. El funcionamiento de este equipo es un circuito cerrado provisto de
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mangas de filtros y pulmones de almacenamiento de polvo de grafitos. En este proceso se
generan como residuos las mangas de filtro saturados con polvo de grafito.

Forjado: Proceso donde es calentada la barra de metal al rojo y se ingresa a la prensa con
lo cual se le da la forma inicial a la pieza, esta forma varia de acuerdo a las matrices que se
utilicen, esto va a depender de la demanda que se produzca por cada pieza, para que
posteriormente este pueda continuar en la línea de proceso. En este proceso se genera
como residuo peligroso aceite contaminado, aserrín contaminado, trapos y guantes.

Prensa recortante: Proceso en el cual las piezas ya forjadas se procede a recortar el
excedente o rebaba. En este proceso se genera como residuo aserrin contaminado, trapos
y guantes.

Granalladora: Proceso en el cual se procede a efectuar la limpieza de las piezas por medio
de partículas abrasivas. El proceso consiste en la proyección de particulas abrasivas
metálicas a gran velocidad que, al impactar con la pieza, produce la eliminación de los
contaminantes de la superficie generando el polvo de granalla.

PLANTA VÁLVULAS

Torno: Proceso en el cual se crean orificios y secciones a las piezas metálicas que salen
del proceso de forjado. En este punto se generan resíduos de metal contaminados con
aceites de refrigeración. Como producto generan piezas bañadas con aceite, las cuales son
depositadas en bandejas metálicas para ser llevadas al proceso de lavado. Acá se genera
como residuo peligroso aceite contaminado, aserrin contaminado, trapos y guantes.

Mecanizado: Proceso en el cual las piezas son trabajadas por maquinas que tienen la
capacidad de poder replicar piezas enteras mediante el uso de una matriz. Estas maquinas
son completamente automatizadas. Al igual que en proceso anterior se generan residuos
metálicos contaminados con aceite de refrigeración. Como producto generan piezas
bañadas con aceite, las cuales son depositadas en bandejas metálicas para ser llevadas al
proceso de lavado. En este proceso se genera como residuos aceite contaminado, aserrin
contaminado, refrigerante, trapos y guantes.

Lavado: Proceso en el cual las piezas provenientes de los tornos y maquinas transfer son
lavadas con el fin de poder remover los vestigios de aceites que estas pudiesen poseer,
esto se realiza por medio de lavadoras industriales que utilizan como agente de limpieza
agua desmineralizada. Esta agua es cambiada semanalmente, la cual se reutiliza en el
sistema de refrigeración de las máquinas de mecanizado.

Ensamblado: Proceso en el cual se unen ladas las piezas con el fin de dar conformación a
la pieza final, además se embalan y rotulan para posteriormente ser despachadas a los

2



PLANTA REGULADORES

Armado de manguera: En esta área se realiza los trabajos de corte, ensamblado de
componentes e impresión de las mangueras para reguladores de gas. En el proceso se
generan como residuos trapos y guantes contaminados. Los envases de las tintas y
solventes son entregados a la empresa dueña de la maquina impresora, por lo que no se
da disposición final.

11.Identificación de Jos Residuos Peligroso .'. '. .
, . .
La categoría de residuos que se genera en el proceso productivo de CEMCO KOSANGAS S.A.
son:

RESIDUO RP LISTA A GLOSA

Aceites usados 1.8 A 3020 Aceites minerales residuales no aptos para el uso al que
estaban destinados

Aserrin contaminado 1.18 A 3020 Residuos resultantes de las operaciones de eliminación o
tratamiento de residuos.

Trapos y guantes
1.8 A 3020 Residuos resultantes de las operaciones de eliminación o

contaminados tratamiento de residuos.

Solventesdieléctricos 11.24 A 4070 Solventesorganicos, con exclusión de solventes halogenados
(limpieza de maquina 60 I c/2 meses

Envasesde solventes lil.2 A 4070 Envases y recipientes contaminados que hayan contenido uno
o más constituyentes enumerados en la categoria ii

Polvo de granalla de latón 1.17 A 3020 Residuos resultantes del tratamiento de superficie de metales y
plásticos

Envasesadhesivo sellanle 1.12 A 4070 Residuos resultantes de la producción, preparación y utilización
de tintas, colorantes, pigmentos, pinturas, lacas o barnices.

Paños contaminados con
1.12 A 4140 Residuos resultantes de la producción, preparación y utilización

tinta de tinlas, colorantes, pigmentos, pinturas, lacas o barnices.
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111.Características de los Residuos Peligroso

A continuación se indica la característica de peligrosidad por cada tipo de residuo peligros.
generado en las instalaciones de Cerneo Kosangas S.A..

Residuos Peligroso~ Características Mpeligrcisldad
ubricantes/ aceitesusados ToxicoExtrlnsecoArt. 14
serrin Contaminado ToxicoExtrínsecoArt, 14
raposcontaminados ToxicoExtrlnsecoArt, 14
olventesdieléctrico InflamableArt 15,

Envasede solventes InflamableArt 15.
olvo de granalla de latón Inflamable.Art15,
años,contaminadoscon tinta TóxicocrónicoArt, 13

.Característica de peligrosidad de cada residuo según D.S. 148/03

IV. Estimación de las cantidades anuales de cada uno de los residuos

Los resultados que se presentan'a cdhtínuaci6n, corresponden a una estimación de las tasas
.anuales de generación de residu6speligrosos, basado en las cantidades aproximadas generadas
entre Octubre de 2013,a Octubre:de2014.

',. ; "'~ ,f,..~ ~-\ .•.- ~-<' -'. .
" . ,Re~lduos Peligrosos • ~
Lubricantes/ aceites usados
serrln.Contaminado
nvasesvaciós
olventesdieléctrico

Polvode.Granalla
ercloroetileno
iltros
. oluclonesacldas

TOTAL CESAR

Departa

. c,c.:' Archivo Personal
Carpeta empresa
Empresa

.'drÍíldad.Ge~erada (i()N/~h~) e::
3,8
0,2

°°8,5
0,3

0,034
0,3
13,1

4
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fIi",'".~"t .".;.- HOJA J...de .:::

ACTA DE INSPECCION AMBIENTAL
(fORMATO DE ACTA PARA NORMAS DE CAUDAD, NORMAS DE EMrs[ON y PLANES DE PREVeNCIÓN Y/O DESCONTAMINAOÓN AMBI~TAL)

1"3

1.8 RUT o RUN:

-H,.oU,. 02)-~

s ..}l: ,.,.¡19:';~ZL,f.,J 8h>
1.10 Correo electrónIco:

1.2HOIP.4einicjp: 1.3Horade tér¡nino:
r '1': /J r-f : / ••

1.5 Ubicación de la acttvidad, proyecto o fuente fiscalizada:

$~ ."u, r.o/~ ~6'D S. fl-c.,-ve-(
1.4 Identificación de ",aet'ivid3d. proye,£t0 o fuente

fiscalizad., /tt k !I'kl!'(¿ú C¿

1.6 Titular de la actividad, proyecto o fuente fiscalizada:
éo.JctA: :u 5_4-.

1.9 Teléfono:

2P!'<>/I00
1.11 Encargado o responsable de la actividad, proyecto o fuente
fiscalizada durante la Inspección:

/,,\/¡;? /i;o?,".,l s;, fAdf;v";
1.12 Domicilio de notificación por correo:

.••..1.13 HUT o RUN: 1.14 teléfono: 1.15 Correo electrónico:

2. MOTIVO DE LA ACTIVIDAD DE FISCALIZACIÓN

2.1-l-Programada

2.3 Instrumento de carácter
Ambiental que regula el proyecto,
actividad o fuente fiscalizada:

2.2_No programada Motivo: Oenuncia:__ Oficio:__ Otro: _

de

3.1 Existió oposición
al ingreso:

.••. SI __ N01-
3.4 Imprevistos:

la Inspección

I_NO-/--

la .3 Existió Colaboración por parte de los fiscalizados:
En coro ~ se ~ativo. sr tkbrn lundcmmtar Jos hechos E'nObsrnmdon~)

3.5 Actividades Pendientes:

Superintendencia del Medio Ambiente - Gobierno de Chile
Miraflores 178, piSO7, Santiago/wYIW.sma.gob.c1

-'~,~- - _._-------~-. '.' --,--_. "'-, -



. .

HOJA?de2

6. HECHOS CONSTATADOS YIO ACTIVIDADES REALIZADAS;4' ~.~7J ¡;/C;p6/~;)p~~¿;~ t~/eF~'.{¿-?,':J J
, VU 17?t ¡pJ I Ir' «¡:-ú J i j / uf' e/ ••í ;f.? (i;.ú U<-< &.< G, r"~
) #/í£lJ el c~tuJút-?Uh 7íJb0J ¡J¿- 2222 ( te- f.J?J; /"

/:(-23 V'1-~ ?1?-2JY'¡,j rR- Cf?f'r ~ 1/2- 2£9JD l' (p; ~/J
7-.-'t{ W¿,- j~ ú.J./vd / jo"""'P¿'- r£u"'J,..- "¡~J j,/r~
)" hu ""'- (.., ",,"'o&'u ~]

.y i]~<-(IQ ¿/ru ¡;J=, 1t"J¿~lkc-2-2¥:[lu)~<h.r,j le
- iu/I.-/'r"'"'f'f/r-v) )-2-/02; IZ_fJ-33~ /~'L<O ,/w&,cLz

r'f -slo ';-116j// 1"",«"" vejr"SJ.-e f/?-'//ó).D~ 10+.-) f(.t¿chiR
. 1t2-!..I2'!V¡ ¡J1!-2'1M/~j-€j ¿; tJj;)..'

~ :".¿tL"¡¿~4 --ef~lo !¿-~I !/t¿7¡"C-~C<- ele ~ ••J.-. ) ~( I,¡y; k(-</hek VlJ-Ú< t:, / /'i'd (, ~ "'/ /0)-/1.3-
) };J"t¿.."~ j .f2;.<)<,CC'DU rk¡/'-rü.¡<y '~rJ?/¡'''' ;'R-II£,£/
,,/ Cv,,/l/¿'¡f J-jac,.¡..,/pj tI )/ZF4 Id{ el ~1.)~d£u,/

!.1-ff3f¡ Ü.2i+-( 1,(-/;2151 I J~-l/j'f5) IR-libÓ? /¿j
,. CfJÚ r.t ¿v.¿.;I;P'{d / r-.) w k ~ t-1~i'A-t i:¡ r~",t'?:<?-ck e.! f2;1Jr '9.

:) -¡;;cI¿¿ '"/ j J Iv ~ J. ) Je ~uu--__ 6,,?< t"U /.-... C? d-O '" j.-<>--J -

U..; 4. CoV.-<.vu-e< ~ Q<..>, {,"V-f-¿r" ¡; et ;""'C'-a- £A. C<lil"",
tPl,áI//<<< /.(_0 <7of, / ¿,k rB.

7, RECEPCiÓN DEL ACTA Y FIRMA ENCARGADO ACTIVIDAD FISCALIZADA

/2.000.:S J--(- 6

?ltM411tM4
RRHH.

CEMCO KOSANGAS S.A.

Firma encargado actividad:

Constancia en caso de Negación (Detallar Jascircunstancias y/o acontecimientos ocurridos):, ,

lí¡
Superintendencia del Medió Ambiente - Gobierno de Chile

Mlraflores 178, piso 7, Santlago/WVlw.sma.gob.c1

NO _

7.1 El Encargado o Responsable 7.2 En c::asode que el Acta no haya sido recepcionada. indique el motivo:

de la Actividad, Proyecto o Ausencia del Encargado Negación de Recepción. _
Fuente Fiscalizada acogió copia
del Ada:
SI I

I

~~.::!:!~ .'-,,---.-,-..--- ---"----._~.------



_ :'.:::;;:'":"',~ !1,:: ~:"",¡'!--;:j 1
Rt:OI:,...;t..¡¡'~.:~'-'!l\:ÚH":'!..ITJ,.NA'_l

:1 O ENE 2014

OECLARACIQÑ DE EMISIONES

FORMUVJ'{IO '" 1
IOENTIAC,",CI6N DEL DECLARANTE ,(UBICACIÓN

Dl: LOS EST,loBLIlCIMIENTOS 1'"' 76.086.029-8

SERm DE SALUDU. 30.01.2014 004843

•

•

t. L IOENTlnc,",clO:-l T1TlfJ.~ DE tAl'lJENTE.

RAZON SOClAL"O APElUDO PATeRNO I APELUOO MATERNO 1 NOManES

CEMCO KOSANGAS S.A.
NO\',IIURE DE FAN'T.•••SlA

COMUNA I CM.lE o LUGAR I !IDMERD

QUILlCURA MEULEN 406
YELEFONO I ""
3901100 5516324

1.2. REPRI:SENTANTC

APElLIOO PA1Eroro I N'EI.LlOO ","'TERNO , NOMB'l.ES I RUToe.!.

MANCA FORTUNATO MAURIZlO
COMUfIlA 1 CAl.LEOllJGAR I NUMERO

QUILlCURA MEULEN 40.6
TELEFONO I ''''
3901100 5516324

:t IDENTi=ICI\.CIÓN y Ull!CJl.CIÓ;'¡ DE lOS ESTASLEClMlEN1:JS EN OONDE SE ENCUENTRAN LAS FUetmS

¡.¡oDa
GIRO CEl ESTMILECNENTO o ACTIVDlIl

ESTAStE. . MINeU'AL e.u.u. (,'OMUNA CAl,lE o LUGAR NUMJ:RO

CIMIENTO

, METALURGICA 38197 QUILlCURA MEULEN 406
,
,.
,
,
,
•,
"

I
¡

1

C,mooKO"Ñ; S , I



FORMULARIO 2
FUENTES EN EL ESTABLECIMIENTO
(LLENAR UNO P.AR CADA ESTABLECIMIENTO)

3, IDENTIFICACiÓN DE LAS FUENTES EMISORAS I:N EL ESTA811:CIMIENTD

3.1 IOEWTIFlCAClÓr-I OCL ESTA3LECIWENTO

76.086.028-8

t.r'OEL
ESTfl9lECIMIEtnO O:RO PAINClP",L on ESiABlECIl.IIEN1O C¡.lIJ. COMUNA ~LLE

NUME~O

1 METALURGICA 38197 QUILlCURA MEULEN 406

TELEFONO esTABlECIMIENTO l~ROO ",CTMDM>ES ECl/l'fOAAlAS ((;.11.1,.1.)
INúlAERO ce El<!?LEAD:IS

3801100
90

FECHllOE SOLICITUD IN' CE; SOUClTIJO DE RESOlUCIóN Il'ECHA RESOLUCjóN SAIIITARlA, 1'11. CE RESOtUCtOO fiANtT~~ IFECHA PMENTE MU:,'CI?AL . IN"OEROLOP"':~~~ MUN~PAL IP....1EWT'E

EN TRAMITE EN TRAMITE

3 2. LOCAt,FlACI6t~ OEL Esr .•••SL!:c,\ltENTO

HOJA O t"I..ANCHETA U9lCACI0N COOflOE.f\lAOA NORTE(l<mi COORDENADA lOSrE l~rl

SR. ANGEL AMPUERO JEFE DEPTO. DE MANTENCiÓN

H.l 3,42 M~ 3.4.4 '" ::t~lI ~ •.•.7 3_~8

N"DELA nPOóe FuarrE e¡,¡ISCRA
N" DE REGISlRC TIPO MARCA MODElO 'iK> Rf:3!$TR:O RJEtHE EMISORA

RJ""
CALDERA SEGÚNCAuOA!..

1 HORNO DE CALENTAMIENTO .. GRUPAL 'PM RC.3 1997 PR.2222

2 HORNO DE CALENTAMIENTO .. GRUPAL PREMOS CELATO RC.3 1980 PR.1535! DADA DE BAJA

3 HORNO DE CALENTAMIENTO .. "GRUPAL PREMOS CELATO RC-3 1997 PR.2347

4 HORNO DE CALENtAMIENTO .. GRUPAL PREMQS CELATO RC-3 1997 PR.234G

5 HORNO DE CALENTAMIENTO - GRUPAL FARM S018012G 1997 PR-47i4

• HORNO DE CALENTAM"leN1'o .. GRUPAL FARM 50.180/2G 1997 "PR-2630

7 GRANALLAOORA - PUNTUAL CIM L.T.240 2000 PR-4701

8 EQUIPO ,OEPINTURA REGULADORES .. PUNTUAL NORSON CEM 1"997 PR-23281 INACTIVA

9 INYECtORA DE METAL - GRUPAL lORA Ql2iS0 1974 PR.1532 I INACTlVA

'O INYECTORA DE METAL .. GRUPAL lORA Z2B. 1970 PR.1533 I INA.CTIVA

3~. FUENTES EM:SORAS EN El ESTASLÉC1MIENTO

ce('(\CO



•3. rOENTIFlCACl6N DE LAS flJENTES EMISORAS EN EL ESTABlECIMIENTO

3.1.1DE"''TlFfCAOOU OiEt ESrAHLECI!.!!EN"'fO

FORMULARIO 2
FUENTES EN EL ESTABLECIMIENTO
(LLENAR UNO 'PAR CADA ESTABI.ECIMIENTO)

76,086,029.8

N"OCL
ESTAElLEC!~JEtHO G,'RO PRII«:PAl. DEL ESíAeU,CW,IENTO Ctl.U COWUNA ""-', NUIiERO

1 METALÚRGICA 38197 QUILlCURA MEULEN 406
:rELÉFONO ESTAElL£CJM£NTO ril'l:O Oo\CTMOADES EClJt40AAIAS (C 1.1U) I~ÚMEROOE EMPLEADOS

3901100 538
FECHA,OE SOUCITlIO IN"Oé SOllCffUD CE RESOLUClo.'Il JFECHA RESOLIJClON SANITAR'A IN' 0= RESOLUCI6NS.o.NIT~R~ IFEcw, p,m:N7E ~~~R~MITE ¡I-JODE ROlOPA:~~EMUNlC'f'Al -Tp ....TENTE

EN TRAMITE

32, LOCALlZACIÓ\I DEl eSTA61.ECIY,IIlNTO

~";O~~~O;;;;"~'~"~CHE:;;;"~,----------'u~,~'"",,:::;:;;~~"---~---~------'~COOROEN;;;:;;;;;~'~"'~"""'~~E~'=.~J--------~-----'~COOR""'~"'~"~'"'~~ES~"'~"=.~I-------------.,
36

:>,3.fC)et-lTIFlC,o,CIÓNcN~GADC Tt:C~CO

NOMBRE

~A MNll:S EMISO,~S ENEl eSTABLECIMIENTO

1.D

SR. ANGEL AMPUERO
CARGO

JEFE DEPTO, DE'MANTENCIÓN

3U 3.'1.2 '" W 3.4.5 3NS 34.7 ~A.!l

"'OEl" Tlf'Oot: FVEtll1; EMiSORA
",•• DE REGISTRO TIPO

"'.ARCA MODEle AÑO REGlSfROfUENTE EMISORA
FU~TE CAlD~RA SEGUN CAUDAL

" PRENSA FORJA PUNTUAL HASEN CLEVER 307 SIF PR.1534 I DADA DE BAJA

~¡ PRENSA FORJA PUNlUAL MECQl PRESS S036CM6 1998 PR.'-536

" PRENSA FORJA PUNTUAL ARRASArE T.250 1980 PR.2475

" PRENSA FORJA PUNTUAL MECOl PRESS . 160.1 1990 PR-6267

" PRENSA FORJA PUtllTUAl ARRASATE 350.1 1980 PR,,2476 1 DADA DE BAJA
MECOl PRESS

." PRENSA FORJA PUNTUAL VENGAS 350 1989 PR.115ó8

" PRENSA FORJA PUNTUAl. VACCARI 5-PS 2010 PR-11669

" SISTEMA DE EXTRACCiÓN PRENSAS PUNTUAL SIA S7A 2009 PR-11G96

" INYECTORA DE METAL GRUPAL lORA IOOLJZ150 1999 PR-11S70 I INACnVA

" HORNO DE SECADO PUNTUAL NCRSON eEM 1997 PR-11611 I INACTIVA

Cerneo KOSang~ ,rA



FOR\niLARIQ 3

CO~DTCIO;o.¡ES DE OPERACIÓN DE LA FUENTE

l.l.ENM UN FORMULARlO POR CADA FUENTE

76.086.029.8
4 _ CAAACTERiSTlCAS DE LA FUENTE

•.,- N'DEl. GJRO OH ESTABLEClIIIlEl'lTO

I
COMVNA r~' NUMERO

ESTABLECIlI11ENTO

1 METALÚRGICA QUIUCURA MEULEN 400
N' DE LA FUENTE TIPO DE lA FUEtlTE EMISORA TIPO SEG~ CAUDAl. N" REG. CAl.OERA MA'C-< MODElO '"0 REGISTRO FUENTE

EMISORA

HORNO DE
01 CALENTAMIENTO GRUPAL .. FPM RC-3 1997 PR.2222

FECHA DE INSTAI.AC N DE LA !'vENTE

1997
4.~- CAPACIDAD OE PROOVCClON INSTAI.AOA (kgIhr) CAPACIDAD DE PRODUOCI MAAlMA. uTluZAQ,l, Ck9o'>1l

300 200

4.~. CARACTERiSTlCAS DEl COMBUSTIBLE

TiPO DE CQMBUSTIBlE UTIliZADO CONTENIDO DE AZU~.':¡E ("4)
rONTt:NOO DE CEN~~ (%)

GAS LICUADO ..
CONSUMO HDRA.RIO (kgihr) PROCEDENCIA OCl r;QMBUSTIBLE

6,5 ABASTIBLE
ADITIVOS PARA ElCo.'IIBUSTl9l€ OOSIF1CAClON Q~r eombu,~1)je) rROCEDENCIA DE L~ ADlTlVOS

..
lNDlCAI'l SI l.A FUENTE ESTA HABilITADA f>ARA TRABAJAR CON OTROS TIPOS CE COMBUSTIBLE

" X NO

CUALES TIEMPO EN QUE REAUlA El CAMOO (hr)

NATURAL
4.4- CARAClERlsTICAS DE LA COMBUSTION ¡<N COtlOOóN MÁXIMA DE Of>ERACIOfl

MARCAQUH/,ADQR rOOELOQUEMADOR t>l" De SERrE DEL OUEIMOOR PRESIQN DE INYECCION ~1ro12) TEMPERATURA PETROlEOAl QEMAOOR re)

S/A StA SIA .. ..
PREStON RElORNO {!(g/em2) TIPO DE ATOMlZACION PRESlON DE ATOMIZACION (~) TAtMf,¡Q DE 80QUJLLAS (g_)

.. ATMOSFERICO - -
VELOC:DAO F'AF'l;¡ILLA (rprn) AL1URACAMA(=) %APERT\.JRA DUMPER lNeUCro '" APE:RTURA DEL OVMPER ¡<ORZADO

.. .. -
~.5. PRESlON MAXtMA CE TRA9AJO{kgIan2) EXCESO DE AIRE REQUERIDO SEGUN DISEÑO (%)

• CARA(",ERISTICAS DEL PROCE~ EN CONOlCION MAX1MA DE i'Rv~ Cloo ASOCIADO DIRECTAMENTE A LA FUENTE

CALENTAR TOCHO DE LATON A TEMPERATURA DE FORJA
hlATERIIIS PRIMIIS CANTlDADOE MATERIAL 200

TOCHOS DE LATON TRATAOO{k9"h'l

OTROS MATERIAlES CANTIDAD DE MATERIAL
tJTIlJ7.AOOS UTILIZADO (~9Ihr)

PROOUCTOS DEL PRoceSO CANTlDAOLJJ;; MATERIAL PRODUClDO(l<9"'r't

TOCHOS DE LATON A TEMPERATURA DE FORJA 200
RE$!OuOS CANTlOO DE MATERIAl
PROOUCIOOS EN EL PROOlJClDO (kglhr)
PROCESO

"

DECLARO QUE LOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESION FIEL DE LA REALIDAD
POR LO QUE ASUMO LA RESPONSABILIDAD
CORRESPONDIENTE



01

4,1. H" DE LA FUENTE RJt'.NTE

HORNOOE
CALENTAMIENTO

aClO OlARO DE LA FUENiE

TIPO SEGUN CAU:>AL

GRUPAL FPM

MOOELO

RC.3 1997

Rl:;GlSTRO FUENTE EMISORA

PR.2222

'.' CONSUMO O" PRE$II,)N DE HORARIO
Ei~A OEL acl.O DE FUNCIONAMIENTO OE LA EMl$lON DE LA COM3U$ilEllE iRABAJO T(l>lPERATURA

FUENTE ETAPA I"CI INlCIO~ELAl!.rAPA TERW'IC>O!::l.A!l~A-, "'''''1
CALENTAR BAJA 6,' 410 OO:(J(J O(J:OO

HORASAL OlA DE fuNCIONAMIENTO '''''' I """'" LlIERCOlES JUEVES VlERHES """"" OO:ll.INGO
~ lA FUENTE (HRIOlA) I 2. I 2. 2. 2. 2' - -

06SERVACIONESSOO;::e. EL CIClO OIARIO OE LA RJENTE

EN CASO NE(;.o.TI'o'O EXPlICAR POR QUE NO PUEDE 05.TENERSe

MESES EN QUE LA FUENTE SE ENCUENTRA EN OPERACION

"" ENERO FEBRERO MARZO ABRIL

OtNMES 22 21 22 20

"O'''''''' 2. 24 2. 2.
PROWCCION¡ '" '"" 200 200 200 200

4 Il- REGlMENDE~RACIÓN

IlA F:JENTE OPERA SOLO COMO STANO-OY

LA FUENTE PUEDE DETENERSE

•

x

EN EL CASO QUE

""0 """ """ AGOSTO SEPTIEMS ocwe" NOVIEMBR. OtClEMflQ

Z1 21 20 22 17 22 20 20
2. 2. 2. 2' 2. 2. 2. 2.
200 200 200 200 200 200 200 200

HO TIEMPO NECESARIOPARI\ PROCEDER A DHENC N (hrsl

INMEDIATO

FECHA. UlTIV.A MAtlTENClON

SEPTIEMBRE 2013

4 9. CARACTERIZACIóN DE LA DESCARGA DE EMISIClIlES

LOS GASES DE SALIDA SON UTILIZADOS POR OTRA FUENTE

NUMERO OE CHIMENEAS o OOCTOS oe OESCARGA DE LA FUENTE

" NO X

PERIODO ENTRI: MANTENCIONES

ANUAL

FueNTE

HU 4,9.2 4,11.3 4.9.4 4.9,5 4.9.0
OIAMETRO OIA~AO ¡'HURA OlSrANCIA DESDE NIVEL DE SlSTe~AOE CH!MSNeA o OUCTO COMPA~IDO

INTeRNO (mIS,) EXTERNO (ro".l DUCTO¡ml'l SUE1.0A DES(;.mGA (m'.s) EVACUACIÓN

"" trOE FUENTeS N" DE LAS FUEN,ES
0,35 0,352 3,_ 7 NATURAL S

_
2.-3-4-5-6

RES!OIJOS PROUCTO DEL

EQvI;>e DE CONTROl.

,01.10. EQUIPOS DE CONTROl. ASOCIAOOS A LA FUéNTE

EFlaEJI.'ClA
TIPOS DE EClVIPOS ASOCIA(X)S

TAMAjí¡QPAATICUtA ....",. """,,-o INCiICAOORfSOE
ALA FUENTE • OPERACIÓN(~mJ

ENVIRO
FILTRO MANGA 90 SIA CARE SfA

CONSUMO MÁXIMO DE ENERGlA

CONSUMO MÁlQMO MENSUAL OE ENERG!A UTJtlZAOA POR LOS EQUIPOS DE CONTROl ~iJh"

""" CAmlOAO

30 12 2013 OeCLARO QUE LOS DATOS CONSIGNADOS

SON ~PRES10N CE lA REAUOAO

POR LO ove ASUMO LA RESPON$ABlUtIAO

CORRESPONDIENTE
e ~ngas SA
t;P NOliÓRE V FlRlAA DEL TITULAR



FOHi\1l)LARIO 3

CONDICIONES DE OrERACIÓN DE LA FUENTE
lLENAA UN FORMULARIO POR CADA !'VENTE

76.086.029-8
CAAACTERiSTlCAS DE LA FUENTl;;

.~oa GIl'«> DEl. EST ABlEClMlENTO ICOMUN' ICAL~ NU~ERO
EST ..••SlEClMlENTO

1 METALÚRGICA QUILlCURA MEULEN 406
~OELAFUENTE TIPO DE LA FUE.NTE EMISORA tiPO SEGUN CAUDAL N' REG. CAlDERA MARCA MODELO ,"O REG~TAO FUENTE

EMISORA
HORNOOE PREMOS

02 CALENTAMIENTO GRUPAL - CELATO RC.3 1980 PR-1535
FEO-IA DE INSTALACr( DE LA Fl,JEI>JTé

1980

4.3. CAR/l.CTERI$TICA.S DEL COl.'.BUSTIBlE

T1?O DE COMBVST19LE UTIUZ/lDO CO~TENIOO DE A2UFRE (%) ¡CONTENIDO DE CEN~~ {••••¡

CONSUI.40 HORARIO {1<.9Ih1 PnOCEOl::NC1A OEl CQI,I.BUSTIOlE

.o.omvos PARA EL COMausn81E OOS1f1CAClON (ll.h'~le¡ IPROCEDENCIA. DE L~ AOmIIOS

..
INOlCAR SI LA FUENTE ESTA HAatllTADA PA!~ATRABAJAR 001>1OTROS TIPOS DE COMBUSnBLE " 'O

CUALES TIEMPO EN QUE REALIZA EL CAMBIO (IT)

.'AR(;A OUEMAOO.'l IMOOSlO QUEMADOR ~•• CE SERIE oa OUeVA()(;IA PRESION DE.lKYECCION tl9'=2l TEMPERATURA PETROlEO ALOEMAOO!'f re)
- -

PRESlON RETORNO (1;gt-.m2) T1?Q DE ATOMIZ/lC ••••N PRESIOI\l CE ATOMl1.AClON ~ TAtMNO De BOOUlLLAS (glllhlr)

- - ..
>rcl.OCfOAO PAAAILlA (rprn) AlTURA CAMA (.:m) %APERTURA DUMPER INDUCIDO '/oAPERTUAA OEL DUMPER FORZAOO

- .. - ..
Ü. PRE$ION MAXlMADE TRABAJO("9/=2l EXCESO DE AIRE REQUERIDO SEGUN OISENO ('lo)

CARAI,;I L:RISTlCAS DEI. ~~o EN CO~'DIClON INI.JI,IMAlJl: PROuu O'ASOC , AMENTE A LA Fut;NTE

MATERIAS PRIMAS CANTIDAD DE MATERIAL
TRATI'.OO{'~I)

OTROS MATERlAt..ES CANTIOAO~ MATERIAlvn.•• ro; UTILIZADO(I<g~l

PROO1JCTOS DEL PROCESO CAtffiDAOO€MATERIAL PRODUCTOO():!JIhr)

~SIOUDS CANTIDO DE hlATERlJ\l
PR()OVCIOOS EN El ?RODUCIOO~
"","",SO

.•.

DEClARO QUE lOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESIÓN FIl:.l De LA REAUOAO
POR lO Que ASUMO LA R[SPQN$ABIUOII.O
CORRESPO!olDIENTE Ceme &'K2!ngás SAo

,
,(/"NOW,SREYFIRl.'AOEl TITULAR



,,-

N"OE LA FUENTE ""'"" TIPO SEGUN CAUDAL N-ce REG CALOERA MAACA MOQUO "'" REGISTRO FUENTE EMISORA

HORNO DE PREMOS
02 CALENTAMIEf'fTO GRUPAL -- CELATO RC-3 1980 PR-1535

CICLO DIARIO DE. LA I'UliN1E

CONSUMOOE PRESlóNOE HORA'O
ET..••P..••DEL CICLO CE FUNClONAW~ENTO DE LA EMJSOOOE LA COMSUSTI9LE nwwo Te~'.F':ERATUR'"

FUENTE ETAPA <"C) 0!fJCJ0DE t.AETAP" TEIIMl"O~lAET""""-, J','"

HORAS Al OlA DE FU,'>lCIONAMlENTO 1 lUNES I MARTES It'JERCOlES AjEVES VIERNES SAJWK) ""'NGO
OELAFlJENTE fHRI1)ll\.) I

OBSERVACIONES SOORE EL CIClO DW(I() DE LA FUENTI;

~.8. REGIl.\EIl (lE OPERACIÓN
¡LA FUENTE OPEAASOlO COMO STAND.l,JY

MESES EN Qve LA FUENTE se ENCUENTRA EN OPERAOCN

EN El CASO QlIE

M<S ENERO """RO MAJ<70
_.

MA"" J""'O JUUO AGOSTO SEPTIEM9. ocrvaJ« NOVIEM!lR. OICJEl,\9R.

"""'ES
HORASlJ):A

PRODUCCION ( Kg IHRl

LA FLJeiTE PUEOE DETENERSE • NO ITIEMPONECESARIO PARA PROCEDER ..••OETEI'tCIUN Ihrs)--- ---
EN CASO NEGATNO EXPLICAR POR OVE NO F'\.IEOE OETENERSE

f£CHAUlTlMA MANTENClOH I"'ERlOOO ENTRE w.NTENClQ,'IIES

4.11 CARACTERI7 .•••CIÓN DE lA DESCAAGADE EMISIONES

lOS GASt:S DE SALIDA SON UTILIZADOS POR OTRA FueNTe • "O FUENTE--- ---
Nl,IMERO DE CHIMENEAS O QUeTOS DE DESCARGA DE lA R..ENTE

4.8.1 U2 4.;:) 4,9,4 .oIl.9.!> 4.96
OtAMETRO D•••.METRO AL""'" OlSTAHCIA DESDE l-llIIEL De SISTEIMOE CXIMENEAO OUCTOCOlllPAATlOO

INTERNO (mlS 1 EXTERNO/na.) OVCTO(mI'.) SL1ElOAO~(rrU..l EVACU ..••CION "" N"OE FlJENlF.S N" DE LAS nlENiES

EFICIENCIA RESiDUOS !'RDlICTO DELTIPOS DE EQUIPOS ASOCI ..••DOS ""'CA MODELO INDICADORES D!;
ALAFUENTE • TAMAi\lO PARTICULA OPERAClOO EOUlPO DE CONTROL

(m!cfom) n,o CANTIDAD

CONSUMO MÁXIMODE ENERGlA

CONSWD MÁXIMOMENSUAL DE ENERGlA lJTJllZADA POR lOS EQUIPOS OE CO~Ol~

FECHA

o. MES AÑO

3. 12 2013 OECLARO QUE lOS DATOS CONSlGNAOOS

SON EXPRES10N DE LA REAUOAD

POR LOQUe ASUMO LA RESPONSABILIDAD

CORRI;$PONOIENTE.

Igas S

/ NP.\IBl'l:E. y FI~Ml\. OEl TITULAR

(

",.•...



11 FORM(JLARIO 3

CONDlCIOi"\F.S DE OPERACiÓN DE LA FUENTE
llENAR UN FORIlULARIO PORCADA FUENTE

7G.OSG.029-S

• NOCEL GIFlO CJEl eSTABLECIMIENTO ¡COMUNA I"'LCE NUMERO
ESlAOLC:ClMlENTO

1 METALÚRGICA QUILlCURA MEUlEN 406
,.,. DE LA FUENTE TIPO DE LA FUENTE EMISORA TIPO SEGUN CJWDAL N" REG CAlDERA MARCA W.ODELO '"O REGISTRO FlIENTE

EMISORA
HORNO DE PA.EMOS

03 CALENTAMIENTO GRUPAL - CELATO RC.3 1997 PR.2347
FECHA DE INSTAl.ACK OE CA """"'

1997

"-1""""''''0 OE ",OOüCCi3N ••• , """" ""'"

400

ICAPA""'" OE PllOOUcci6Ñ """" U'<OADA ""'"
150

4J- CARACIERIsTICAS DEL COIo'B'JSTm-.E

TIPO CE CDMBUSTISLF. IJTILlZAOO CONTENIDO DE AZUFRE (%) ¡CONTENIDO DE CEN~~ (%)

GAS LICUADO --
CONSUMO HORARIO r~gIM PROCEDENCIA DEL COl.l8USTlBlE

6,5 ABASTIBLE
Al)(TNOS PARA EL COMBUSTIBlE OOSIl'lCACIU'I tli1TOOlll!lusIilIltl) rROCEOEN'CIA DE L~ ACl!l'WOS

--
lNDlCAR S! LA FUENTE ESTA HABIlITADA PARA TRABAJAR CON OTROS TIPOS DE COM6VST/6'..E

$' X NO

"""-ES TIEMPO EN OVE REAl.iZA El CAMaIO (hf)

GAS NATURAL

MARCA OUEtAAOOR r,OOELOOVEMA.OOR N" DE SERI~ DEl aueMADOR ~es'ON DE ItlYl:CCION (kg.'0'n2) TEMPERAil,IRA PETROlEO,l,l" oeMAOOR ("el

S/A SlA SfA - -
PRESION RETOR"'O (kgtem2) TIPO DE ATOMIZACION PRESION DE Al OMIZACION (kglcm2) TAMANO DE BOQUILLAS (g:'llh\r)

_. ATMOSFERICO - -
VElOCIDAO PARRIUA (rpm) ALTURA CA.'M. (em) 'lroAPERTVAA OVM-°ER I-lDUClDO '" I'J>ERTURA DEL DUMPER FORZAUO

- - _.

EXa;:SO DE AIRE REQUERIDO SEGUN DISENO (%)

CARl\CTERI",/CAS DEL PR ESO EN CONOlClON MAXl~A Ot; PROO""""",-,N ASOClAOO OlRECTAIolE "O:: A LAFU¡;NTE

CALENTAR TOCHO DE LATON A TEMPERATURA DE FORJA
MATERIA..•• PRIMAS CANTllMOOE Io'ATERlAl 150

TOCHOS DE LATON TRATAOOC~gt.v)

OTROS MATERIALES CNlTiO"OO¡: MATERIAL

""""""" UTItlZAOOll\WlT)

PRODUCTOS ca. PROCESO CANmAODENATERIA.L PROIJUOOO~

TOCHOS DE LATON A TEMPERATURA DE FORJA 150
RESlOUOS CANTrDD DE MATERIAl
PRODUCIOOS EN El. PROUVCID() I~QIhrl
PROCESO

'.~

1)EClARO QUE LOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESióN FIEL DE lA REAUOAD
POR LO QUE ASUMO lA RESPONSABILIDAD
CORRESPONDIENTE



CONsuMO DE PRESlONOE
HORARIO

ETAP,o,DEL CICLO CE fUooaNAMlENTO OE LA
el.llSIONOE •••••. COMUUSTIl3\.E n,ASAJO

TEMPERATURA

FUENTE
E1APA

I"C' NC10 CE '-" r;f#,A
Tl!ftIoIi'MOtlEV.U,o,P .•••

""'" ..",
CALENTAR

SAJA 6.' 410 00:00 00:00

HOOASAl ()I.t,DE FUlCQWIMI1:NTO¡
LUNES -1 -'" MIERCOlES .PJEves VIERNES ,AS'OO DOMI~

DELAfuettrE ~IOIAJ I 24 I ,. ,. ,. ,.
09SERv •••aONES sooRE. EL CICLO DIARIO DE.LA FuENTé

CICLO DIARIO DE LA Fl)EN'tE

NODE \.A FVE.NTE FUENTE
n?O SEGUN CAUOAL N" DE ;U:-G. ClJ,.OERA MARCA N.OOELO AÑO REGISTRO fUENTE EMISORA

HORNO DE

PREMOS

03 CALENTAMIEIIITO GRUPAL - CELATO RC.3 1997 PR.2347

.,

..,

4.e- REGIloIEN DE O?ERA.CJO.\l
LA FueNTE OPERA SOLO cO~".O $I.o.r1O-BY "

EN El CASO OOE

lOS GASES OC' SA.LIOA SON unutAOOS POR OTRA FuENTE. " NO .-2-
M."-

N~.ERO DE CtlllolENUSO O\JCTOS DE O(SCARGAOE I,.AFUENTE ,
4.9.' 4.ll.2 4,'íl,3 4,9.4 4,9.S

4.9.6

OIAMETRO OlA-fo'.ETFlO .••.L'TURA DlSTANCl'" OESDE NIVEL OE
SlSTEMI\OE

CHI~ENf.' o OUCTO COMP •••R1100

II'([ERNO (ml~.) ExTEFlNOI~l Dl.lCTO (mIl.) SUI;LO'" OESCIIRG.o.('lll' 1 EVACu.o.clON ~N NOOE fUENTES N" OE lAS FUEt-flES

0,35 0,352 32,2 7 NATURAL S • 1_2..4-5_6

LA FUENTE PUEDE o=TEt€RSE S .2- NO

\""""" .ECESAR'O PARA PROCEDER A ",,,¡¡ao¡. '"')- INMEDIATO

EN cloSO NEGATIVO EXPLICAR POR: QUE NO pu:;:OE DETENERSE

FECHA ULTIIM IMNTEN""Cíi5N

IER'OOO ENTRE IAA-NTENClONES

SEPTlEMBRE 2013

ANUAL

M!:S E;.NERO "'''''''''' MARZO

_.
"A'<O JUNIO M~ AGOSTO SE.PTtEMB. oC1'UBRE tJOV1EMSR olClEt.'oílfl..

()IM.'.ES
22 21 22 20 21 21 ,O 22 17 22 20 ,O

HORA_
24 ,. 24 ,. 24 ,. 24 ,. 24 ,. ,. ,.

PRODUCCIÓN l Kg IHR) 150 '50 150 150 150 '50 150 '50 150 150 150 150

EAOE"""

RES10lJOS PROUCTO DEL

TIPOS OE EOLllPOS ,o,socw:>OS lflJ1-AOOPART1CV\...'
MARCA I.'OOELO

INOlCAOORES DE

"v, FUENTE %

oPfRACION
(OUlPO ce. CONTROl

(micro"')
n"" CANllOAD

ENVIRO

FILTRO MANGA
,. SIA CARE S1A

.. .. -

-t..iD- EalJ1?OS DE C(»lTRO\. ASOCIADOS A LAfVENTE

CONSU~O tM;<IMOOe ENERGIA
coNSu~O MPJ(IMO MENSUAL ce ENERGIA UrlUOO .••.~ lOS EOLnPOS DE CONTROL (llw&VlVl

o~ .,s AOO

30 12 2013
oec\.ARO QUE LOS cATOS CONSIGNADOS

SON EJePRESlON De LA REALlOAO

POR LO QIJl! ASU/I.o LA RESPOlolSA81UOAO

CORRESPON01ENl'E



111 FORMULARIO 3

CONDICIONES DE OPF.:RACIÓN DE LA FUEi\TE
lLENAR UN FORMULARIO POR CMJA FUENTI!

76.086.029-8

.c,l- N"OEL orRO DeL ESTABLECIMIENTO rOMUNA I""ce, NUMERO
ESTABLEC~IENro

1 METAlÚRGICA QU1LlCURA MEULEN .06
ti" O:Ev.FueNTe TIro DE LA FueNTE E"'ISQRA TIPO SEGlIN CAOQ.OJ. ti" REG. CALDERA ~RCA MODELO """ REGlSTROFUENTE

(;.M!SORA

HORNO DE PREMOSO, CALENTAMIENTO GRUPAL .. CElATO RC-3 1997 PR-2346
FECHA DE lNST"LACI N DE LA FuENTE

1998

400

':.3> CARACTERI$TICAS DEl. COM6lJSTlBLE

180

TIPO OECOMBUSTlBlE urD.1ZAOO CONTEl-r.OO DE "lUFRE ("1<.) ¡comEMOODe~N~~~)

GAS LICUADO -
CONSuMO HORARIO (lIg!rlr) PROCEDENCIA CEl. co~evsTlalE

6,5 ABASTIBLE
AOrTIVOS PARA El COMBUSTIBLE OOSIi'lCACION ¡IlJrlroom~e) rROCEDENC •••.OE L~ "OliNOS

-
IND:CJl,R $1V.FUENTE ESTA HABIl.JTADA PARA TRA&UAR CONOTROS TIPOS DE CO,'o1BUSTl9U: " X NO

CUA>.ES TEUPO EN ave REAU7.A EL CAMB',o!hrl

GAS NATURAL
4.4 CAR"'CifRISTlCAS DE I.ACOM[JUSTIÓN ENCQND1CIÓN MÁXlIAADE OPER,l,GION

MARCA. OUEI.lAOOR IMOOEI.O QUEMADOR ti" DE SER1J,;DEL QueMADOR PRESlOi'I DE INYECCION (l<Q1un2) TEMPERA TUAA PETROLEO AL OEMAOOR (OC)

SfA StA SIA -
PRESION RETORNO (l<~"I21 Tlr>o DE ATOwZACrON PRESION DI: ATOMIZACION (lcgIetlI21 TAMANO DE B:OOUILI..AS (<pVlY)

.. ATMOSFERICO .. ..
VELCCroAD PARRillA (rpm) ALTURA CAl/.A (cm) %APERTUFtA DUMPER INOVClDO ,., APERTURA DEL OUMPER F'DRZADO

.. .. .. ..

<l.5. PRE51 I.:A OE TRABAJO (kg1r:m2) EXCESO DE AIRE REQUERIDO SEGU1'I DISEÑO (%)

•.,CARACTER1STlCAS DEL P OCESO E.N CONOlClON MAXlMA. ASOCIADO DIRECTAMENTE A lA FVENTE

CALENTAR TOCHO DE LATON A TEMPERATURA DE FORJA
MATERtA$PRIMAS CANTIOAO DE MATERIAL 180

TOCHOS DE LATON
TAATAOOj'tg¡tlr)

OTROS MATERIALES CANTlDAO De MATERIAl
UTILIZADOS UTltlZADO (lIl>'hr)

PROOUCTOS DEL PRO"...ESO CANTG'DOE MATERIAL PROOUCIOO{kgIlIl')

TOCHOS DE LATON A TEMPERATURA DE FORJA 180
RESIDUOS c..o.NTIDO DE MflTERlAl
PRooucrOOS EN EL AAOOUClOD«g..w¡
?ROCESO

DEClARO QUE l,(IS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESióN na DE LA REAUOAO
'POR lO QUE ASUMO lA RESPONSABlUDAO
COl'I.RESPONOleNTE rlgas S,A,



4.;_

NO DE LA FUENTE FUENTE TIPO SEGUN CAvo.o.L NO DE REG. CALDERil ~"CA MODnO AfiO REG!STRO FU:NTE. EMISORA

HORNO DE PREMOS
04 CALENTAMIENTO GRUPAL ... CELATO RC.3 1997 PR.2346

CICLO DIARIO DE LA r.\.ENTE

CONSUMOD<: PRESiONO!: HORARlQ
IOTA?/>,DEL CiClO DE FUNCIONAMIENTO DE LA EMISION DE LA COMBUSTIBLE lRASAJO TEMPERATURA

FUENTE ETAPA rel MeIOOElAET"""A ll:llt.ll"OOEV,ElAF""
lO"'" -CALENTAR BAJA '.- ,'O 00:00 00:00

HORAS ••••L O'••••OE FUNClONA/'/JE!'tI'O I LUNES I MARTES MiERCOLES JU'EVES IllERNES SA1lAOO (X)M1NGO

DE LA FUENTE (HRIOlA) I 24 I 2. 2' 24 24 - ..
09SERVACroNES SOORE EL CICLO DlolRlOCE. LA FUENTE

4.6- REGIIo1EN DE OPERACiÓN

LA FUENTe. OPERA SOlO COMO STANO.BY " eN EL CP.SO Q'JI":

MESES EM QUE LA FUENTE SE F.NCLlENTRA EN O?ERAClÓN

"ES ENERO FEBRERO MARZO "''''- ~'O "'"~ '"'UO AGOSTO SEPTlEMB. OC1V,,"E NOVIEh\6R. 01ClEM91:t

""""'"
22 21 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20

""""""" 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
PRODUCClON 1 K•• Il-IR) 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180

LA FUENTE PUEOE DETENERSE

" X NO ¡rIEW'O NECESARIO PARA ~OCEDER A OET(¡NCION (h:s)--- INMEDIATO
EN CASO NEGATIVO EXPLICAR POR OUE NOPUEOE DETENERSE

FEC~ UlTIMA If.ANl£"''C!ON ¡PERIODO ENTRE MANTEfllClON'ES

SEPTIEMBRE 2013 ANUAL

u CA-'U.CTERI2ACI6N DE LA DESCARGA DE EMLSIONF.8

LOS GASES DE SALIDA SON UTIllZAOOS 90R OTRA FUENTE " 'O X FUENTE---
NUMERO DE CHIMENEAS o DIJCTOS DE DE5CARGA DE LA FUENTE

1
4.9.' ".lU 4.9.3 4.9.4 4.9.5 49,6

OIAMETRO OIAMETRO '<-,_ DISTANCIA DESDE NIVEl. DE SISTEMAOE CHIMENEA O DUCTOCOMPAHllOO

INTERIID (ma ) EXTERt./O (mil.) OUCTO(mI$) suao A DESCARGA (mIa.] EVACU,o,CIÓN

"" NO De FVSNTES NO DE LAS FUENTES

0.3' 0,352 3,_ 7 NATURAL S 5 1-2-3.5.6

~.,o-EOUPOS DE CONTROL ASOCIADOSA LA FUENTE

EFICIENCIA ~ES¡OUOS PROUCTO DEL
TJPOS DE: eQUIPOS ASOCIADOS MMCA MOOE<.O lNDlCAOO~(;S DE

AU.FUENTE ~ TAMAJ'lO PARTICUU. OPERACIÓN EQUIPO De CONTROL
lmiaom) nro CA"'''''''ENVIRO

FILTRO MANGA 90 "A CARE SlA - .. -

CONSUMO M.t.xJMO DE ENERGtA

CONSUMO MAxlMO M!:NSlJAL De ENERGIA UTILlZAOA POR LOS EOUIPOS DE CONTROL(kmlIhr)

O~ "ES "'0

30 12 2013 DECLARO QUE LOS DATOS COWSIGtlADOS

SON EXPRESIOI'I DE LA. REAUDAO

POR LO QUE ASUMO LA RESPONSABILIDAD

CORRESpoNDIENTE

NO.'o\BRE V Ftl"t •.•••••DEL TITULAR



•."'......
FORMULARIO 3

CONDICIONES DE OPERACJÓl'" DE LA FUEi\'TE
llENAR UN FORMUtARIO POR c:..a.oAfUENTE

76.086.029.8
.<l,.CARACTERJSTlCAS De LA FUENTE

•.,. N"DEl. G'RO DEL ESTABLEelUrENTO

rO

lllUNA

I
CAllE NUMERO

ESTA8l.EO~lENTO

1 METALÚRGICA QUILlCURA MEULEN 406
NODE LA fUENTE TIPO DE LA FUENTE EMISORA TIPO SEGUN CAUDAL N"REG.CAlOEAA MARCA """',O ,~O REGISTRO FUEN1E

H~ORA
HORNOOE 50180/2O, CALENTAMIENTO GRUPAL - FARM G 1997 PR-4714

FeCHA DE IN8TALACI( N DE lA FUENTe

2001

4.2. CAPACIOAO DE I'ROOUCC INSTALAOA [kg/lll) tAAXl1>lAUTlLlZAlloI. ¡I<glht]

300 150

TIPO DE COMBUSTIBLE UTlLlZAOO CONTENIDO DE AZUfRE ('%) ICONTENlOO DE ceN~ ('4)

GAS LICUADO ..
CO~UMO tfORARIO (l<¡j.~ PRoceOENC1A OEl COMBUSnBLE

6,5 ABASTIBLE
Aomvos PARA El COMBUSTI8LE OOSlFlCAClON (kh CDmllU$lil>lt') rROCEOENCIA DE L~S ADITIVOS

-
INDICAR SI LA FUENTE ESTA HABILITADA PARA lRA9.U'.R CON OTROS TlPO$ ce COMBLlSTlBlE

S' X NO

CiJ.'LE:S TIE"'PO EN QUE REAlIZA EL CMf8iO(IY)

GAS NATURAL
~.4 CIIRACTERiSTICAS DIOLA COMBusnON EN CONDICIÓN M.i.xJMA DE OPERACióN

MAFl:CAQUEt.lACiOSl rOOElOQUElMOOR N" DE SERrE DEL QUEMADOR PRESIÓN bE INYECCIÓN {kgktn2) TEIt.PEAATvAA PET~OlEO Al ClEIMOOR ("C)

SIA S/A SlA - -
PRESION Rf:TQRNQ (l;W-..m21 TIPO DE ,o, TQMIZAI,;I1 ti PRESION DE ,o, TQ~lZACl6N (tglCm21 TAlMNO DE aoaU1LLAS (\llIllh''I

.. ATM05FER1CO - -
VELOCIDAD PAHRILLA (rpm) LTURA CAMA (cml %APERTVR.' OOMPER INDUCIDO '4 ~PERTUR~ DEL DUMPER FORZADO

- - .. -
4,5. PRE.$l MIIXIMADETR,o,tlAJC)~) EXCESO DE AIRE REQUERIDO SeGUN D1SEflO 1%)

• CARAC ERISTICAS DEL 'ROCESO EN CONl~CIQN M"-XIMA IASOCIADO OIRECT "MENTE A l ..••fUENTE

CALENTAR TOCHO DE LATO N A TEMPERATURA DE FORJA
MATERIAS PRIMAS c,o.mmOOE ~••••TERI""L 150

TOCHOS DE LATON TRATAOOI~g.11t)

OTROS MATERt,o.LES CANTlO"O DE •••••••TERIAL
UTIUz,o,ooS UTIlIZADO {1<g!ht)

PRODUCTOS DEL PROCESO CANTIOAo De lAATERIAl PRQOlJCIDQ lk9'h'l

TOCHOS DE I..Al'ON A TEMPERATURA DE FORJA 150"",'''os ~noo DE ~••..••TERt,o.l
PRODUCIOOS EN El PRODUCIDO (Icgn'Ir)
PROCESO

..,

FECHA

1:1:71,:1 OECLAA.O ove LOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESIÓN Flfl DE LA REAUOAD
POR LO QUE ASUMO L.A Rl!SPONSABIUOAO
CORRt;SPONDIENiE 14---,s~as SA



,--
i

". t4" DE LA FUENTE FUENTE llPO SEGUN o.UOAL N"DE REO, CAlCe;:::" ~'CA MODELO "O REGISTRO FUENTE EMISORA

HORNO DE 50180/2
05 CALENTAMIENTO GRUPAL --- FARM G 1997 PR-4714

CICLO OtARIO CE LIt FUENTt

CONSlJMOOE PRE::iIUNDE HORARIO
ETAPA DEL CiClO Dl: FUNCIO:.w.m::NTO DE LA EMlStÓNOE LA COII,BUSTlBLF. TRABAJO T£MPERATURA

FUENTE ET..v'A IOCI INICIOOl!.lAETAPA T1lR""J«lO~I,.A£1AP'"...., (~g.tIr)

CALENTAR BAJA 6,S "0 00:00 00:00

HO*AS.o.1,. OlA CE FUNCONM1lENTO I LU'lES MARTES I.4!ERCOLES JU!:vES VIERNES "''''''''' OO/l1!NGO
CE l.A FUENTE (HRJCtI\) I ,. I 24 ,. 24 ,. --

OasERVACION'ESSOBRE El CICLO OIo*.RIODE lA FUENTE

"8- REGIfolEN DE OP'EAACrON
LA FUENTE OPERASOlQ COMO STANO.BY

MESES EN a:n: LAFUEtlTE SE ENCVEN'TRA ENOPERAClóN

EN El CASOOUE

"es ENERO F"EBRERO "",ro """'- ""'1) JUSIO MiO AGOSTO $EPTJ;I.tB ocnJ"" NOV.EMSR.. OlCtEMaR.

DINYES " 21 " 'O 21 21 'O " 17 " 'O 'O
""<=O. ,. 24 24 ,. ,. ,. ,. ,. 24 ,. ,. ,.
PROOUCCIÓN 1 " ""l 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150

lA FUENTE PUEDe DETENERSE SI _X_ Me ¡r'EM?O NECESARIO PAAA PF«)CEDEFó: A DETENC10N t~r$l--- INMEDIATO
EN CASO NEGATIVO EXPUCAR POR ave NO PUEDE DETENERSE

FECHA Ul.TIMA MANTENCION lP:ERlOOO ENTRE lIlANTENCIONES

SEPTIEMBRE 2013 ANUAL

4.9- CAAACTERlZAClÓ~ o: LA DESCARGA OE EMISiONES

lOS GASES DI: SALIDA SON unllZAOO$ POR OTRA FlJENTE • --- 'O X FUENTE

NUMERO OS CHIMENEAS O DUeTOS CE OfSCARGI'I DE LAFUENTE

1
4,Q:,' ',91' 4.93 4.9,4 '" 4.ue

CII'.:r.IETRO OlAoY.SRO """" OlSTANCIA. ceSDE NM:l DE $ISTEIMOE CHlMéNEl'l O O'.x':TO COMPARTOO
INTERNO(mll-1 EXTERN:O 1m:.,) DUCTO (mil,' SUELO ADESCARGA (mIS.¡ EVACUAC10N

""
NO DE FUENTES ¡.,.- OE lAS FUENTES

0,35 0,352 3,' 7 NATURAL S , 1-2.-3-4-6

"'.10 EQUIPOS DE CONTROL ASOCIADOS A lA FIJEN'TE

EFICIF.NCII'I RESlou~sPROVCTO OEl
TI?OSDE EOUIPOSASOCIAOOS "",CA .00<'" INO!CAOORES DE

ALAFUEnTE: • TAI"'-IlilOPARTlCULA oeE"","" EQUIPO DE CONTRO\.
(rricrom) TIPO CANTIDAO

ENVIRO
FILTRO MANGA 90 SlA CARE SIA - - -

am5UMO MÁXIMo DE ENERGlA

CONSUMO MÁXI!oIOMENSUAL DE ENERGIA UTILIZADA POR lOS EO\JIPOS DE CONTROl (l<wallhr)

FECHA

OlA "'5 ,ÑQ

30 12 2013 DEClARO QUE lOS DATOS COMSlGNADOS

SON EXPRESlON DE LA REALTOAD

POR LO QUE ASUMO LA R!:SPONSABIUDAtI

. CORR!:SPOm>IENTE

cemJ.fn9ás SA
,;':-/- NOMBRE Y FIRMA DEL TITULAR



111 FORMliLARIO 3

CONDICIONES DE OPERACIÚi\" DE LA ¡¡VENTE
LLENAR U:-I FORlolULARIO POR CA.OA.FUENTE

~. CARA,CTERISTIC.o.s DE LA FUENTE
76,086,029.8

.,. ""'L GIRO DEL ESTA6LEOWIENTO 1=0"' ICAlLE NUMEROESTABLECIMIENTO

1 METAlÚRGICA QurUCURA MEULEN 400
N' DE LA "VENTE TIPO DE LA FUENTE EMISORA TIPO SeGUN CAUDAL N" REG. ""LOERA MARCA MODELO '"O REGISTRO FUENTE

EMISORA
HORNO DE SQ.

06 CALENTAMIENTO GRUPAL .. fARM 180f2G 1997 PR-2630
FeCH.o.. DE rtlSTAlACK N DE LAFUENTE

1999

42. C.o.PACQ)AOOEAAODlJCC ~INSTAtAOA(lIg/II"J CAPACIDAD DE PRODUce

850 600

4,). CARACTER.iSTlCAS DEL COMaUSTlBlE

TIPO DECOMBUSTIBLEUnll~OO CONTENIDO oc AZUFRE (%)
ICONTENIDO DECEN~I%1

GAS LICUADO
00

CONSUMO HOAAFUO (kgllv) ;>~OENCIA OH COM3USTI6lE

6,5 ABASTIBLE
ADITIVOS PARA EL CO,VlBUSTIBLE OOSlFlCACION(Mlr .combus~ble) rROCEDENC •.•••DE L~ ADfllVOS

00

INOICAA SllAF\lI:NTE ESTA HABILITADA PARA TRABAJARCON OTROS Tl;>OSDE COM8USTISL.E

" X NO

CUALES
TIEMPO EN QUE REALIZA EL CAMBIO (N)

GAS NATURAL

MAACAQUEM...c>oR I'/,ODELOQUEMADOR NO DE SERIE DEL auEM~DOR PR¡;S1ON DE INYt;CClON (\glem21 TElII;>ERATUR~ PETROLEO AL QF;IAADOR re)
StA srA SIA 00

00

Pitf.$lON RETORNO l~ nPOOEATOMIu " PRESlON OEATQMI"""",N l~ TAIMNO DE SOOUlllAS 11lllltY)
- ATMOSFERICO - -

vElOCIOAD PARRILLA (rpm) ~lTt.lRACAMA{cr.:l W,APERTURAOUMPER INDUCIDO ,. AI>ERTUR~ oa DUMPER FORZADO
. - - -

'1I,;AKAC1ERISTlCAS DEL PROCESO EN CONDIClON IM,XIMAo!: PROOUCCION ASOCI>\OO OL'II:.CT•••••.IENre " LA FUENiE.

CALENTAR TOCHO DE LATON A TEMPERATURA DE fORJA
MATERlAS PRIW\S CANTIQA(l ot: MATERIAl. 600

TOCHOS De LATON TFVoTAOO(lc:~

OTROS MATF.RlAlES CANTIDAD DE MATERIALUTILIZADOS VTll..llADO~

PRODUCTOS DEL PROCESO CANTIDAD DE MATERIAL PRODUClDO (kg.tu¡

TOCHOS DE LATON A TEMPERATURA DE FORJA 600
RESDUOS CANTIDD DE MATERIAL
PRODUCIDOS EN EL PROOlCIDO (kqIht1
PROCESO

,~

DECLARO QUE lOS OATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESIÓN fiEL Ol! LA REAlIDAD
POR lO Ql.iF. ASUMO LA RESPON$A81UOAI)
COAAESPONOlENTE



CICLO OtARIO DE LA FUENrE

NODE LA FUENTE FUENTE TlPQ SEGU:'J C\UDAI. N" DE REG. CALDERA ~RCA MODELO ,"O AEGLSTRO FUENTE EMISORA
HORNO DE

SQ-OG CALENTAMIENTO GRUPAL - FARM 180/2G 1997 PR.2G30

CONSU'lODE PRESlON DE
HORA~OETAPA DEl CIClO CE FUNCJONA:~IENTO DE lA EMISION DE LA

CCYBIJSTIBlE n"""JO TEMPERATURAFUENTE ETAPA
''O) ...x:IOtlEI.AET ••.••A lffll.'1NO DE~ •• [T.o,p"""'" ."'"CALENTAR BAJA 6_S 410 00:00 00;00

HORAS AL DI'" DE FUNCIONAMIENTO L LUNES I MARTF.S MIERcotF.S JUEIlES ""RNES SASADO DOMINGCDe lA FUENTE (J-!RID!.o\) I 24 I 24 24 24 24 .- --OBSERVACIONES SOBRE El CICLO DIARIO OE LA FUENTE

•. 8- REGrMEN DE OPER.o.tION

ILA fUENTE ~RA SOl..OCúMO STANQ-BY NO
ENElCAsOQUE

"'ESes EN OUé LA Fl.Eme SE ENCUENTRA EN Ot>EflACION

"'S 'NERO FEBRERO "'",O ".. "'YO ""'O ,'-<OC "G05TO SEPTIEM9 oocnm", NOVlEI.l6R DlCIEIt'aP.OIAn.lES 22 21 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20HORASJDlA 24 24 24 24 24 24 24 " 24 24 24 24PRCnucclÓN / I<O/HR) 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
LA FUENTE PUEDE DEIENERSE • X "O rEl,IPQ NECESARIO PARA PROCEDER A DETENeI..,.'! [h'l)--- ---

INMEDIATOEN CASO NEGATIVO l:l(PLlCAR POR QUE NO PUEDE DllTENERSe

FECHA ULTIMA IMNTENCluN

IPERIODO ENTRE MAmENC!QNES

SEPTIEMBRE 2013 ANUAL.

-
LOS GASES DE SAl,.IOA SON V11JZAOOS POR OTRA RJEHTE • --- '" X FUENTE

I'NIi,S;RO DE CHI'~ENEAS o DUCTOS DE DESCARGA OE LA FUENTE

1
4,9.1 "2 4.9.3 .,. 4.9.5 'tUiDII\.METRO DlAMETRO Al.TURA OlSTANaA.Ol:SOE NM:L DE SlSTEMAOE CHIMENEA o DUCTO COMPARTIDOUJTEI'(NQ Imts_l EXTERNOlml$,) OUC;o (ml$.) SUELO A OSS!".ARGA (mis.) EVACUA,ClÓN

"" N" OS FUCNTES NOos LAS FuENTES0,3 0,31 4 7 NATURAL S S 1-2-3-4-5

4.~. CAAACTERIZACrON DE LA DESCARGA DE ElI!!$IONfS

4.10. EOUl?CS CE CONTRCL ASOCIADOS A LA FUENTE

EfiCIENCIA
RES(DUOS PROUCTC DEL

TIPOS DE EQUIPOS ASOClAOOS

MARCA MODELO INDICADORES DEA L"'fUENTe % TAMAÑO PARTICULA
OPERACIÓN EQUIPO DE CONTROL(m;"'Qml

"ea CANTIDAOENVIRO
FILTRO MANGA 90 SIA CARE S/A - - --

CONSU"O MAxlMO DE ENERGlA.

CO\'SVMO MÁXl~:O tl.ENSlJJ.,L CE ENERGlA U11l.IZAOA PO~ LOS EOUlPOS DE CONTROL (k'.YiI!1h1¡

30 12 2013
DECLAI'(() OUE lOS OJITOS CONSIGNADOS

SON EXPRESlON DE LA REALIDAD

pon 1.0 QUE ASUMO LA ResPONSABILIDAD

CORRESPOmllr:"NTE



FORMULARIO 3

CONOICIONES HE OPERACIÓN DE LA FliENTE.
LLENAR UN FORMVLARIO POR CAOA FUENTE

76.086.029.8
.t,. CAAACTERisTICAS DE LA FUENTE

'.'- N"DEL GIRO OEL ESTABLECIMIENTO
ICOMUNA !"''' NUMERO

ESTtl,BLECIMIENTO

1 METALÚRGICA QUILICURA MEUlEN 406
N" DE LA FlJENTE TlPO OE lA FUENTE EMISORA TIPOSEGUNCAUOAL N"REO CALDERA MARCA MOOELO. Af,¡O REGISTRO FUENTE

EMISORA

07 GRANALLADORA PUNTUAL CIM LT.240 2000 PR-4701
FECHA DE: INSTALACI N DE: LA FUENTE

2001

.(,2- CA.PACII)~D CE PRODUCCI INSTAlADA lkglhr) CAPACIDAD DE PRODlJCCl N MAXIIM VTn.IZAOA ~I¡

1600 1280

4.3. CARACTERiSTICAS OEL COMBUSTlBLE

TIPO DE COr.'.8USTI8lE UTILIZADO . CONTENIDO DE o'.ZUFFlE (%)
ICONTEMOO DE ce~~ (%¡

-- ..
CONSUMO HORARIOl~gn-.r) PROCEDENCIA DEL COMBUSTIBLE

-
AOl1lVOS PARA EL CO~.BUST¡BlE DOSIFICAClON (llIhr ccmbu.I~J rROCEOENCIA. DE L~ ADITIVOS

--
INDICAR SI LA FUENTE ESTA HiIl.8llITAD!l. P,o,RA TR!l.9AJAR CON OTROS '1IPOS DE COMBUSTIBLE SI 'O

CUALES TIEMPO EN QUE REALIZA. El CAMB:O l~rl

.( ..(. o.Fl"'CTERiSTlCAS DE lACOM8USnON EN cotJCfclON MÁXIMA DE OPERACION

MARCA a~MAOOR IMODELO Q~EM~ N" DE SERIE Del QUEMADOR PRESION DE I!'lYECCIO!'l (kg./em21 TEMPERATURA PiO.TROLEO A. QEMADOR re)
-- -- --

PRESlON RETORNO (kglctrl2) TlPQ DE ATOMIZAClDN PRESlON DE ATOMIZACIDN (lgI<:m2) TAIMIÍIO DE BOQUILLAS (gaIIh'l

- .. " .
VELOCIOAO PAARILLA (rpm) AlTURACAMA(cml "APERTURA DlIMPER IMDUCIDO % APERTURA DEL DUMPER FORZADO

- .. ..

4.5- PRESl N MMI ••..••CE TRABAJO{kgftm2) EXCESO CE AIRE REOUERIDOSEGUN DISEÑO (%)

• CARACTERISTICAS DEL PROCESO EN CONOICION Mi\XIMJ\ DE PROOUCClON ASOCtAOO DIRl:C AMENTE A LA FUENTE

MATERIAS PRIW,S CAi'mOAD DE MATERIAL 1280
PIEZAS FORJADAS TRATADO(kgIIltl

OTROSMATER""LES C'lNnDAD DE MATERIAL
unUZADCS UTILIZADO 1"SJlV)

GRANALLA DE ACERO 1

PROOUCTOS DEL PROCESO G.4i'mOAD OE MATERIAL PROClUCIOO Ik9fI'V):

PIEZAS GRANAlLADAS 1280
RESIDUOS CANTlDD DE tMTERIAl.
PRODUClOOS EN EL

POLVO METAlICO y GRANALLA LIJADA PROOUCIOO (k9'h<"¡
0,63PROCESO

'.'

DEClARO QUE LOS DATOS CONSIGNAOOS
SON EXPRESlON FIEL DE LA REAUOAO
POR 1.0 QUE ASUMO LA RESPONSA81UDAO
CORRESPONDIENTE



NODE lA Fl,/Etm: FUENTE TIPO SEGUN CoI\UOAL N"OEREG,CAlOfRA MAACA ¡,cODElO ~ REGISTRO FUENTE EIo'lSOAA

07 GRANALLADORA PUNTUAL - CIM LT-240 2000 PR-4701
CICLO DIARIO [lE LA FUENTE

CONSUMO DE PRE510NDE. HORARrQ
ETAPA CE~ CICLO oe FlJNClO/ll.*,MIEJ-lTODE LA EMISION DE lA COMBUSTiBlE TRABf<JO TEMPERATURA

FUENTE ETAPA rel 1~IO!llII.A~TAP .•• Telll.<t."Oc.>¡;vHAPA
"''''l 1',."

GRANAl.L.ADO DE PIEZAS BAJA 00:00 00:00

H()1.o.$ AL OlA DE FUNClO~WIENTO 1 LUNES I MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES 8'_ OOMI:«lO
DE LA FUENTE (!"lRIOlA) 2' I 2< 24 24 2' .. -

OBSERVACIONES S03RE EL CICLO DIARIO [lE LA FUENTE

~Il- REGl!oIeNOEOPERAClON
ILA FUENTE O?EAA SOLO 00.'>10 STAND-BY .' EN EL.CASO OVE

""
MES "'"

30 12 2013

l.!ESES EN OUE LA FUENTE SE ENCUENTRA EN oPERACIÓN

"" ENERO FF.a~RO ••••• R:ZQ ABRIL "'''0 NN<J AA" AGOOm SEPTlF.M!I OCTOORIO NOVIEh'8R. DIClEW,BR."",,",,' 22 21 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20
HORASIO~ 24 24 24 24 2< 24 24 2. 24 24 2< 24
PRODUCCIÓN 1 Kg n-IR) 1280 1280 1280 1280 1280 1280 1280 1280 1280 1280 1280 1280

LA I"UEJ'fTe PUEOE: O¡';TENERse

" X NO rlEMPO NECESARlQ PARA PROCEDER A DETEN"lUN [hn)--- INMEDIATO
EN CASO NEGATIVO EXPLICAR POR QUE t.fO PUEDE DETI;NI;FlSE

FECHA UlnIllA~'\A.NTENCION rERIOOOENTFlE Io'.ANTE!'fCIONES

OCTUBRE 2013 ANUAL

f,Q. CAAACTERlZAClON DE LADESCARGA DE EMI$lONES

LOS GASES DE SA.lJO,o.SON UTILIZADOS POR OTRA FUENTE " NO X FUENTE---
NIJMERO DE CXtMENEAS O OUCTOS ce O£SCARGAO~ LA FUENTE

1
HU 4,g2 4.9,3 <l.9~ 4.95 4.9.(;

Di...,.,eTRD D1AMETRO A~TUR••• Dl5TANCIA OESDE MVEl. DE S'STE¥ADe CHIMENEA O DUCTO COMPARnoo
INTERNO (mll ) EXTERNO (Tnt$) OUCTO(mts.) SUElO A ~SCARGA(I'I'Il$) EVACUADOO ,~N"OE FUENTES ••••.DE lAS FUEIHES

0,27 0,3 5,1 6,1 FORZADO N

4.10. EQIJl?OS DE CONTROl. A$OC ••••OOS " lA FUENTE

eFlCIENC •.•• RESIDUOS "R~TO DElTI"'05 [lE EavlPQS ASOCIADOS
T"'MAÑO PAATICtJLA ""CA MODELO WDlCAOORES DE

ALAFUENTE • OPERACIÓN EQl)IPO DE CONTROL
(mierQ m)

n"" CAN1<'"
CARTRIDGE 90 .. ClM "A FII..TRO GRANALLA y POLVO

5 KILOSPOLVO METALICO METALlCO

COh'SlJMO MÁXI:.IO Ol; ENERGIA

IOONSUMDMÁXIloolOMENSUAL DE Ef'.ll:RQlA.UTI.IZADA POR LOS EQ\}IPOS DE:CONTR~.~tnTl)

FEC1".A

OECLARO OUE LOS DATOS CONSIGNAOOS

SON EXPRES10N DE LA REALIDAD

POR. LOQUE ASUMO LA RESPONSASlLlOAD

CORRESPONOIENTE



11 FORMULARIO 3

COXDICJONES DE OPERACIÓN DE LA FUENTE
lL[NAR UN FORULll..ARlO POR CACA FUENTE

.•• CAAACTERI$TlCAS DE LA FUENTE
76.086.029-8

• N"OEl GIRO DEL ESTABLEen,IIENTO ICOl'AU''''''

I
CALLE NUMEROESTAalECiMlENTO

1 METALÚRGICA aUIUCURA MEUlEN 406
NODE LA "UENTE TIPO DE LA FUENTE EMISORA TIPO SEGUN CAUDAL N" REO. CALDERA ""'CA ,",OCELO AÑO REGISTRO FUENTE.

EMISORA
INYECTORA DE

09 METAL GRUPAL - lORA OLZ 150 1974 PR.1532FECHA OS l!<.'STAlACl DEL". FUENTE

1995

4.2. CAPACIDAD DE PRODUce INSTALADA (kn'hrJ

30 25
4.3- CAR,.o.CTERlSTJCAS OEl COMBUSTI&.E

TIPO oc. COMaU$TtaLE UTIUZil.OO CONTENIOO el; AZUFRE «K.) lCONTENIDO DE CEN~ ('4)

GAS LICUADO _.
CONSUMO HOfWUO(l<~r) PROCEDENCIA DEL COlo4BUSTIBLE

3,2 ABASTBLE
AOOIVOS PARA EL COIilBUSTl$lE OOSIFICACtON CIv.'Y comous.'tlle) ¡PROCEDENCIA DE l~ AOtTlVOS

-
INDICAR SI LA FUENTE ESTA HA91l.ITADII PAR •••TRABAJAR CON OTROS TlPOS DE COMBUStiBLE

" X ,o

""",-es TrEtlJ>O EN QUE REAlIZA EL CAMStO uu:I

GAS NATURAL .-
••.••• CARAcTERlsTICAS DE LA COM13U$rIQN EN CONOIClON MÁJ'JI'M CE ~ERACJON

MARC", QUEMADOR IMODELO QUEMAQOR N" o!: .sERIE DEL QUEMADOR PRES'ON DE INYECCl()N (l(gltlll2) TEMPERATtlFlA PETROtEO AL OEMAOOR I"Cl
GASeO SLA 85 G.GG08 - -F'flESIOH RDORNO (lq¡fan2) TIPO DE ATO!/l!L\ClON PRES10N CEAT(lM,,,,,,,,,,,,,N (kgIcm~ TAMANO CE eooUJt.LAS (lI~~J

- - - ..
VEtOCOA.D PARRllL,A (tpml ALTURA CA"'", (cml %APERTURA DUMPER ~"'OVCtOO % APERTURA DEL Ol.lMPER FORZAOO

- - - ..
~.5.PRES! N' MAOE TRABAJO fk1l1cm2') 8l.CE.sOOE AIRE REQUERIDO SEGUN DISENO ('lo)

CARACTERlSll "'M;IlJd PROCESO EN ••••••NDlClO •••MMlMA DE ""'\JlJ\A..ClOH ~lA.uu OIRECTAMENll;: A LA FUENTE

FUNDIR E INYECTAR ZAMAC EN MATRIZ OBTENIENDO PIEZAS INYECTADAS DE REGULADORES DE GAS LICUADO
MA,ERIAS PRIM>\S CANTlOADO!E MATERlAl..

LINGOTES DE ZAMAC TRA.TAOO(kgllv)
2.

amos MATERIALES CANTIOAO DE MATERIALUTiLIZADOS
ACEITE DESMOLOANTE UllUlAOOlkgotlf)

0,035

PROOLC:TOS OEl PROCESO CANTlI)AO DE MATERIAL PIl;Q[lUCIOO ~

PIEZAS INYECTADAS 2.RESIDUOS CANTIOO DE MATERIAL
PROOUCIDOS EN F.l

ESCORIA DE ZAMAC ?ROOUCIDO (1\Qf1't()
0,25PROCESO

DECLARO 0\1E lOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESlON FIEL OE LA REAUI)AO
POR LO QUE ASUMO lA RESPON$A5:l1.IDJl.O
CORRESPOtrolENTE



CICLO DlARIO DE I,.AFUENTE

NODE LA flJéN1E FUENTE TIPO SEi3VN CAUDAL N' DE REG. CALDERA MARCA MOO¡¿LD 1,,0 REOISTRO FUENTE EMISORA

INYECTORA DE
09 METAL GRUPAL -- lORA OLZ 150 1974 PR-1532

.,

'.7 CONSUMOOE PRESlUN De H_~
ETAPA, DElCICLO Oc FUNCIQNM"IENTDI:E LA E~ISION DE LA COM6IJSllSLE TRABAJO TEMPERATURA

FUEI.¡re ETAPA I'C) "'lICIO CE lA F.TAPII fE~.!lNO:I¡¡ LAETAPA,- {lIg.t>rj

FUNDIR E INYECTAR BAJA 3,2 410 00=00 00:00

HORAS Al OlA DE I'UNCIONAA1IENTO l. LUNES I MARTES MlERCOLES JUEVES VIERNES $ABADO OOM!NGO
DE LA FUENTE (HRn)IAJ ~ 24 I 2' 24 2' 2' .. -OBSERVACIONEs SOBRE EL CICLO (lIARlO DE LA FUENTf,

4,8. REGIMEN DE OPl;R:AClON

LA FUENTE O;>ERA Sala COMOSTANQ.gy $' NO ! ENELCASOOUE

MESES EN QUE LA FUENTE SE ENCUENTRA EN OPERAGICm

MES ENERO FEBRERO ~IARZO '''" MAm "H~ JULIO AGOSTO SEPTlEMS OCTUBRE NO\M;MBR. DICIEMaR.
DlAIMES 22 21 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20
HORA$Il)IA 2' 2' 2. 2. 24 24 2. 24 2. 2. 2. 2.
AAOOueclÓt>I( 1\9 IHR) 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

LA FUENTE PlJEDE DETENERSE; • X HO r'EMPO NECESARIO PARA PROCEDER A CE.TENCION (hrs)---
INMEOIATO

EN C:"SO NlOGATlVO EXPliCAR POR QUE NO PUEDE DETENERSE

FEl>!A ULll""A Mi'lNTENClvN
rERIODO ENTRE MANTENCIONES

FEBRE:RO 2012 ANUAL

4.9- CARA.C:TERIZAClONoe lA DESCARGADE EMISIONES

LOS GASES DE SALlOASON UTiLIZADOS POR OTRA F\.l€NTE • He X FUENTE---
NlJMERO DE CHIMENEAS o DUCTOS DE DESCARGA DE LA Ft)(;NT(;

1
".9.1 4.92 4.93 4.9." 4.95 ".9,6

DJAMETRO DJ"'METRO ALTURA DISTANCIA DESDE NIVEL DE SlSiEIAA DE CHIMENEA o DUCTO COMPARTIDO
~'lTERNO(m1.S) EXTERNO (mls.l OUCTO(ml,.) SUELO A DESCARGA (miS.) EVACl».CTCN "" N.OE FUENTES NODE lAS FUENTES

0,576 0,58 , 10 INOUCIDO N

41(1. EQUIPOS DE CONTROL ASOCIADOS A LAFU<::NTE

EFIC1ENCv..
RESiouoS PROUeTe OELTIPOS DE EQUIPOS A;;OCIAOOS

MAACA l¡!ODELO I••••¡¡ICAOORES DE
ALAI'UENTE • TAMAÑO "''''RllClA.A

OPERACIÓN EQUIPO DE CONTRa.
(miUl,lm)

"'O CANTIOAO

FILTRAR VAPORES DE RESTOS DEFll TRQ DE MALLA "A "A eeM S1A
ACEITE

ACEITE De "A
LU8RICANTE

CONSUMO IMXllJ,O DE I;NERGIA

CONSUMO MÁXIMO MENSUAL DE ENERGrA UTltlZAJ)A POR lOS EOUlPOS DE. CONTROL (kwaTJhI')

FECHA

O. MES ,OC

30 12 2013 DECLARO Que LOS DATOS CONSIGNADOS

SON EXPREsrON DE LA REALIDAD

POR lO Qur¡; ASUMO LA RESPONSMlIUOAO

CORRESPONDIENTE

as SA



.e.• CAAACTERlST1CAS DE LA FI)f:NTE

•

•. t" .~'.'
FORMt1LARJO 3

CONDICIONES DE OPERACiÓN DE LA FUENTE
UENAR UN FORMUlARIO POR CADA FUENTE

¡mrr
76.086.029.8

• NOO€l GIRO OEL E$1 ASlEC!MtENTO

l=:ILICURA
ICA~ Nl)MERO

ESTA8LECl~IENTO

1 METALÚRGICA MEULEN 406N"OEI.AFOl':/IlT'E TlPQ DE LA FUEf'fTE EM!SQ!l:A TIPOSEGlmCAuo.o.t. NOREG, CAlOEAA ",,"CA MODELO .'" REGISTRO FUENTE

'""'"..INYECTORA DE
10 METAL GRUPAL - lORA Z285 1970 PR.1533

FECH'" CE lN'STAthCl DI: LA FUENTE

1994
.e 2. CAPACIDAD DE PRODuce N II>JSTALAOA (k>¡1h;J CAPACIDAD DE PROOlJCCION MMIMA UTILIZADA ¡""/I1l')

25 22
4,3- CARACTERisn: •••s Oe:L COMBVST19LE

TIPO DE COMBUSTI!lLE UTIUZADO CONTENIDO DE I\ZUFR€ (Yo) ICONTENIOO DE CEN~ ("lo)

GAS LICUADO -CONSUMO HORARIO {kg1rYJ PROCEDENCIA DEL COMBUSTIBLE

3,2 ABASTIBlE
AOITNO.t; PARA EL COMBUSTISLE DOSIFICA•..••.•••.•(Ml( eorrbuslil>\!) IPROCEOE~AOEl~ADrrWOS..
INOICAR S1tA FUENTe eSTA HAB;UTAD.II PARA TRABAJAR CON OTROS TIPOS DE CO"'SUSTISLE • X ''0
CU"LES TlEMPOEN OVE REAUZA El CAMaIO (J'I!)

GAS NATURAL -
lolARCA.QUE""OOR rOOELOaUH'tAOOR NO DE SERIE OEl QIJa,lAOOR PRESIIJN DE INYEceu:'ll\g~1 TEMPERAT\JR..\PETROtEOAL QEMAOOR!"C)

GASeo SLA85 '/A - -
?RESlON Re~NO (1I;gkm2) TIPO DE ATOMIZACIÓN PRESION OE ATOMIZAC...,... {lIgo'cm2) TAMANO OE BOClVIU.AS (!I~1

- - - -.
VELOCIO"'D PAARIl,I,A (rpm) ,o,LTU.~ CAWl. (QT1) 'JIoAPERTURA DUMPER INDUClOO 'JIoAPERTU'lA DEL OUMPER i'ORZAOQ

. - -

.c ..c_ c •••~c'eRlSTlCAS DE LACOM.'lUSTIÓN ENCONOICION"'.AxlMA DE OPERACIÓN

~,5. PRESI N Ir.lA OE! TRABAJO (1\QIem2)
EXCESO DE ArRE REOUEROO SEa DlSENO(%1

C;"'R"'CTERISTICAS DEL PROCESO EN CONOI ••.•••••, MAXlMA DE PRODUCCION "'SOCIAOO l)IH~CTAM<:NrE A LA ,'UENTE

FUNDIR E lNYECTARZAMAC EN MATRIZ OBTENIENDO PIEZAS INYECTADAS DE REGULADORES DE GA$UCUADO
MATERIAS PRIMAS c,lr.NTIOAO 00 MATERIAL

LINGOTES DE ZAMAC TRAT"'OO(l«lllwJ
22

OTROS MATERIALES
CANTIDAD DE MATERIALunuL<>OS

ACEITE OESMOLDANTE UTtLIZAOO (ll¡¡otlr)
0,035

PRODUCTOS DEL PROCESO
CANTlOAO DE MATERIAl. PROOIJCrOO (\(gfnr)

PIEZAS INYECTADAS 22
RESIOlJOS

CA.NTIOO oe MATER •••.L
PROOuClDOS EN El

ESCORIA DE ZAMAC PROOVClOO P;,y.v¡
0,25PROCESO

t1e(:LARO QUE lOS OJITOS CONSIGNADOS
SON EXPRESIóN FJEL 01' LA R(;ALlDAD
POR LO aUE JlSUMO LA RESPONSABILI{)JlD
CORRESPONDIENTE

~' -

~gaS SA



11 FORMllLARIO 3

CONDlCIONr:.S DE OPER,,-CIÓN DF; LA FUE:i\'TE
LLENA;;:UNFO~JO PORCADAFUENTE

~. CIoRACTERIsTICAS DE LA FUENTE
76.086.029-8

- N"~L GIRO DEL El,T A!ll.EClMlENTO rOMU1IIA. 10.<" NUMEROESTABLECIMIENTO

1 METAlÚRGICA QUILlCURA MEULEN 40S
N'" DE LAFVF.NTE TIPO DE LA FUEtm:: E!oIl$OflA TFO SeGUN c.o.VOol,l N"REG.CALOERA ~"" MODelO .'" REGISTRO FU;:NTE

EMlso.~A

HASEN
11 PRENSA FORJA PUNTUAL - CLEVER 307 SIF PR-1534FECtlA DE INST"LACION DE LA FUENTE

O. CARACTF.RiSllCAS DELCOMBUSTIBLE

TIPO DE COMBUSTIBLE UTILIZAOO CONTl::NIOO OEAZUl"RE (%] J"""'DO O,C'~ZA""
-

CONSUMO 110RMIlO (kQ/llr} PROCEDENCIA OEL COMBUSTIBLE:

AomVOS PAR ••••EL COMBUSTIBLE OO$!F'lCACIQN(IIIhr~Jl.tllel IOCEOENCI1o, OEL~ AOmvos
..

tNOlCAR $1 '-" FUENTE ESTA HABll,lTAOA PARA TR-"BAJAA CON OTROS TIPOS DE lXW.6lJ$TIal.E • NO

"""-ES TIE"'_pO EN QUE REAlIZA ELCAM6IO (/11)

-
••••AACJo,OU~MoI\O()l':l IMOOClO a~EMIlOOR N" (lE SERIE DEL OUE!.lA!Xlft PRESlON DE tNYECClON ~ TEMPERATURA PETROlEO Al..OEMAOOR l"Cl

- - -PRESlON RETORNO (l(gft>n2l TIPO o:E "'TOh'JZAC ••..••~ PRESION DE ATOM!2ACION l~) lAMANO DE 80QUlLlAS (g~- - - -VELOClOAO PARRtLLA (rprn} •••t1lJRA CA'l'" (cm) %APERTURA DUMPER INOUClOO ,.. "'PERT1,.IRA DEL DUMPER FORZADO
-- - - --

4.So PRES! NM MAoeTRA8A.JOl~) EXCESO DE AIRE REaUEROO SEGUN D1SE o I%J

CARACTERI$ I K,,;A:¡...,,,L PROCESO EN CON •..•••.ION MAXIMA DE PRODVCC'0<\' ASOCI •.••••••.••.•",~ •.••IAIo\I:.NTE A LA FUE ' ••

"''''.TERlAS PRlWAS
ChNTIOADOEMA1ER •••t
TRATAOO lk9Ih'l

OTROS MATERIALES CANno.-.o DE W,TER"'1.
UTII.IZAOOS

UTIUZADO(~~.,

PROOUCTOS DEL Pl'l:OCESO
~ o; MATERIAL PROCUClOO (l<QItY)

R,,,,,",,,
CANTOO DE 1M TERW,PROOUCOOS EN El.
PROOUClOO(lr~PRoceso

DECLARO OUl!!tos DATOS CcmSIGNADO$
SON EXPRESION AEL DE L1I REAUDAD
POR LO QUE ASUMO LA RESPONSABILIDAD
CORRESPONDIEWTE

anga_s S./..\..



CICLO DIARIO Ce. lJ\.FUENTE

N"OELAFUelffE FUENTE TIPO SEGUN CAUOAl NODE REG. CAlDERA MA"" MODELO ,"O REGISTRO FUENTE EMISORA

HASE N11 PRENSA FORJA PUNTUAL 0.- CLEVER 307 S/F PR.1534
CONSUMO DE PRESIVNOE HORARIOETAPAOl:L CICLO DE FUNCIONAMIENTOOE lA EMISIóN DE LA
COM8U$TlBLE TRAllAJO TEMPERATURAFUENTE ETAPA re, tt.elooe LA £T.o.;>,o, TERIII'l() De LAE1AAA""" """

HORAS AL OlA DE FUr..'CIONAMIENTO L LUmoS ...L M'lRTES MIERCOlES Jueves VIERNeS SA8AOO OOMIt-'GQ
DE LA I"VENTE (HRIOlA) _L I

OBSERVACIO~ES SOBRE EL CICLO DIARIO DE LA FUENTE

"

<.,

~.8. REGlMEN DE oPERACION

LA FUENTE OPERA SOLO COMO STAND.BY
EN El CASo aUE

MESES EN Que lA FUENTE SE ENCUENTRA EN Of'fRAClCN

MES ENERO FEeRERO MARZO ABFm. ""0 JUNIO JULIO AGOSTO SEPTIEMB. OCTUBRE NO\l1EMSR. D1CIEMBR
DWMES

HORAS/OlA

PRODUCCIÓN ( Kg ItlRI

lA FUENTE PUEDE DETENERSE

" NO rEMPO NECE.SAR1O PARA PROCEDER A OSTENCluN (hr$¡--- ---
EN CASO NEGAT1YO EXPLICAR POR QUE NO PUEDE DETENE.RSe

FECHA UlTIMA MANTENCION
¡PERIODO ENTRE MANTENCIONES

¿.9. CARACTERIZACION DE LA CESCARGA 010 EMJSlONES

~OS GASES DE SAl.IOASON UT!LIZAOO$ POR OiRA FUENTE " --- 'O FUENTE---
NUMERO CE CHIMENEAS o DUCTOS DE DESCARG" DE LA fUENTE

4,9',1 ¿,9ol •. 9.3 -HU 4.9,5 _Ule.
DIAMETRO OlAMETRO AlTl)R ••• OISTANCIAOESDI:; NIVEL DE SlSTE!IlADE CHIMENEA o OUCTOCOMP,o,RTIOO

INTERNO{mls) EXTERNO (mil.) OI:CTO(mls,¡ SUELOADESCARGA(rm) EVACUAClON '" N"OE rvENTES NO00: lAS FlJEm"ES

4.10_ EQUIPOS DECONTROL"'SOCrAOOSALA~TE

EFICIENCIA
RESIDuoS PRDUCTO DElT,pOS OE EQUIPOS ASOCIADOS

MARC'" MODELO INOlCADORES UEA lJ\i=UENTE , TAMAÑOPARTlCUlA
OPERACIÓN EQUIPO DE CONTROL(m;c.-om) ",O CANTIDAD

CONSUMO Li •••,xm.o DE ENERGlA

CONSUMO MÁXIMO MEN$V"'L DE ENERGrA UTiLIZADA POR LOS EQUIPOS OE CONTROL (~!IIIr)

FECHA

". MES ,Oc

3. 12 2013 DECLARO QUE LOS DATOS CONSlCNADOS

SON EXPReSION oe LA REALIDAD

POR LO QUE A$t,UIlO LA ReSP01iSASllIDAD

CORRESPONDIENTE

~añgas S.A



••• CAAACTSRlsncAS DE LA FUENTE

II~.,$.-,.:.' . ... . .
. .

FORMliLJ\RIO 3

COi\"DICIONf-S 1)1<:OPERACiÓN DE LA FUENTE
LLENAR UN FOR'AlJI.ARIO POR e.-.o.o. FUENTE

76.086.029-8

. N"O(L GIRO DEL ESTAI;lLECIMIENTO .I~UN' .I'AC~ NUMEROESTAelECIMIENTO

1 METALÚRGICA QUIUCURA MEULEN 40.N' DE LA FUENTE nl'O DE LA FUF.NTE EMISORA TIPO SEGUN CAUDAL NO REG, CALDERA MARCA MODELO ,'" REGISTRO FUENTE
EM;SORAMEeOL S03'CM12 PRENSA FORJA PUNTUAL .. PRESS 5 1998 PR-1536fECHA DE IN$TAlACION DE LA FUENTE

1999

'.'

CAPACIDAD DE PRODuce ~ I1'tSTI\U\DII,/Whr1

700 531
CAAACTERi$T!CAS DEL COMl3tJSilBlE

C•••.!~ACTERISTICAS DE lA OO'.1BUsno.'l ¡;N CON'D:CIO.'4I1Al(lMA OS ~R.o.c16N

TIPO DE COMBUSTIBlE UTILIZADO
ComENlOD DE AZUFRE {".••I

I~~DOOECE~~(%}

ENERGIA ELECTRICA -CONSUMO HORARIO~}
f>RQCEDE:-ICVI DEL OOIo\BUST!etE

- -AOmllOS PARA EL COMB\,/$lIOLE
OOSlFICACION nvhr «Imbll$lielo) r'ROCEDENClA DE l~ AOITI\lOS

-
INDICAR SI LA FUENTE ESTA HA.BllITADA, PARA TRABA.JAA CON omos TIPOS DE COMBUSTIBLE

" '"
'''''ES JIE"'PO Er.! QUE REAlIZA EL CAMM (rlr)

- -

MARCA cr~tMOOR Jl,I'OOElD Q~"'•••OOR 1'1" DE SERIE DEL OOEMAOOR PFlESoo DE INYECClON (~l TEMPERA TVR ••..PETROlEO Al OE.MADOR l"C,_. - -PRESION RETORNO (l<gretn2j TlPO DE ATOMIZACION PRE$ION DE "TOMIZAClON (lclJlcm2) TAMANO ce eooU!llAS (lJ"~:rtrl- - - -VElOClOAO PARRILLA (r¡:m) ALTURA CAMA (cm) 'lN\PEATVRA OUIdPE1'l;INOUC:n:x> '1'0 APERTURA DEL DUMPER FORZADO
- - -

PREsteN MAXlw. DE TRA8AJO(kgl;m2)
80CESQ DE AlHE REQUERIDO SEGUN 01S~ÑO('IIo)

CARACTERlSTr S DEL PROCE:>v EN CONo N MMI .•.A .J_. RODUCC ••••• ASOCIADO IRECTAMEtnt: A LA FUENTE

FORJAR TOCHOS DE LATON PARA OBTENER PIEZAS DE VALVULAS DE GAS
MATERI,o,s PRIMIIS

CANTIDAD De MA,TERlAl
TOCHOS DE LATON A ~ DE FORJA RATADO~)

531

OTROS fIlATERIAlES
C.-.NTlOAO DE MATERW.UTIl17..A.OOS

ACEfTE DESMOLDANTE UTn.llADO{k9"Vl
0,42

PRODUCTOS DEL PROCESO
CA~IOAD DE MATERIAL PRODUCIDO (~gIIY'

PIEZAS FORJADAS DE LATON 631RESIDUOS
CANTIODOE MAl ERIALPROOVCIDOS EN El
~IDO (~gihI,PROCESO

OECLARO QUE LOS DIITOS CONSlGNAOOS
SON EXPRESIÓN FIEl DE LA REAUOAO
POR lO QUE ASUMO lA R£SPONSASlUDAO
CORRESPONll1ENTE .nj1-as SA



QCLO DtA.FlIO DE lA fUENTE

NODE LA FUENTE fUENTE TIPO SEGúN CAUOAl. rol' DE REG. CALDERA """" MODELO '"0 REGISTRO FU~NTE Et.lISORA

MECOL S035CM12 PRENSA FORJA PUNTUAL ... PRESS 6 1998 PR.1536

"

'.7 COOSU'"'OOE , "" NO""'''ETAPA DEl CIClO 010 FUNC!ONf,I{JENTQ DE LA EM1SIÓN DE LA COMI;lUSTlS'..e ,....., TEMPERATURA
FUEmE £TAPA i'C' 1'«10 DU'" ETAPA TEIlt/l,HOo.l:lA~~

_,
.,'"

FORJE OE PIEZAS BAJA 00:00 00:00

HOR.-.s Al OlA DE FUNCIONAMIENTO L LUNES I ""R>ES t.lISRCO' ••ES JUEVES VIERNES SilBADO DOW.INGO
OE lA FUENTE (HIt'OlIl) I 2. I 2. 24 2. 24 -O~-eRVACIONES SOBRE El ClCl.O DlARIO DE LA FUENTE

4.a. RF.GIMENDE oP"RAclON
LA FUENTE OPERA SOLO COMO STAND-BY x ENELCASOQUe

MESES EN Q'JE lA FUENTE se ENct)ENTRA EN OPERACIÓN

MF.S ENERO FEaRERO W.R(:O ",.. MAYO 'UN<> JUUD "'05'0 SfPTlEloIB OCTUSRE NOV!EMBR. aClEM8l'l.
olANes 22 21 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20
110RASlDlA 2' 2. 2. 24 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2.
PROOUCCfON ( "''''''' 631 531 531 531 531 531 531 531 531 631 531 531

LA FUENiE pueDE DETENERSE ~ X NO lnEMPO NECESAAIO PARA PROCEDER A OETENCION (!'nI---
INMEDIATO

EN CASO NEGATIVO EXPUCAA POR Que NO PUEDE c:ETENERSE

FECHA U••TJ••••••/MNTENCIQN
rERlOOO flORE MANTENCIONES

MAYO 2013 ANUAL

4.9- CARACTERIZACIóN DE LA OF.$CARGA DE EMISIONES

LOSOASES CE 5A1.IOASON UTILIZADOS POR OTRA FUENTE " NO X FUENTE---
NUMERO DE CHIMENE •••••<; O cucros DE DESCARGA DE LA FUENTE

1
.,g t U.2 4.9,J 4,9..4 .,IUI 4,9.~

lJlAMETRO OIAMETRO ALTURA OlSTAJlrClA OESOE NIVEL DE SISTEMIl.DE CHIMENEA o OUCTO COMl'AATIOO
INTERNO (mI$.) eXTERNO{mts,j DUCTO(mlq SUELO A DESCARGA{I'lIII.) E\OACUACION 5~ N"OE FUENTES N" DE LAS FUENTES

0,298 0,3 2,_ 7 INDUCIDO S , 11-13.14.15-16-17

4.10. EClU~S OE CONTROL ,l,SOClAOOSA LA FlJalTE

EFICIENC ••••.
RESiooos PRDUCTO O!;LTIPOS OE EQUIPOS ASOCtAOOS

TAMANO PARncutA ""'CA MODELO INDICADORES DE
ALAFUENTE % OPERACION EQUIPO CE CONTROl

(micro m)

""" e,m",,"
FILTRAR VAPORES DE RESTOSOEFILTRO DE MALLA SfA gfA CEM SlA ACEITEOE gfAACEITE LUSQfCANTE

CO:>lSUMO MÁXIMO DE ENERGIA

CO~UlIO tMxllllO MENSUAL OE ENERGIA UTILIZADA POR LOS EQUIPOS DE CO:ofTROl (kw3Ihlr)

FECHA

o. MES AÑO

30 12 2013 DEClIIRO QUE LOS DATOS CONSIGNADOS

SON EXPRESION DE LA REAUOAO

POR LO qlJE ASUMO LA RESPONSABILIDAD

CORRESPONDIENTE.
~c~osangas S.A.
~1NOMBRE v FIRMA OEl TITUlAR



4,' CARAC1EiliSTlCAS DE LA FUENTE

11 FORMl!LARI0 3

C01'\OlCro:\"ES DE OPERACiÓN DE LA FUENTE
tlENAA UN FO!<MllLARlOPOR CII.OJoFUENTE

76.086.029-8

.,.,-on GIRO OEL ESTA8LEGlM1ENTO

I
COMUNA ICALLE NUM~ESTABl€CMft<rO

1 METALÚRGICA QUILlCURA MEULEN 406
/>JOoe LA FUENTE TIPO DE LA FUENTE EMISORA TIPO seCUN CAUDAl. N" REO, CALDERA MMCA MODELO me REGISTRO FUENTE

EMISORA

13 PRENSA FORJA PUNTUAL .- ARRASATE T.260 1980 PR-2475
FECHA DE I:-JSTAL'.CI N DE LA FUENTE

1980

.,

CAF'ACroAO DE PRODlJCCION INSTA!.,AOA (k¡¡ill;? CAPACIDAD CE PRODucel N "'W:IMA lITll,lZADA r"Oll'lt'J

120 984

TIPO DE CO.'118U$TI8LE Ul1L1ZAOO CONTEN1OO DE AlUFRE ("') ICONTENIOOoe CE~('MoJ

ENERGtA ELECTRtCA -
CONSVII-O HOIV<RIO ~ PROCEDENCIA DEL C~61JSTlB\.E

.. ..
.o.DITlVOS PA.qA El COMBtJSTll3LE OOSIl'lCACll"lN (llhIr eo!r(lur..b~l rROCeDENCIA DEL:S ADITIVOS

-
tNOlCAR SI LA RJeNTE: eSTA I-tABlLlTADA PARA TAAe.o.JAR CON OTROS TIros CE COMBUS1'18LE

" ""
CUALES TlEMr>()EN QUE REALIZA El CAMalO (ht}

.. ..
CARACTEFllsTICAS DE lA COMBusnON EN CONDICIÓN MÁXIMA DE OPEAAC10N
MARCA O~~r.lAOOR rOOELOa~EMAOOR NO DE SIORII:; DEl QUEMADOR PRE$ DE llNECClQN (lrg1(.rn2) TEr.lPERA TURA PETROtEO AL OEMAOOR (OC1

- .. -PRESlON RETORNO (~21 TIPO OE "TOMIZAC",N PRESO'! oe ATOMIZAClON <~W=2) ;A'AANO DI::{lOQUILLAS (ll~""r~

- -- - -
VELOCIOAO PAARUA (,pm) ALTURA CAMA [cm) 'I!oAPERTURA DUMPI;R INOVCIDO "4APERTURA OEt OUlIlPER FORZADO

- - - ..

"""ACTERISTICAS l PROCESO EN CON",,,,,,,,,,, t.l'\.II:JMAOE P'ROO •••••.•••!VN ASOI,;lI\DOOIRECTIWE.NTE A LA FUENTE

-
FORJAR TOCHOS DE LATON PARA OBTENER PIEZAS DE VALVULAS DE GAS

MATERIAS PRl •••.¡0,5 CANTIDAD DE f>lATERlAL

TOCHOS DE:LATON A -ro DE FORJA TFlATADO [kgh'lr)
98,4

OTROS MATERIALES CANTIDAD De MATERIAl.UTIliZADOS
ACEITE DESMOLDANTE UTILIZADO (lI~

0,25

PROOUCTOS D(¡t PROCESO CAtmDADOEIAA.TERIAI. PRODUCJOO(llglhr)

PIEZAS FORJADAS DE LATaN 98,4
RESIDUOS CANTlDO DE iolA1ERI/lJ..
~OOtJCIDOS EN EL PROOVCIOO Ck.glhr1
PROCeso

DECLARO QUE LOS OATOS CONSIGNADOS
SON EXPRr.$lÓN FIEL ce LA Rl;"AUDAD
POR LO QUE ASUMO LA R£SPONSA81UDAD
CORRESPOIroIENTE árígas S.A.



'.' N. CE LA FUENTE FVENTE TIPO SEGÚN CAUOAl N' DE REG CAlOEJ~A MARCA AiIOOELO ANO REGISTIl:O FUENTE EMISORA

13 PRENSA FORJA PUNTUAL --- ARRASATE TR250 1980 PR.2475
CICLO DIARIO DE LA FUENTE

CONSUMOD!: PReSIONOE HORARIO
ETAPA DEL CICLO DE FUNClONAMlENTO DE LA EIJlI$lÓN O" lA

COM!lUSTI6LE TRABAJO TEMPERATURA
FUENTE El"'?'" ("el lNlCl<'>Of:t.o.~)""", n;RI<l~oo.V.ET"", .••"'-, (kgOhr)

FORJADO DE PIEZAS 00:00 (lO:OC

HORAS AL OlA DE FU:-JCIONAM1ENTO L LUNES I MARTES MlERCOLES JUEVES VIERNES "'- DOMINGO
CE LA FUEr-rrE (HRIDIA) I 2' I 24 2' 24 24 - ..

09$ERVAClONES SOSAE EL OCLO DIARIO DE LA FUENTE

48- REGIM(N DE D?ERACION

LA FUENTE OPERA SOLO COMO STAND_BY " x EN El CASO OVE

MESES EN QUE LA.l'"UENTE SE "NCl,IEmRA EN OPERACICN-
MES ENERO FeBRERO MARZO .•." ...•'" JUMO JULIO AGOSTO SEPTl1;.MB. OCTUBRE. N(MEMBR. ODEMElR.

_ES 22 21 22 20 21 21 20 22 17 22 2. 20
HORAs.olA 2' 2' 24 24 24 24 24 2' 24 24 24 24
PROOUCCION ( Kg !HR) 98,4 98,4 98,4 98,4 98,4 98,4 98,4 98,4 98,4 ",' 98,4 98,4

lA FUENTE PUEnE DETENERSE

" NO X rlEI.\PO NECESARIO PARA PIlOCEDER A DETENCI(;IN l~'sl--- ---
rNMEDIATO

EN CASO NEGÁTlVO Q:>'L.!CAFl i='OR QUE NO PUEDE DETEN::RSE

FECHA ULTIMA MANTENCióN
¡PERIOOO ENTRE IMNTENCIOJES

JUNIO 2013 ANUAL
4,~ CARACTERIZACl('lN DE LA OESCARGA DE EIIolISIONES

lOSGAS.ES DE SAlDA SON UTILIZADOS I-'OR OTRAFUEmE " NO X FUEtflE--- ---
NUMERO (;lE CHIMENEAS O DOCTOS DE DESCARGA DE LA FUENTE

1
4.91 4,il.2 4.9.3- 4.9.~ 4.'ólJ;j 4il.5

DLMI,ETRo DIAMETRO ALTURA OSTANCIA DESOlO NIVEL DE SISTEMAOE CI-/lMENE •••O OllCiOCOIlolPARTlOO
INTERNO (mis,) EXTERNO (mIs.) DUCTO{mts) SVF::lOA DESCARGA (mtJ,J EVACUACIÓN $m N" DE FUEmES N" Ot: LAS FUENTES

0,398 O.' 5 7 INDUCIDO S 6 11.12.14.15-16-17

4.10. EQUIPOS DE CONTROl. A$OCIAOOSA LA FUENTE

EFICIENCIA
RESIDUOS PROlJCTO DELTIPOS DE EOUlPOSASOClAC()S

M"'RCA MODElO INDlCADOR!;S DE
ALA FUEtflE , TAMAr>lO P/lRTICULA

OPERAClON EQUIPO DE CONTROL
(mi<.rt>m¡

n,o CANTIDAD

FILTRAR VAPORES DE REOSTOSOEFILTRO DE MALLA S/A S/A eEM S/A
ACEITE ACEITi;OE S/A

lUBRICANTE

CONSUMO LtÁXIMO DE ENERGlA

CONSUMO MÁXIMO MENSUAL DE ENEIlGr ••• UTIliZADA ~ lOS EQUIPOS DE CONTROll'-toh'J

O. MES AÑO

3. 12 2013 DECLARO oUE laS DATOS CONSIGNADOS

SOf./ EXPREStON DE LA R£ALIDAO

POR LOOUE ASUMO LA RESPONSABIUDAD

CORRESPONDIENTe

ce'//'r.o Kbsaf}gas S.p.,..,fff- -f
IP NOMéRE Y FIR~A DEL TITULAR
I



FORMULARIO 3

COi'íOlCIONES DE OPERACiÓN DE LI\. FlJENTE
LLENAR UN FORM1JlAR1O PORCADA FUEt./TE

75.085.029-8
4,- CARACTERiSTlCAS DE LA FUENTE

• N" DEL GIRO DEL ESTABLECIMIENTO f"NA 1=" NUMERO
ESTABLECrMIEN'TO

1 METALÚRGICA QUILlCURA MEULEN 405
N" DE LA FUENTE TIPO DE Ul. FUENTE EMI$QRA TlPOSEGUNC!\lJOAL N"AEG. CAlDERA ''''CA MODELO AÑO REGISTAO FUENTE

EMISORA

MECOL
14 PRENSA FORJA PUNTUAL .. PRESS 180-T 1990 PR-6267

FECHA DE IN$TALACI DE LA FUENTE

2001

•.,

CJl,PACIOAO DE PRODuce N II>JSTALAOA (k<JIhr] CAPACIDAD DE PRODuce N MAXI:.4A UT1LIZADA(kQ!l1r)

200 147

CARACTERisTlCAS DEL COMBIJ$TIBLE

TlPOOE COM8USTIBlE UTIUZAOO CONTENIDO DE AZUFRE (%)
¡CONTENlOO DE CEN~ 1%1

ENERGIA ELECTRICA -
CONSUMOHORARlO [lIglhr) PROCEOEt.'ClA DEl COMBUSTIBLE

.. -
AOITlVO.'l PARA El COMBUSTIBLE DOSIFICAClVN {Ilr.'lr C<l<'Ilbu5IlD!e1 rROCEDENC1A DE L~.S ADITIVOS

-
INDICAR 51LA FUENTE ESTA HABILITADA PARA TRABAJAR CON OTROS TIPOS DE COMBUSTlIll.E • '0

CUALES TIEMPO EN OUE REAlIZA EL CAMBIO (ti/')

- -
CARACTERISTICAS DE LACO.'IIBUSTION EN CONDICIÓN MÁXJ"'IA DE OPERACIÓN

MARCAa~MAOOR rOOELOQ~E"""'OOR. JIt" DE SERIE DEL QUEMADCR PRESIUN DE INY£CCION (kgk.m2~ TEMPERATURAPETROlEOAL QEMAOOR rel
- - -PRESlON RETORNO <k9J<:m2¡ Tl?O DE ATOMiLA.OON Pf'!ESúN DE AT01>4IZ.'.C1lJN (l<g"=21 T~O OE BOQUILLAS (9"1111:1~ - ~ ~

VELOCIDAD PARRILLA (rpm) Al.1lJRACAMA. (crnJ %.o.PE:RllJRA DUMPER INDUCIDO %APERTURA DEl DVMPE~ FORZADO
.. ~ ~ -

PRES N MAXIMA DE TRABAJO (I:gIcm2)
EXCESO OF, AlR!: REQUERIDO SE.Gl;N DISEÑO (%)

CARACTERISIICAS OEL PROCESO EN ••.••.•DICION MAXIMA DE PROUVCCION ASOClADO D1RECTAJ/S'lTE A LA FUENTE

FORJAR TOCHOS DE LATON PARA OBTENER PIEZAS DE VALVULAS DE GAS
MATERIAS PRIMAS

CANT10l\D DE MATeRIAL

TOCHOS DE LATON A T" DE: FORJA lRATAOO~l1Ifl
147

OTROS MATERIALES
CAI\ITIOAO DE PIlATERl"L

UTIUZAOOS
UTILIZADO (l<gltu)ACEITE DE:SMOLDANTE 0,2

PRODUCTOS CEL PROCESO
CANTIDAD DE MATERIAL PRODUCIOO (kgIhrj

PIEZAS FORJADAS DE LATON 147
RESIDUOS

CANTIDO DE tM TERIAL
PRODUCIDOS EN EL

PRODUCIDO (l<glhrj
PROCESO

DECLARO QUE LOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESl6N FIEl DE LA REAUDAD
POR LO QUE ASUMO lA RES?ONSABltlDAO
CORRESPONDIENTE



.., N" DE LA fUENTE FUENtE TIPO SEGUN CAUDAL N" o;: REG. CALDERA _CA MODELO ~ REGISTRO FUENle EMISORA

MECOL
14 PRENSA FORJA PUNTUAL -- PRESS 180-T 1990 PR-6267

elCl.o tto,ll:lO 0= lA FUENTE-
CONSUMO DE PRESJONOE HORAR[Q

ETAPA OEL CJCLOCE FUNCIONAMIENTO DE LA EMtSlÓN Dl; LA COMBUSTIBLE TI'l"SAJO TEMPl:RATURA
FUENTE ETAPA re, IN:tIO OE lA ElAP" TtAtAINO O~ LA ET,o,PA....,

""""
FOFtJADO DE PIEZAS BAJA 00:00 00:00

HORAS AL OlA DE FUNCIONAMIENTO I LUNllS I "'.ARTES MiéRCOlES "'>VES VIERNES SABADO DO~INGO
De LA FUENTE (HRlDlAl I ,. I ,. '4 '4 24 .. -

oaSERV'<'CIOOES SOBRE Et.CICLOOlAflIO DE LA fUENTE

",8- REG1MEN DE OPERACION
LA FUENTE OPI::RA SOlO COMO srAND-BY " NO x EN EL CASO QUE

MESES EN QUE lA FU~NTE SE ENCUENTRA EN ~ERACION-
MES EN~O FEORERO "'ARZQ "''' "'''' "'"" AA" """,'O SEF'nEM3 ocrullRE """""1lR. OlCIEIoIBR.

""-""$ 22 2f 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20
HOR,o,SIOlA Z4 24 24 24 24 24 24 '4 24 24 24 24
f>RODVCCION i Kq IHR) 147 147 147 147 147 147 147 147 147 147 147 147

lA FUENTE PUEDE DETENERSE

" X NO rlEl.&PO NECESARIO PARA PROCEDER A OETENCIÚN (hr$)---
INMEDIATO

ENCASQNEGATI\IO EXPLICAR l"On OVE NO PUEDE DETENERSE

FECH'" ULTIMA MANTENClON lPER'OOO ENTRE MANTENCIONES

MAYO 2013 ANUAL

-
LOS CASES DE s.oJ,lDA SON unLIZAOOS POR OTR ••••FueNTE " --- " X ,u,"'"
NUMERO DE CHIMENEI\S OllUCTOS DE DESCARO'" DE LA FUENTE

1
4.\l.1 4.D2 4.9.3 4.9." ".9.5 "".9.G

DI,A.~ETRO O:I,METRO "'LTURA. DISTANCIA OESDE NIVEl. DE SlSTEUADE CHlMEJ\'EAo DUero COMf>AAnoo
INTERNO(mll.¡ EXTERNO(ll'll$.) OUCTO(m~.) SUELOA DESCARGA (ml$.) EVACUACIÓN

"" "". DE FUENTES NO DE LAS FUENTES

0,398 0,4 5 7 INDUCIDO S 6 11-f2_13415.1Ei.17

49. CIl.RACTERlZAcrON 01: lA DESC/l.RGA CE H1:SlONES

4.10 EQUlPOS DE CONTROl, ASOCIADOS"'LA FUENTe

Ef'ICIENClA RES1OUOS PRDUCTO DEtTI"05 DE EOUlf'O$ASOOADO$

"""" MODELO
INOICAOORes De

AlJIFUENTE %
T/\MANo PIIRTICUlJI OVERACION EQUIPO DE CONTROl

(mcrQm) ",,' c.om""'D
FILTRAR VAPORES DE RESTOS DE

FILTRO DE MALLA SIA SIA eEM SlA
ACEITE

ACEITeOE SIA
LUBRICANTE

COtJSUMO rAAxlMO DE ENEROlA

CONSUMO MÁXll,lO I.1ENSU"'l DE ENEIlGlA UTlLlZAo,o. POR lOS EDUIPOS DE. CONTROl. (ltwlIlhu')

FeCHA

O, MES ,'"
'O 12 2013 DEClARO QUE LOS DATOS CONSIGNADOS

SON EXPRE$lON DE LA REAUDAO

F"OR LO OUE ASUMO LA RESPONSABILIDAD

CORRESPONDIENTE



----------------------

VORMVLARJO J

CO:\'D1CIONES DE OPE.RACIÓN DE LA FUENTE
LLENAR UN FORMlJlAJlIO POR CAo,o, FUENTE

4.0 CARACTS"RiSllCAS DE LA FUEI'fTE

I~
76.086.029-8

-WOEL GI'lO DEL ESTABLECIMIENTO

1'"""" 10<'" NUME.qoESTABLECIMIENTO

1 METALÚRGICA QUILlCURA MEULEN 406NO 0[; LA FUENTE TIPO DE LA FUENTE H\JSOF!A TIPOSEGUNCAl.Il:»J. tr REG. CAlDERA "",O< MODElO ,.., REGISTRO FUENTE
'MOSOR,

15 PRENSA FORJA PUNTUAL - ARRASATE 350.7 1980 PR-2476FECHA DE INSTALAC N DE LA FUENTE

'.'

CAPACIDAD DE PRODUCe IHST"'LA~ (t.gll'lr)

CA1l:ACTERiST(:.<.S DEL COMSU$lIULE

CARACTERISTlCAS O¡, LA COM8USTION EN CONDICIóN MAAlMA DE OP¡;HAClON

MARCA a~'MDOR rODELO Q~eMAOOR N" DE SEAIE I:l':L QUEMADOR PRE$lvN CE INYECCION ():gIetn2/ TEMPERATURA PETROlEO AL DEMAOOR C'C)

- - -PRESION RETORNO (kg/cm2J TlPO DE "TOMIZAC"",I'O PRESlON DE AT();\'lZAClVN ~ TAMAÑO DE BOQUIllAS(ll!i~.. - - ..
vetOClOAO PARRILlA (lpm) ALTUR'" CAIAA (em] "AAPERTURII DUMPER INDUCIDO % ••••PERTUR •••DEL DUMPER rORZADO

- - ..

T~ DE COMBU$Tl8LE VTIUZAOO CONTENIDOOE AZUfRE (%)
ICONTENlDO DE CEN~ (oy,¡

..
CONSUMO HORARIO Qlglfll') PROCEDe/l,'C!A DEL COJ,l6USlIBLE

.. ..
AOlTlVOS PARA El COMBUSTIBLE DOSIFlc:ACIUN (Mlr=~) IPROCEDENCIA DE l~ ADITIVOS

-
INOICAR $1 LA FUENTE eSTA HA9!lITADA PARA TRABAJAR CON OTROS TIPOS DE COMBUSTIBLE

S' NO

C""CES TIEt.lPOEN OVE REALIZA EL CAM!llO(IYJ

.. ..

EXCESO DE AIRE REQUERIDO SEGUN 0lSEt.'O l%l

ICARACtERISTICAS DEl PROCESO EN CONOIClON MAXlMA DE PROOU •.••••.••.•N ASOCl"'uv DlR" •.•TAMENTEAl"A FU"NTE

MAllJllASPRIMAS
CANTIDAD DE MATERIAL
TRATAOO(~1hr)

OTROS MATERIAlES
CANTIOJl,O DE /olATERlALIJTIUZ.•••OOS
IJTIUZ"'OO(kQllvl

PROOUCTOS Del PROCESO
CANTIOAO DE II!ATERIAL PROOVClOO(k9"U1

RESlOUOS
~~DD DE MATERIAlPRDOUC1OOS EN El PRODUCIOO [kgIIY}PROCESO

DECLARO QUE LOS DATOS CONSlGl>lAOO$
SON EXPRESIÓN FIEL OE LA REAUOAO
POR LO QUE ASUMO LA RESPONSABIUDAD
CORRESJ"ONDlalTE



N" D€ LA FUENTE FUENTE TIPOSEGUNCAUOAl. N" OE REO c.o.lDERA "'RCA MODELO ,~ REGISTROFVENTE EMISO~

15 PRENSA FORJA PUNTUAL -- ARRASATE 350-T 1980 PR-2476
CIClO OlAAIO DE LA FUENTE

CONSUMO DE PRESIUNDE HOR~RIO
ETAPA DEL CICLO DE FUNCIONAMIENTO DE LA EMISIÓN DE LA COMBUSTIBLE """"" TEMPERATURA

FUENTE ETAPA {'C' lHIClO ce lA ETAPA T::m.';NO De lA eTW'~...., (kglh~)

00;00 00:00

HORAS AL DIACE A}NClON.o.MIENTO 1 LUNES I MARTES MIERCOLES JUEVES VlE~NES S""'OO DOMINGO
CE LA FUENTE (HR/DIA) I I -- -

OBSERVACIONES SOBllE El ClClOOlARIO DE lA FUENTE

48. REGlMEN DE OPERAClON
LA FUENTE OPERA SOLO COMO STAND.ev NO EN ElCA!30QIJE

~, "" ,'O
30 12 2013

-

"" ENERO FEBRERO MARZO AEI!<:ll •.•'" JUNIO JlJlIO AGOSTO SE?TIE~a OCTIJ8RE NOYlEM(m OICI!:MBR

"""'''
HORA$.OIA

PRODUCCIÓN ( " MR)

LA FUENTE PUEOF. DETENERSE ., NO [TIEMPO NECESARIO PARA PROCEDER A, OETENCION (11."1")--- ---
EN CASO NEGATIVO EXPllC"'A POR QUE NO PuEOE DETENERSE

FECHA UlTlIM ••••••HTENC!ON
lPERIOlXl ENTRE MANrt:MClONES

4,9. CAFU'lCTERI7Jl,CIÓN DE Lo\. OESCMGA De EMISIONES

lOS GASES DE SAUOA SO~ IJT1UZAOOS POR OTRA FUENTE Sl --- NO--- ")EN"

HUI.'EROOE CHlI,'.ENEAS o DUCTO$ DE DESCARGA DE lA FUENTE

4.9.1 4.9.2 '.9.3 4.9,4 HI,S '.9.6
íAAMETRO OIAMETRO ALTURA OISTANCIA OEsoe NIV£L CE SISTEMA DE CHIMENEA O DUero COMPA.R11OO

INTERNO (fila.) EXTERNO(mls.} OtJCTO{~) SUELO ••. DESCARGA(mls.) EVACuAClON $M JIl'DEFUENTES frOE lAS FUENfES

.4 la. ecU!?OS DECONTROl ASOCIADOS ALA FVENTE

EFICIENCIA REStouos PROUCTO DELTIPOS DE EQUIPOS ASOCIADOS
"''CA MODELO INDICADORES oe

ALAFUENll; • TAMAfKl PARTlCULA OPERACtO."{ EOUlPO De CONTROl.
(mfcro m)

""O CANtiDAD

CONSUMO MÁXIMO OE ENERGlA

CONSUMO MÁXIMO MENSUAL OE ENERGrA UT,-,z.,\DA POR LOS EOU!F'OS Ol: CONTROL (1oIW'It'/'w')

DECLARO aVE LOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESlON DE LA ReALIDAD

POR LO aUE ASU~O LA RESPONSABrUtlAD

CORRESPONOlENTE



lit,.:..".'..
FORMULARlO 3

CONDICIONES DE OPERACIÓN I>E LA FUEi\'TE
UENAR UN FORMUlAl'1l0 POR CAOAf'VENTE

•• - CARACTERiSTlCAS DE LA FUENTE
76.086.029.8

•.,• N"DEL GIRO DEL ESTAaLECII.\IEr.lTO rQMU~A ICA

'"

NUMEROESTABLECIMIENTO

1 METALÚRGICA QUILlCURA MEUlEN 406N" DE V.FUENTE TIPO DE LA FUENTE EI\l!l$ORA TIPO SEGUN CAUDAL W' REO. CALOERA "'RCA "'OCELO ANO REClSTRO FUENtE
EtllSQRIl,

lI\;::ooL PRESS16 PRENSA FORJA PUNTUAL .. "'NGAS 360 1989 PR.1156B
FECHA DE IN$r,o,I,.AC N DE LA FlIF.NTE

2~~3

CAPAOOAD DE PROOUCa INSTALADA ll<9rtYl

400

CAAACTERi$T!CAS DEL COMBIJSTlStE.

CAPAClOAD DE PRODUCCION tMXlw. UTILIZADA. ~I')

24~

TIPO DE C0M3U$lI8LE UTILIZADO CONTENIOO DE AZUFRE (%) ICONTENIOO DE CEN~{%l

ENERGIA ElECTRICA ..
CONSUMO HORARlO (kgJl'ltl PROCEDENCIA DEL COlllBUSTIBl.E

.- -
ADlT1VO$ PARA EL COMBUSTIBLE DOSlFCACJON (IlIh.- (QmbVSli!lle¡ IPROCEDENCIA DE t~ ADInvos

-
INOJCAA SItA FUENTE eSTA HABIlITADA PARA TRAE.'AJAR CONOTROS TIPOS DE COM~USlleLe

S' NO

CUALES
TIEMPO EN OVE REALllA EL CAMEllO (~

.. -
MARCJI au_~MAOOR IMODELO O~EMAOOR N" DE SERIE DEL QUE~AOOR ?RESlON ce INYE""'-"VN (t;gIctn2) TeMPE~ATURA PETROLEO AL QEMAOOR ("el

-- - ..
PR~SION RETORNO(~1e1"l21 TIPO DE ATOMIZAClON PRESION DE ATOW,IZACJON (kgfem2) TAMANO DE BOQIJlllAS ("al.t\f).. - .. -VELOCIDAD PAARILLA [rpRl) AlT1JRA CAMA (cm) ~RTURAOl1MPER tNDUCIOO % APERTURA DEL OV!~PER FORZADO.. .. .. ..

CARACTERlSTICAS DEL PROCESO EN CONDlClON MAXI~'IAvE PROOIY"....cION ""oe&-.OO D:RECTMlENTE.A LA FIJENTE

FORJAR TOCHOS DE LATON PARA OBTENER PIEZAS DE VALVULAS DE GAS
MATERIAS PRIMAS CANTlo.o.o OE MATERIAL

TOCHOS DE LATO N A 10 DE FORJA TR.O,TAOO[kll/t"o1
2.0

OTROS IMTERlALES CANTIDAD oe W.ATERlAI.<rrn.OAOOS
ACEITE DESMOLOANTE UTUIZAOO fk9h.i

0,2

PRODUCTOS DEL PROCESO
CANllDAOOEMATERlAl PROOVOOOi1q¡hltJ

PIEZAS FORJADAS DE LATaN 240RESIDUOS CANTIOO DE MATERIALPRODUCIOO~ EN EL PI'lOOVCIOOikgRlr)PROCESO

CE<:LARO QUE lOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESIÓN FJt;L DE LA REALIDAD
POR LOQUE ASUMO LA RESPONSABILIDAD
CORRESPONDlEN1l! langas S.A.



eno 0".AR10 DE LAFUF.NTE

N" CE LA FUi:NTE '''''"'' TIPO SEGUN CAUDAl. N'" DE REO, CAl.OEAA ~ARCA UOOElO ,RO REGISTRO FUENTE EMISQSl: •••

MECOlPRESS15 PRENSA FORJA PUNTUAL -- VEN:lAS 360 19B9 PR-1155B

"""""'" D'
PRE$lONoe HO"-'ROETAPA DEL ClClOD::: FlR-lClO"t\M1ENTO DE LA EMISIóN OF. LA

COMBUSTl9LE TAA9AJO T'E.w>ERATURA'Ve,,, ETA?A <'CI 1Io/IClO000lA~rAPA T'E1UII1oIOoc; lA ETAPA,

"""" (kpl

FORJADO OE PIEZAS
00:00 00:00

HORAS AL OlA DE FUNCIONAMIENTO I lUN<:S MARTES ~IERCOll;S JUEVES VIERNES ""'DO DOMir'lGO
DE LA FUENTE (HRlDlA) I N 2. 2. 2. 2' ..

OSSERVACIQNES SOORE EL CletO DIARIO DE LA FUE;NTE

~.6. REGtMEN CE OPERACIóN

LA FUENTE OF'ERA SOLO COMO STANO.BY " "O x EN EL CASOOue

MESES EN OUE LAFUENTE SE f'NCUENTRA e ••••OPEAACiÓN

"" """" FEBRERO ""'ZO ABRIL "'''' '""" .M.O ,,,,,no SEF'iTEM!I . OCTUBRe NO\IIl:II.SR.. O'.cI:::MBR.
DlAN.E$ 22 21 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20
HORASIDJA 2. 2. 2. 24 24 24 2. 2. 2. 2. 2. 2.
PRCDllCClON 1 I':g IHR) 240 240 240 240 240 240 2.0 240 240 240 240 NO
LAFVENTC FUEOE OETENERSE

" X HO rEMPO NECESARIO P,o,AA PROCEDER A O!:;TENClON (lYs)---
INMEDIATO

EN CASO NEGATIVO EXPlICAA POR QUE NO PUEOE DETENERSE

FECHA ULT1W\. loIANTENC •••••:>!
fERIOOO ENTRE IMNTENCIOMES

JUN(O 2013 ANUAL

<l.t!. CARACTERIZACIÓN DE LA OESCARGA DE EMI$I():-IES

LOS G.'.SES DE $AUCA SON UTILIZADOS POR OTRA FUENTE " HO X FUENTE---
M"IMEftQ DE CH1MENEAS o OUCTOS DE DESCARGA. O€ LA FUENTE

1
4.9.1 <I.R2 49.3 ~.9.'" <I.9.~ H~

OIAME1RO Ol.oJilETRO ALTURA, DISTANCIA DESDE. NIVEL DE SISTEM .••.oe CHIMENEA O DUCTO COMPAATIOO
INTERNO (miS.) EXTERNO (mts,) OUCTO(mts) SUELO A OESCARGA(mll.) EVACuACiÓN "" NOOS F'UENl'ES JI/" DE lAS FUeNOl:.S
0.398 O,, • 7 INDUCIDO S 6 11-12-13-14-15_17

<1,10. EOVI?OS DE CONTROL ASOCJAOOS A LA FUENll;

EFt::JENClA
RESiDUOS PROUCTO DELl1F'OS OE EOUIPOS ASOCIADOS

MAACA MOOElO M>lCAOORES DEAlAF'ueNTE • TAMAÑO ?A.".TlCULA
OPERACiON EOlJIPO DE CONtROL

{l'Tlicrom¡

'''''' CAlJTIOAD

AL TRAR VAPORES DE RESTOS DEFILTRO DE MALLA S1A SIA e'M S1A
ACEITE .lt.CaTE DE SIA

LUaRlCANTE

CONSUMO MAxlMOOE ENERGIA

CONSUMO ~oJ.xrMO MENSUAL DE ENERGIA UTtUZADAPOR lOS EQUIPOS DE CONtROL (kw3lrt1t)

FECHA

""
MES "'"

30 " 2013 DECLAR.Q QUE lOS DATO$ CONSIGNADOS

SON EXPRE$ION DE LA REALIDAD

POR LO OUf.ASUMO LA RESPDNSAB1UDAO

CORRESPONDIENTE!

~ngas S,A



FORMULARIO 3

CO;\lI)ICIONES I)E OPERACiÓN DE LA FliF.XTF.:
LLENAR: UN FO~MULARK) POR CADA FVENTE

••.- CARACTERíSTICAS DE LA FUENTE
76.086.029.8

• N" DEL GIRO DEL E$TAOLECIMIENTO

¡W-UNA r" NUME.'<OESTA6l.ECIMIENTO

1 METAlÚRGICA aUrUCURA MEUlEN 406N° DE LA FUENTe TlI>O DE LA FUENTE EM¡sQRA TIPOSI¿GlJNCAUDAl N" REG. CALDERA ""'OA 1lI00ELO ANO REGiSTRO AJENTE
EMISORA

17 PRENSA FORJA PUNTUAL - VACCARI 6~PS 2010 PR.11669FECK"o CE INSTAlACION DE lA FUENTE

2010

•.,

CAPACIüA() De PRODUCCI N INSTAlADA (10:9'h.')
CAPACIDAD De PRODU N MAXlM" UllLlZADA (kghIr)

100 76,8
CARACTERi$TlCAS DEL COklBUSTIBLE

CARACTEFdSTlCA$ DE LACOMBUSTIÓN EN CONDlClÓ;.¡ MAXIMA DE OPERACIÓN

MARCAQU~MAOOR IMODELOQ~EMAOOR N" De SEH1E DEL QUEMAl':lQR PRESIV', OE INYECC •••••N ("G1em2) TEMPERATURA PETROU;:O Al OEMADOR ("e)

- .. -PRESK,lN RETORNO fk9I<;mZ) TIPO CE ATOMJZAuuN PRESION DE ATOMIZAClUl'l (ll(llem2) TA......."u DE 8OOU1LLAS (Qallhrl
.. - - -VElOClp,o.,O PARRILLA (rpm) ALT\JRA CAMA (cm) ~RruRA OU¡'¡PER INDUCIDO '" APERTURA DEL DUMPER FORZADO- - .. -

TIPO CE COMBUSTIBLE UTlI.lZADO
CONTENIDO DE AZUFRE {%) 1""''''00'' CE"~ 04)

ENERGIA ELECTRICA -CONSV~.O HORARlO (kglh,¡
PROCEDENCIA OEl COMBUSTtBLE

.. ..
AOiTlVOS PARA El COMBUSTiBlE

OOSIFICACtON (ltI1'YcomDulllb!$) IPROCEDENCIA DE L~ADITiVOS

..
INDICAR $1 LA FUE:NTE eSTA HABILITADA PARA TRABAJAR CON OTROS TlPOSD:E COMUUSTlBLE

" "O

CUALES
nEW'O EN OVE REAlIZA EL CAMBIO (hrj

-- -

PRESrON r MA OE TR/lBAJO (lq¡fem2)
EXCESO DE. AIRE REQUERIDO SEGUN DlSElilo (%)

CARACTERIST~ Ol:t, "OCESO EN CONOICION MAXIMA DE PRODUCCONASOClACO OIRE",T"'MENTE A LA U~¡HE

FORJAR TOCHOS DE LATON PARA OBTENER PIEZAS DE VALVULAS DE. GAS
MATERIAS PRIMAS

CANTIDAD DE MAT(;RIAL

TOCHOS DE LATON A ~ DE FORJA TRATAOO(kgJto1
76,8

OlROSMATERIALES
CANTIDAO o: MATERIALUTlLIZAOOS

ACEITE DESMOlDANTE UTlLIZADO (k91l'ltJ
0,2

PRODUCTOS DEL PROCESO
CANTIDAD DE MATERIAL PROOUClDOjkglnr)

PIEZAS FORJADAS DE LATON 76,8RESIDUOS
CANTIOO DE MATERIALPRODUCIDOS EN EL
PROOUClDO(~g/I1r)PROCESO

SACem

'./ .•J>,K)MBRE Y FIRMA DEL TITULAR

DECLARO QUE LOS D.flTOS COMS1GN.flOOS
SON EXPRESIÓN FIEL DE LA REAUDAD

POR LO Que ASUMO LA RESPONSABIUDAD
CORRESPONDIENTE



'.7

N"OE LA FUENTE FUEN1E TI!>O SEGUN CAVtW. N" DE REG. CALDERA MAAC.< MODElO A~ R€(l:l$TRO FUENTE EMISORA

17 PRENSA FORJA PUNTUAL -- VACCARI 5-PS 2010 PR-11669
CICLO DIARIO DE lA FUENTE

CONSUIWDE ~NOE ~o
ETA?" DEL OCLO DE FUNCIONAMIENTO DE lA EMISIÓN DE LA COMPUSTISLE 'RA8AX> TEI.1PERATVRA

FUENTE ETA?" I'C) INIC'OQEV.ET.,. .•• ~1IM1NO D~ LAET""",

"""
,-)

FORJADO DE PIEZAS 00:00 00:00

HORAS Al. OlA 0(; f'UNClONAMlENTO LUNES MARTES I/!IERCOLES me"," VIERNES SABAOO OOMlNGC

OE LA FUENTE (HRItM] I 24 2. 2. 2. 2' - --
OOSERvAClONES SOBRE EL CICLO DIARIO ce LA fUENTE

48. REGlMEN OE OPERACION

ILA fUENTE OPERA SOLOCONOSTANV-aY

MESES EN aUE LA FUENTE SE ENCUENTRA ENOPERACION

NO x EN ELl;A$O QUE

"'" ENERO f'El3RERD IMRZO AMIL "'''' JUNtO JUUO AGOSTO SEPTIEMB. OCTUBRE NOVlEMBR OIC1EMBR.
OlAIMES 22 Z1 22 20 Z1 Z1 20 22 17 22 20 2.
HORASIOlA 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2. 24 2. 24 24
PROOUCCJON ( ""N'lJ 76,8 7G,8 76,8 7G,8 76,8 76,8 76,8 76,8 7G,S 76,8 7G,8 76,8

LA FUENTE PUEDE DETENERSE

" X 'O lílf:MPO NECESARIO PARA PROCEDER A DE, '=' '''"'---
INMEDIATO

EN CASO NEGATIVO EXPUCAA POR QUE NO PUEDE OETENERSE

FECHA U.TIMA IolANTEII.'CtON
Ipcl\lOOO E"ITRE M~ENClO/IIES

JUNIO 2013 ANUAL

• 9. CARACTERIZACIÓN DE LA OESCARGA DE EMISIO:IIES

LOS GASES OE SAUDA SON uTILIZADOS POR OTRA FUENTE • NO X FUENTE---
NUMERO DE CHIMENEAS O DOCTOS DE DESCARGA o::: LA FUENTE

1
'.11,1 4.9.2 ~.<;I,J .., .11.1:1.5 4,<;1.6

OIAM5TRO DtAMETRO ALTURA DISTANCIA OF.sOS MVEL CE $lSTEMADE CHIMENEA O DUCTO COM~¡>,RTIOO
INTERNO(ml$.) EXTERNO{fIl\$.) OVCTO(m1~,¡ SUl.iLOA DESCARGA (trr'..$.l EVJ\CUACIOO ''" N' DE FUENTES N" DE u.s FUENTES

0,398 O.' , 7 INDUCIDO • , 11.12-13-14-15-16

.(,10- ECMPO$ DE COtmlOlASOClADOS A LA FUENTE

eFlOe"lCIA, ResiDUOS PROUCTO D:.lTIPOS DE EOUlPO$ ASOCIADOS
UAR<;A MOOO.O It«:llCAOClRES DE

ALAFUeNTE • TA"''''~ ~ARTICt.ll.A OPERJlCIÓN EOVIF'O CE CD~Ol.
(micro m)

"'" """lo"'"
FILTRAR VAPORES DE RESTOS DEFILTRO DE MALLA S!A "A CEM '/A ACClTEOE "AACEtTE lve.~CANTE

CO"lSUMO MÁXIMO DE ENERGlA

CONSUMO MÁXlt.'.O MENSUAL DE El'lERGlA VTllIül.OA POR LOS EQUIPOS DE CO;.¡TROL (k\VBt/t(}

"" "" ""O

3. 12 2013 OECl"AAO QUE LOS DATOS CONSIGNADOS

SON EXPRESION DE LA REALIDAD

POR LO QUE ASUMO LA RE$PONSABIUDAO

CORRESPONDIENTE

1~angasS.A.
r NOMBRE y FIR'MA DEL T1TULAR
I



•:,;..

..
FQRMllLAJUO 3

COKDICI()NE$ DE orEnACIóN DE LA fUENTE
Ltl::NAR UN FORIAJl..o\RIO POR CACA FUENTE

76.086.029-8
•. - CARACT£RisTlCAS DE LA FUEr-rre

"D8. GL~ DEL ES1"'8LEC!M¡E~r.o ICOt
•.••

UNA

1"'''' NUMERO
ESTA8l..EClMIENfO

1 METALÚRGICA QUILlCURA MEUlEN 406
N° DE LA FtJENTE TIPO OE.LA FUENTE EMISORA Tlf'O SEGUN CAUDAL N' r~l:G CALDERA MARCA MOOElO ~o REGISTRO FUENTF..

EMISORA
INYECTORA DE,. METAL PUNTUAL - IDRA 100UZ150 1999 PR.11670

FECHA DE lNSTAlAO N DE lA.FUENTE

2010

CAPACIDAD DE PROOUCO INSTALADA (kglhr) CllPACIDAO DE PROOUce N ""A.XlMA. UT1UU,DA (lc¡¡.hr)

28 24

CARACTERlsTICAS DEL COMSUSTIBLE

CARACTERlSTICA$ DE LACOMBUSllON EN CONDICIDN MÁ.XltM DE OPEi'tAOON

MARCA OU.~MA(X)R rlODELO a~EMAOOR N" DE SE~I¡;: OEl aUEMAOOl'f F'~ES10N DE INYECCloN (I;0/CJn2¡ TEMPERATURA PETROLEOAl OEMAOOR rc~

- - ..
I>~ES10N FlETORNO(kg¡.;:m2) TIPO 01'. ATOMIVlCION PREstON OE ATDMl2ACION (k~) TAMANo DE eooUILlAS (gal1l'l(,l- .. ..
VELOCIDAO PA!'lRl1.lA (rpm) ALlURA CA •••••••(<::m) %oOPEFlTURA OUMPER INOUCJOO "¡lo APERTURA DEL OU'oIPER fOOZAOO

.. .. .. ..

TI:>Q OS COM5USTIBLE lIT1L1ZAOO e<>meNOO DE AZUFRE 1%1
ICONTENlDO DE CEN~ (%)

ENERGIA ELECTRICA -
CONSUMO HORARIO (kg.hr) PROCEOENCIA. DEL COr.'.!lUSTI8LE

-- --
ADITIVOS PARA EL COMBUSTIBLE OOSIFICAC •••.••N (M1. ~~bustiDl!'!) rROCEOENCIA DE L~ ADITIVOS

-
INDICAR SItA FUENTE ESTAHASIUTAO.\ PAFtA, TRA8.o.JAR CON OTROS TIPOS DE CO!.1BUSTlet.E

" NO

ClJ,6,l.ES TIEMPO EN 0lIE REALIZA EL CAI.'.8lO (hfi

-- ..

PRESlO:.l W ¡\lA DE TRA9J>,JO (kglC:m2) EXCESO DE AIRE REQUERIOO SeClJN OlSEflO(%¡

CARAC1ERISTII,.;A$ DEL PROCESO EN CONDlCION MAXIMA DE PRODUCCION ASOCIADO OIRf:CTAMENTE A LA ~U¡;r'lTE

FUNDIR E INYECTAR 2AMAC EN MATRIZ OBTENIENDO PIEZAS INYECTADAS EN REGULADORES DE GAS LICUADO
MATERIAS PRIMAS

CANTlCW) DE IoIATER1AL

LINGOTES DE ZAMAC TRATAOO~ 2'
OTROS MATERiAlES

CANTIDAD DE MATERiAL
UTILIZADOS

ACEITE DESMOLDANTE unuzADO (lcll!M
0,034-

PRODUCTOS DEL PFlOC£SO
C ••••••lIOAO DE lotA1ElUAl PROOUClOO {kg.TlrJ

PIEZAS INYECTADAS 2.
m::SIDUOS

CANTIOO OE MA1ERlAL
Pf'{(lOUCIOOS EN El

ESCORIA DE ZAMAC PFlODOCIDO ~
0,24PROCESO

DECLARO QUE LOS OA10S CONSlGNADOS
SON' EXPRESiÓN FlllL DE LA REALIDAD

POR LQ QUE ASUMO LA RESPONSABIUDAO
COAAESPONDlEWTE

J~_
e/ ~osangas SA



~.1_ 1>,"DE LA FUENTE fUENTE TIPO SEGUN CoWOAL

INYECTORA DE
19 METAL PUNTUAL

NODE REG. CAlDERA MARCA

lORA

MODELO ANO REGISTRO FUENTE ~CJ:l •••

IDOI.JZ1
50 1999 PR.11670

CICLO 0IAAl0 DE LA FUENTE

CONSUMOD!; eRES~", """"'~ETAPA DEL ClCt,.O OE FUNClONAMlEl'tTO DE V. ELUSION DE LA COMBUSTIBLE ,......, n;.M~RATURA

""'"'" ETAPA I'C) lNll;lQDl'LAElM'/\ TE~.<lNIO re LA etAPA

""'" ,.....,
FUNDIR E INYECTAR BAJA 410 00:00 00:00

HORA$AL OlA DE FUNCIONAMIENTO I LUNES I MARTES MlERCOLES JUEVES """'NES SA8AOO OOMlf.IGO
DE LA FUENTE (liR1D1A) I 24 I 2. 2. 2' 24 - ""

OBSERVACIONES SOSRE EL CICLO DIARIO DE. uo. FUENTE

4,8- RF.GlMEN OE OPERACIóN

LA FUENTE OPERA SOLO COMO STAND-8Y NO x EN EL CASO OUE

MESES EN OUE LA FUENTE SE ENCUENTRA ENOPERAClON

." ENERO FEBRERO """,O AB!~IL '."0 '""" Jl)l.IO """'O SEPTlEM9. OCT08RE rlOVIEM3R O:OeMSR
OWMES 22 21 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20
MOR""'" 2' 2' 24 2. 2. 2. 2. 2. 24 24 2. 2.
I"RO'JtJCOóN ( 1<01HR) 2. 2' 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2' 2.

LA f'UENTE PUEDE DETENERSE

" X NO TIEMPO NECt:SARIO PAAA PROCEDER A D::TENClÓN (In)

INMEDIATO
F.N Cl\SONEGAlNO EXPLICAR POlI: QUE NO PlED!;. DETENERSe

FEBRERO 2012 ANUAL

.•i- CARACTERl2AClOtl DE LA DESCAR~ OE EMISIONES

LOS GASES CE. SAUOA SO.'ll1TlLIlADOS POR OTRI<, FUENTE s, NO X FUENTE

NUMERO OE CHIMENEAS o DlJCTOS Ol; OESCARGA DE lA FUENTE

~.g,1 ~,g2 ~,9.3 ".94 u.e; 4~.$
OIAMETRO DlAMErRO ALTURA OIST ANCI.'I DESDe NM'.:l DE SISTEMA DE CHIMENEA o DlJCTO COMPARTIDO

INTERNOlrnIS,) ElcrERNO(mts,) OUCTO(ml~.) SUelDA DE$CARG" (mI!.) EVACUACIÓN S~ NODE FUENTES NI DE LAS FUENTES
0,676 0,58 , 10 INDUCIDO N , 11.12-13-14-15.16

REsiDUOS PROUCTO DEL

EQUIPO DE CONTROL

TIPO CANTIDAD
RESTOSOE
ACEITE DE SlA
LUBRICANTE

FILTRAR VAPORES DE
ACEITE

5/A

""""O

e'MS/A

TMMÑO PARTICULA
(mi<;rorr.)

Fll TRQDEMALLA S/A

TIPOS DE EOUIPOS ASOClAOOS
ALAFUENTE %

".10- EQUIPOS DE COmROL ASOCII\OOSA LAFVENTE

EFICIENCIA

CONSUMO MÁXIMO DE í:NERGIA

CONSUY.O MÁl(1)(.Q MENSUAL DE ENERGlA. UTILIZADA POf'l LOS EOVI?OS ot: CDi'lTROl (kwa''''''J

,.
30 12 2013 DECLARO QUE lOS DATOS CONSIGNADOS

SON EXPRESIOtl DE LA REALlOAD

POR lO QUE ASUtlO LA RESPONSABILIDAD

CoRRESPONOIENTE



FORMllLARIO 3

CONDICIONES DE OPERACIÓN DE LA FUENTE
LLENAR UN fORMUlARIO POR CADA FUENTE

76.086.029-8
4,' CARACTERiST!Ci\S oe LA FUENTE

4,1. N"OEL

ESTASLECII.'JENTO

1
"'-Q€ LA FVi::NTE:

GlRO OEl ESTI\et.ECilt.IENTO ICOMUi\I..... ¡CALLE

METALÚRGICA I QUILlCURA I
lIPOOEI.J\FUENTEEM~OAA TIPOSEGUNC ..•••UOAL N"REG,CAlOEñ ..••• MARCA

MEULEN
MODELO

NU~ERO

40S
REG~TRO FUENTE
EMISORA

20 HORNO DE SECADO
FECHA OE lN$T..••.LACK: DE LA f'\.ENTE

PUNTUAL

1998

NORSON eEM 1997 PR.11G71

52
CARN;TERisnCAS DEL COMBUSTIBlE

CAPol.ClOI<OOE PROOUCCION MAXlMAUTlllZAOP, po:gII'Ir'l

5,2

TIPO OE COWSUSTlSlE UlIUlAOO CONrENlDO DE AlUFRE ~l ICONTEMOO CE CE"'~ ('M

GAS LICUADO -CONsu,,"O HORA~IO (klI/hr} PROCEDENCIA DEL COMSUSTI8l(i

1,5 ABASTIBLE
Aornvos PARA El OO~BUS1lSlE OOSlFICAClON (!lito( COfT\tlu$bllIll) IPROCEO£NC1A OE I.~ AOffiVOS..
INOlCAA 51 LA FUENTE ESTA HABILITADAP..•••RA TRA(Vo,JARCON OTFlO$ TIPOS DE COMBUSTI!llE

" X 'O

CU"'LES TIEMPO EN QUE REALIZA E:l CAMBIO (tu)

GAS NATURAL -
MARCAQUEMAOOR IMODELOOVEWOOR N'"CE SERIE;:el OVEMAOO'l: PRES10N DE INYECClON ("*,,,2) TEM?ERA.TVRA PETROlEO AL QE"'ADOR ("q

$lA SlA - ..
PRE$lONRETORNO(I~m2) TIPO DE AlO~'jZAC""" PRESION CE ..•••TOMIü\CION (kQIem2) f.oo.MANUCE 800UIlLAS (galltlf>.. .. - ..
VElQCrOJlO PAARllLA (rpm) AlTURACA~A(an) %.'IPERTtRA OUMPeR INOUClOO %APERTURA DEL DUMPER FORZAOO

- - -
EXCESO OEAtRE REOUERIOOSEGUN OISEÑO(¥i)

CARACTERISTICA" DEL PROC€SO l.;NCONOlClON MAXIMADE PRUIAJI.kIUN ASOCIADOOlRECTAMI;' r::A LA FUENTE

SECADO DE PIEZA PINTADAS PARA REGULADORES DE GAS
MATERIAS PRFtMS CANTIi1ADDE MATERIAL

TR..•••T..•••OOC~r)
5.2

OTROS MATERlAl.ES CANTiOAD OS MATERIAL"""'-'005 UTl.IZAOO (1cglhr)

PRODUCTOS OCL PROCESO CANTIOAODE MATERIAL PROOUCIOO (~r)

5,2RES~UOS CAmlOO OE MATERIAL
PROOUClOOS EN EL ?ROlXJCIOO ll:gIt¥)""""ESO

OECLARO QUE lOS DATOS CONSIGNADOS
SON EXPRESiÓN FIEL DE l..AREALIDAD
POR lO aUEASUMD LA RESPONSABILIDAD
CORRESPONDIENTE gas S.A..



ClClO O'ARIO OC lA FUENTC

N"DELAF¡,¡éNTE FUENTE TIPO SeGUN CAlJOAL N' DE FlEC. C\l.O!:RA '''''CA 1.l0000LO "'" REGISTRO FUE"fTE eMiSORA

HORNO DE
20 SECADO PUNTUAL --- NORSON CEM 1997 PR-11671

"

'.7 CONSiJMOOE PRE:>lIJN DE HORARIO
ETAPA DEl CICLO DE F'lJNC..:m"MIENTO DE LA E~ISIONDE LA

COLtRtJsnSLE TRABAJO TEMI>E:RATUAA
FUENTE ETAPA (OCI I!IIeIOC£lJ\H~ ••• T£RWNO OE lA El""''''(t¡¡lhr) [l<qlh¡]

SECADO BAJA 1,5 200 00:00 00:00

HOR~ AL OlA DI'; fU:.lCIONAMIEtlTO t LUNES 1 M",m, I<'JERCOLES """'" VlEFlNES "''''00 """-os LA fUEtm:: lHR/tllA.) I 2. 1 2. 2' 2. 2. -
HORNO DE SECADO

.1>- RE(>l~\ENDE QPE;u.ClÓN

ItA FUENTE OI"ERA SOLO co •••.osr AND-e'I' " x EN E1. CASO OUF.

MESES EN QlJ!': LA FUENTE SE ENCUENTRA EN ~ERAClo.'l

MES ''''''' FEaRErtO ""'ZO ABRIL "'''0 'UN«> ""'~ ,,",,'70 SEPTll;MB ocru"" NOVtEM8R. Ot:.lEM8Fl
.""ES 2Z 21 22 20 21 21 20 22 17 22 20 20
HORASlDtA 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2' 24 2' 2. 2. 2'PRoDIJCCION [ Kg MRI S,, ',' S,, S,, 5,2, ',2 ',2 ',2 S,, S,, S,, S,,

LA FUENTE PlJEOE oeTENE.'~SE

" X '" rEMPO N;CESAAlO PAR", PROCEDER A DETEN:::rt)N IlnJ---
INMEDIATO

EN CASO NEGATIVO EXPUCA¡~ PO.~ OVE NO PUEDE DETENERSE

FECHA U~TIW\ MAr<IJ:Nl.,.lUN
¡PERIOOO ENTRE lAANTENClClNf,S

FEBRERO 2012 ANUAL

.'&' CARACTERIZACIÓN DE LA DESCARGA. CE EMl$!ONl:.S

lOS GASES DE SAUDA SON lJi]lIZAOOS POR OmA "tiENTE • '" X FUENTE---
NUMERO DE CHIMENEAS O DUCTOS DE DESCAAGJo, DE l ••••fUENTE

1
~.1l1 H.Z •. 9.3 ~.tlA •. 9,5 4.9.6

DlANl;mO OIAMETRO ALTURA DISTANCIA DESDE NIVEL DE SlSTEMADE CHIMEfltEA O OUCTO COh'PARTIDO
INTE:RNO (mIs.) EXTERNO (ml$.) OUCTO(mlll SUELO A DESCARGA{m~.l EVAClJACJÓN "" N"DE FUENTES N"OE l-'S FUENTES

O,4xO,4 O,41xO,4 7 ',' FORZADO N

'.1{1- EQUIPOS DE CONTROLASOCIAOOSALA FUENTE

EFIClENCtt.
RESIDuos PRDUCTOonTIPOS DE EOlJl:>os ASOCiADOS

MN<CA Iol00ELO lNDJCADORes DEA LA FlJE1'lTE • T.o.I.lANOPARTICUIJI
""'RAC<6N EOUlPO DE CONTROl.

(mictom)

""" ""'m"",

CONSUMO MÁXlIliO DE ENERGlA

COlll$UMO MÁXIt.'.O I.IE.NSUAt. DE ENt;:RGfA UTILIZADA POR lOS EQUIPOS DE CONTROL (kw3l1hr)

FECHA

"'" MES """
30 12 2013 DECLARO OUE LOS DATOS CONSIGNADOS

SON EXPR!!SlON DE LA REALIDAD

POR LOO\JEASU~:D LA RE$PD~ABIUDAO

CORRESPONDIENTE

ngas S.A.


	00000001
	00000002
	00000003
	00000004
	00000005
	00000006
	00000007
	00000008
	00000009
	00000010
	00000011
	00000012
	00000013
	00000014
	00000015
	00000016
	00000017
	00000018
	00000019
	00000020
	00000021
	00000022
	00000023
	00000024
	00000025
	00000026
	00000027
	00000028
	00000029
	00000030
	00000031
	00000032
	00000033
	00000034
	00000035
	00000036
	00000037
	00000038
	00000039
	00000040
	00000041
	00000042
	00000043
	00000044
	00000045
	00000046
	00000047
	00000048
	00000049
	00000050
	00000051
	00000052
	00000053
	00000054
	00000055
	00000056
	00000057



