Superintendencia det Medio Ambiente
Gobierno de Chile

ACTA DE INSPECCIO

N AMBIENTAL

(FORMATO DE ACTA PARA NORMAS DE EMISION Y PLANES DE PREVENCION Y/O DESCONTAMINACION AMBIENTAL)

HOJA idei

& ANTECEDENTES :
1.1 Fecha de Inspeccién: & /0@/2@/} 1.2 Hora de inicio: // 50 1.3 Hora de término: /2. YO
1.4 Identificacion de la actividad, proyecto o fuente fiscalizada:
TF vodea N4
1.5 Ubicacidn de la actividad, proyecto o fuente fiscalizada: Comuna: Region:
1 olr 1430 TACCA. oled Joule.

Coordenada Norte (WGS84): 2 & ¢

Sy

Coordenada Este (WGS84): 9 3(, 5564

Huso: 195_\[__ 185

1.6 Titular de la actividad, proyecto o fuente fiscalizada:

W\»@&Ad; Fr nenglie. S°A .

Plodle M4

N ofe M o

Domicilio Titular (para notificacidn por correo certificado):

RUT o RUN: §{ 004.000 -

Teléfono: }| 2 224430

Correo electrénico: %W@ P‘F@&W»é ol

1.7 Encargado o responsable de la actividad, proyecto o fuente fiscalizada durante la Inspeccion:

RUTORUN: J4 . 3%% .68% -6

Teléfono: } 22244 30

Correo electrénico: conlor, comww@ P?—"OLW’Q A

2, MOTIVO DE LA ACTIVIDAD BE BSCALZACION -

21 i Programada 2.2 No programada Denuncia: Oficio: Otro:
Norma de Emisién Plan 'de Prevencion y/o Descontaminacién
Ambiental
2.3 Instrumento(s) de Gestion| D-S-N°__/___ DS.N°_ /[ Ds.N49 / 201 |psN_/__
Ambiental fiscalizado(s): Otros instrumentos ( N° de Resolucién / Afio / Organismo)
o o o N° ——
N__ [/ N N —/

X Tipo N° Afio Organismo emisor.

2.4 Otro(s) Instrumento(s): Tipo N° Aiio Organismo emisor.

2.5 Objeto de la Inspeccion
Ambiental:

Cortiod @t enuisinss ; Plon de dercofarmina oy,

3, ASPECTOS RELATIVOS A LA EECUCION BE LA RSCAL

3.1 Exisiié oposicion
al ingreso:

SI___NO_{_

3.2 Se solicité auxilio de|
la fuerza ptiblica:

SI___NO_|_

Sll NO

3.3 Existi6 Colaboraciéon por parte de los fiscalizados:
(En caso de ser negativo, se deben fundamentar los hechos en Observaciones)

&, OBSERVACIONES (activicheles 3 W@ entregadosy ﬂfm ehseredenses)

Ti Fdo, MM,%AL fmplmm Tecwo molindued ole Jooy Ay caldis o %o

5. FISCALZADGRES (Comanzndo ¢l fstado con ¢ enermpeo do s

: Bmémn))

Nombre (Nombre, Apellidos)

Organismo (s)
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5. KECHES CONSTATADES V/O ACTIIDADES REALZADAS i .
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7, RECEPEION DAL ACTA ¥ FIRIVIA BNCAREADO FSCALTZADA

7.1 El Encargado o Responsable de | 7.2 En caso de que el Acta no haya sido recepcionada, indique el motivo:
la Actividad, Proyecto o Fuente|ausencia del Encargado Negacién de Recepcion
Fiscalizada acogi6 copia del Acta:
Si i NO

Constancia en caso de Negacién (Detallar las circunstancias y/o acontecimientos ocurridos):

Firma encargado actividad: CARLoS Ziio PANO F=2yy) 14-248. 68596

Superintendencia del Medio Ambiente — Gobierno de Chile
www.sma.gob.cl



CARTA SOLICITUD DE RECTIFICACION

Estimados sefiores

OFICINA DE P#
RECEPCI(,

10 MAY 201

Seremi de Salud SSMAU
SEREM| DE S/
Departamento Salud Laboral REGION DEL M

Atencidn Sr. Hernan Valdés Cerpa

Agradeceré la rectificacion de datos en informacién entregada en carpeta ingresada el 21
de febrero del 2017 correspondiente a revision y pruebas de caldera de vapor con registro N° 217
SSMAU perteneciente a la empresa industrial PRODUCTOS FERNANDEZ S.A. El profesional
remitente Roberto Barriga Osorio, registro N° 37, con fecha indicada, debido a error involuntario,
en el Punto 2.1.-, Datos Técnicos, opcién, Combustible Alternativo, correspondiente a datos del
quemador Dual marca Baltur modelo TBML 800ME declaré, como combustible alternativo, Fuel Oll
N°5, debiendo decir en forma correcta, Diésel.

, Los nuevos documentos son anexados ya corregidos en forma adecuada y presentados
ante vuestra entidad como: “INFORME TECNICO INDIVIDUAL" e “INFORME TECNIOCO GENERAL”
informacién ingresada con fecha 10 de abril del 2017.

Favor témese en cuenta con la finalidad de dar a conocer informacion certera 'y fidedigna
relacionada con generador de vapor con nimero de registro 217.

Registro Nj 37 SSMAU




Nembre Profesional: Roberto Barriga Osorio
N° Registro: 37
Seremi de Salud SSMAU

INFORME TECNICO GENERAL

“CONDICIONES GENERALES DE INSTALACION Y REVISIONES Y PRUEBAS REGLAM

Fecha: 16/02/20 17

. et

OFI C\NA DLi A

™y &\,

SEREMI TE

®

SALU

- REGION DEL MAUY

ENTARIAS PARA

CALDERAS DE VAPOR, AUTOCLAVES, EQUIPOS DE UTILIZAN VAPOR DE AGUA, ACCESORIOS Y REDES DE
DISTRIBUCION”

RUT 91 004.000-6
Direccién 11 ORIENTE 1470
Teléfono Fijo 71- 2224430

Razén soclal o persona natural

Teléfono Celular

992897627

PRODUCTbS FERNANDEZ S. A.
Comuna TALCA

Correo Electrénico

| Registro. 217

IGNEO TUBULAR Afio

rodrigo.agullar@pfalimentos.cl

Horas de operacion 8

Marca . BABCOCK CHILE S.A. ‘ fabricacion - 199? : ' diaria
Nimero de 2 & : ‘ -

fabrica 292 Sup calefaccién (m ) 102.5 . N tubos 102 Material fabricacién ACERO A-515
Quemador ‘ Combustible

Marca BALTUR Combustlble prlnclpal ‘GAs NATURAL ~alternativo » pIESEL
Modelo TBML 800ME Consumo (kg/h) ‘ 574 Consumo (m3/h) : | 805
Potencia eléctrica (kw) 18 Presl{m maxima de trabajo ‘ 7 Producclén de vapor (kgV/h) . 6.800

(equipo eléctrico)

St i ‘
UNIDADES DE CONSUMO
. {Ne reglstro y ubicacién en planta)

(kg/em?)~

) revisionesy pruebas reglamentarlas

COCEDOR VEMAG N°1, SIN REGISTRO

COCEDOR VEMAG N°2, SIN REGISTRO
t/“‘

COCEDOR VEMAG N°3, SIN REGISTRO

COCEDOR VEMAG N°4, SIN REGISTRO

COCEDOR VEMAG N°5, SIN REGISTRO

< POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014

COCEDOR,VEMAG N°6, SIN REGISTRO

COCEDOR VEMAG N°7, SIN REGISTRO

EMULSIFICADOR KARLS CHANNEL, SIN REGISTRO

+  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
«  PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
T Y T POSEE REVISION ANTERIOR CON T
FECHA 28/09/ 2014
e«  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
+  PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
) B . POSEE REVISTON ANTERTOR CON 777
FECHA 28/09/ 2014
+  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
«  PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
+“POSEE REVISION ANTERIOR CON " )
FECHA 28/09/ 2014
e  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
+  PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
o “"POSEE REVISION ANTERIOR CON -
FECHA 28/09/ 2014 -
«  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
«  PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
T POSEE REVISION ANTERIOR CON h
FECHA 28/09/ 2014
+  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
«  PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
T T v POSEE REVISION ANTERIOR CON A
FECHA 28/09/ 2014
«  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
«  PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
o T POSEE REVISION ANTERIOR cON
FECHA 28/09/ 2014
e  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
+  PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
" POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014
e  PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO

TUNEL COCEDOR ALKAR, SIN REGISTRO

. PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

Condicié‘n actual

‘ .1/2




. POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014
PASTEURIZADOR SINTECO, SIN REGISTRO . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
. PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

""" POSEE REVISION ANTERIOR CON -
FECHA 28/05/ 2014

PELADORAS TOWNSEND, SIN REGISTRO . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
. PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

. POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014
MARMITA 1 CREMINOX, SIN REGISTRO . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
. PRUEBA DE PARADA:EMERGENCIA

. POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014 ‘

MARMITA 2 CREMINOX. SIN REGISTRO : . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO

. PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA
. POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014

PELADORAS 2 TOWNSEND, SIN REGISTRO . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO

o PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

. POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014

LAVADORA DE JAVAS MIMASA, SIN REGISTRO . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO

. PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

. POSEE REVISION ANTERIOR CON

FECHA 28/09/ 2014
7“\LAVADORA DE CARROS ROSER, SIN REGISTRO . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
. PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

. POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014

BOILER (SIN PLACA DE FABRICACION ), SIN REGISTRO . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO

. PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

. POSEE REVISION ANTERIOR CON
FECHA 28/09/ 2014
LAVADORA DE JAVAS ROSER, SIN REGISTRO . PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO OPERATIVO
. . PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

o

NOMBRE COMPLETO I " ) R0 CER > CO!II"ETENCIA B
JAI“E ANTONIO ARROYO MUNO‘Z S 14 556.103-5 o o 722-C ) OPERADOR DE CALDERAS
MARCELO LEANDRO LOPEZ JARA ‘ h R 6.642 637-2 S 187- C - - OPERADOR DE CALDERAS
RUBEN ORLANDO POZO ESPINOZA o o - 11.174,050-K ‘ 7 - - 634— C o - OPERADOR DE CALDERAS
HECTOR POBLETE SAAVEDRA o ‘ o 9.729.478-' o o 206 -“é‘ OPERADOR DE CALDERAS

MATERIA MOTIVO D ‘-‘E",i"stsm” vio | .DIA/MES/ANO ‘ HORA INICIO ~ HORA TERMINO
Revisién externa REV!S!éN DE LOS 3 AROS 16/02/ 20i7 69:36 - 10:00
Revislén interna REVISION DE LOS 3 ANOS 16/02/2017 09:30 - 10:00
Prueba hidrostética | REVISION DE LOS 3 AROS 16/02/2017 ‘ 10:00 - 11:00
(Pg;‘lf,'gad)e las vélvulas de seguridad REVISION DELOS 3 AROS 16/02/2017 = 11:00 - 13:00
Prueba de acumulacidn de vapor RvasxON DE Los 3 AROS 16/02/2017 13:00 ~ 15:00
Revisién de Ia red de distribucién de SEGUNDA Rev:sn‘m 16/02/2017 15:00 - 19:00

vapor, componentes y accesorios’
‘ . PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO

’ : A EQUIPOS QUE UTILIZAN EL

VAPOR. 16/02/2017 15:00 - 19:00

PRUEBAS DE PARADA DE
EMERGENCIA A LOS EQUIPOS
. QUE UTILIZAN EL VAPOR.

Pruebas especiales
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s

UNIDADES DE CONSUMO

COCEDOR VEMAG N°1
COCEDOR VEMAG N°2
COCEDOR VEMAG N°3
COCEDOR VEMAG N°4
COCEDOR VEMAG N°5

‘cocsoon VEMAG N°6
COCEDOR VEMAG N°7
EMULSIFICA‘DOR KARLS CHANNEL
TUNEL COCEDOR ALKAR
PASTEURIZADOR SINTECO
PELADORAS TOWNSEND
MARMITA'1 CREMINOX
MARMITA 2 CREMINOX
PELADORAS 2 rowysenn

LAVADORA DE JAVAS MIMASA

LAVADORA DE CARROS ROSER

BOILER
(SIN PLACA DE FABRICACION )’

LAVADORA DE JAVAS ROSER

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
PRUEBA DE PARADA EMERGENCIA

PRUEBAS REGLAMENTARIAS

SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACT:! OR!“A
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA
SATISFACTORIA

SATISFACTORIA

SATISFACTORIA

3y



Titulo 11.

Dos Calderas con produccién de vapor de 6.800 KgV/h cada una con inscripcidn SSMAU N° 124 y 217 respectivamente, teniendo en cuenta que se re-
inspecciona solo la caldera N® 217 por haber cumplido logitres afios de re-inspeccqéh anterior con fecha 14/03/2014, ambas entregan suministro a
cocedores, marmitas, boller; intercambiadores de calor, emulsificadores; pasteurizadores; tavadoras: de: javas y carros. Todos los equipos descritos

fueron verificados, tanto en su encendido como'en su parada de emergencia...

£} suministro de vapor a los distintos puntos de consumo fo:transporta-una red de_acero’ con diferentes didmetros y direcciones, para tal efectose
anexa 2 este informé, un plano isométrico con detalles de Iaé trayeg:,;tpﬂas; {argos y didmetros, a la vez, se informay describe cada una de las vélvulas
que"acompafian estas trayectorias de vapor.” La finalidad es aclarar el sistema y circuito <de vapor mostrando en el conjunto el retorno.de los
condensados a la sala de calderas. Se muestra también la ubicacién de los distintos equipos:y maquinas que forman parte del.consumo de vapor que

genera la central térmica.

La caldera se encuentran instalada en forma reglamentaria en una.Sala de Cal‘d‘ei‘a;s, alslada de.todo tipo: Instalacion 'y sistema productivo, cumple con
todo lo exigido por la normativa vigente D.S. 10/2012, cuentan con valvulas de seguridad, presostatos de baja y alta presidn, manémetro de presion
con rango adecuado, tubo de nivel y sensor detector de nivel de agua con alarma;

Titulo IV “De los combustibles

El combustible utilizado por el quemador BALTUR, modelo TBML 800OME rodulado es'gas natiiral, teniendo-la posibilidad-de utilizar petréleo Diesel st

(«\el caso especial lo amerita ya sea por falta del combustlt;i‘e‘ en'la region o alglin otro caso especlal.

JESTADO

“CONFORMIDAD:

Caldera de vapor, registro N°¢ 217 muestra componentes y accesorios, tanto de seguridad como de operacién en buenas

condiciones, se evidencia una clara mantencién y preservacion de todos sus elementos mecénicos y eléctricos . La revisién y

mantencidn de los accesorios de seguridad, tales como, manémetro y preséstatos son chequedos por personal idéneo en forma

peribdica. Las redes de vapor se encuentran en buenas condiciones, estan perfectamente aisladas y protegidas, no presentan

fugas. Las vélvulas de vapor, tales como ; valvulas reguladoras de caudal, valvulas reguladoras de presién, trampas de vapor,

valvulas de retencion, filtros, separador de condensados, electrovélvulas, juntas de dilatacién, manémetros, valvulas de globo, -
vélvulas de corte répido y vaivulas automatizadas fueron chequedas una por una por este profesional, revislén exautiva en

operacién, no detectando casos que puedan describirse como no funcionales, es decir , todas estén en condiciones de funcionar

aceptablemente. En general, las instalaciones de vapor, en su conjunto con caldera, se encuentran en buen estado y operativas.

16/02/2017 La sala de calderas es amplia y ventilada, dando al operador una vision amplia y segura de todos los equipos que la componen,
permitiendo con ésto, que personal de caldera y mantencién pueda realizar trabajos de diferentes caracteristicas en el recinto.
Recientemente ha sido cambiado el quemador de gas, por un equipo nuevo con tecnologia de punta, el cual presenta conexiones

de combustible pefectamente Identificadas bajo las normas de GLP « D.S. 66 ».Todo se ve en orden y limpio, las trayectorias de
combustible y de vapor respectivamente poseen flechas direccionales claras y precisas.

Este informe tiene validez siempre que el equipo identificado no sea intervenido con motivo de reparacion, reformacion y/o
transformacién realizada posteriormente, 0 bien ante dafios evidentes como consecuencla inmediata de un terremoto u otros
esfuerzos mecanicos imprevistos

vigencla de revisiones y pruebas realizadas es de tres afios, fecha de vencimiento: 16/02/2020

‘'NO CONFORMIDAD:

' sin observacién.

e
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Nombre Profesional: Roberto Barriga Osorio

N° Registro 37
Seremi de Salud SSMAU

INFORME TECNICO INDIVIDUAL

FECHA: 16/02/2017
COFICINA DE P/ s%\“"

RECEPCID
10 WAt 70

SEREMI DE SALL
REGION DEL MAY

“CONDICIONES GENERALES DE INSTALACION Y SEGURIDAD DE LAS CALDERAS DE’VA‘PO’R"’ """"""""""""""""
AUTOCLAVES Y EQUIPOS QUE UTILIZAN VAPOR DE AGUA, SUS COMPONENTES Y ACCESORIOS™

RUT 91.,004.000-6
Direccion

Teléfono Fijo 71-2224430

11 ORIENTE 1470

“Razén soclal o personal
“natural

COmuna ‘

Teléfono Celular

1 992897627

Correo Electrénico

PRODUCTOS FERNANDEZ S. A.

TALCA

. rodrigo.aguilar@pfalientos.cl

217

s ‘ iR Reglstro
Marca BABCOCK ( CHILE s.A Modelo xGNEo 'rusuum } Afio 1999 Horas de operacién g
o __fabricacién e diaria o
NO de 2 ‘ . Materlal de ACERO A-515
fabrica 292 SUp calefaccnén (m ) ‘ 102,5 N° tubos 102 fabri cacion.
Quemador Combustible ‘ Combustible
Marca BALTUR principal GAS NATURAL alternativo DIESEL
Modelo TBML 800ME Consumo (Kg/ h) 574 Consumo (m3/ h) 805
Potencia eléctrica (kw) Presion méxima de trabajo :
(equipo eléctrico) 18  (kg/cm?) L7 Produccién de vapor (kgv/h) 6.800
4 IS A ; o Reglstro
Marca Modelb N° de fabrica 3 Horas (::a::aeracién
‘ Materlal de Potencia eléctrica (kw) =
Aflo de fabrlcaf:lén ) fabricacién (equipo eléctrico)
" g Presién maxima de Volumen cémara prlnclpal j
Cuerpos de presion trabajo (kg/cm?) “(lom?)
S R T s N e Tipo de equipo  COCEDOR 1
Marca VEMAG Modelo KK N° de fébrlca 565 - 2379 Materlal de fabrlcaclén INOX AISI 316
Afio de Cuerpos de " o o " Presiébn maxima de ‘
fabricacién 1993 presién P2 H‘Volumen (m3) 28 trabajo (kg/cm?) 2
‘ ha . oy O Tipo de equipo COCEDOR 2
Marca VEMAG Modelo | N° de fabrica  565-2423 Material de fabrlcaclén INOX AISI 316
Aiio de Cuerpos de . S . Presién maxima de
fabricacion 1994 presién 1 Volumen (m3) 28 trabajo (kg/cm?) 2
; EE e S S | Tipo de equipo  COCEDOR3
Marca VEMAG Modelo HR N° de fébrlca 518-2440 Fiaterial de fabrlcaclén - INOX AISI 316
Afio de Cuerpos de Presién maxima de )
fabricacién 1994 presién 1 Volumen (m3) 35 trabajo_(kg/cm?) 2
: L AU AR ST e ! Tlpo de equipo ' COCEDOR 4
Marca VEMAG Modelo HR N° de fébrica 518-4799 Materlal de: fabricaclén INOX AISI 316
Afio de Cuerpos de ) ‘ ~ Presi6n maxima de -
fabricacién 2007 presién - 1 Volumen (m3) | 35 trabajo;(kg/cm?) 2
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Marca

Aflo de
fabricacién

Marca

Aflo de
fabricacién

Marca
Ailo de
fabricacién

Marca

Aflo de
fabricacién

Marca

Afio de
fabricacién

Marca

Afio de
fabricacién

Marca

Afto de
fabricacion

Marca

Afio de
fabricacién

Marca

Afio de
fabricacién

Marka

Afio de
fabricacién

Marca

Afto de
fabricacién

VEMAG

1994

VEMAG
1992

VEMAG
1993

‘ KARLS

CHANNEL
2008

ALKAR

2004

SINTECO
2002

TOWNSEND
2001 )

CREMINOX
2004

oAkl
CREMINOX

2004

TOWNSEND

2011

MIMASA

1993

Modelo

Modelo

N° de fébrlca ‘

565-2089

Modelo

163
c‘;fr'g’s?g““ 1 Volumen (1)
Modelo JT 300024 N° de: fabrica
C‘:,e._'e"s‘;gnde 2 Volumen (1)
Modelo  JC2/T5/R-V/SV  N° de fabrica
Rl T Aay 1 volumen (1)

Modelo -

C‘:,e,.;"s?gﬁde 1 Volpmen (¢)]
Modelo TC-1000D N° de fabrica
e Pan 2 Volumen (f)
Modelo TE-1000  N°de fébrica
cuperi.el’s?gnde 2 Volumen (l)

Mode!o 2600
C‘::,';%?znde 1 Volumen (1)

o

" N° de fébrica

Cupﬁl;lﬁs?gﬁﬂe 1 volumen (1)

N° de fabrica

N° de fabrica

N5 de féﬁrlcé g

gt ‘
Cl:)rg;?gnde 1 Volumen (ma) 29
Modelo HR ' N° defsbrica . 518-2301
Ml 7 A 1 Volumen (m3) 35
Modelo N° de fébrlca . 518-2340
Cl;;reps?znde 1 Volumen (m3) 35

31491
700

i

3000240205

BS1
NO

' 0380-1744-

1
NO

0380-1744-
2

NO

11802
NO

s/N
NO

Tlpo de equtpo
Material de fabricacién

Presion méxima de ‘
trabajo (kg/cm 2)

Tlpo de equlpo

' Materlal de fabricaclén

Presién maxima de
trabajo (kg/cm?)

Tlpo de equipo

: Materlal de fabricacién

Presién maxima de
trabajo (kg/cm?)

Tipo de equipo

Material de fabrlcacién

Presién maxima de
trabajo (kg/cm?)

Tlpo de equlpo

Materlal de fabricacién

Presién maxima de
trabajo' (kg/cm?)

" Tipo de equipo

Material de fabricacién

Presiéon maxima de
trabajo (kg/cm?)

Tlpo de equlpo

Materlal de fabrlcaclbn

" Presi6n maxima de
trabajo (kg/cm?)

Tipo de eduipo

Material de fabricacién
Presi6on maxima de
trabajo (kg/cm?)

Tipo de equipo

Material de fabricacién

Presiéon maxima de
trabajo (kg/cm?)

Tipo de equipo

Material de fabricacién

Presi6n maxima de
trabajo (kg/cm )

- Tipo de equipo
Material de fabricacién

Presién maxima de
trabajo (kg/cm?)

COCEDOR §
INOX AISI 316
2

COCEDOR 6

" INOX AISI 316

2

. COCEDOR 7
INOX AISI 316

2

- EMULSIFICADOR

INOX AISI 316
3.5

TUNEL COCEDOR

INOX

5.5

PASTEURIZADOR
INOX AISI 316
5.5

' PELADORAS
| INOX AISI 316
. 3.4

MARMITA
INOX AISI 316
2

MARNITA
INOX AISI 316
2

PELADORAS

: INOX AISI 316

3.4

. LAVADORA DE JAVAS

INOX AISI 316

7

2/2




Marca ROSER Modelo N° de fabrica
Aiio de . Cuerpos de

fabricacion 2005 presion 1 Volumen (1)
Marca SIN Modelo N° de fabrica
‘Afio de : Cuerpos de

fabricacion SIN _:.M'Wia 1 Volumen ()
Marca’ ROSER Modelo TL-235 - AG zo ..o fabrica
Afode .0 Cuerpos de ’

fabricacién 2005 uw_.oﬂmo: 1 <o===m= O]

u>n3m >Zﬂ°2no PNWO<O ;CZON ‘

- NOMBRE COMPLETO

AL - 605

i

LAVADORA DE
CARROS

Material de fabricacién INOX AISI 304
Presién maxima de 6
trabajo.(kg/cm?)

Tipo de equipo
3666

NO

BOILER

Material de qmc.,_oun&: ACERO

Presi6n maxima de 7
trabajo (kg/cm?)

.:vo de mnEvo

.ﬂvo de wn-:vo _.><>UO§ Um ..-><>m

!wnn:m_ de qsu.._nmnas‘ uzox >an uo&

Presi6én maxima de 6
trabajo (kg/cm?)

NUMERO omndmun>oo COMPETENCIA.

14.556.103-5 722-C _ OPERADOR DE CALDERAS
MARCELO LEANDRO LOPEZ JARA 9.642.637-2 . 187-C . OPERADOR DE CALDERA
RUBEN ORLANDO POZO mwvuzml . 11.174.050-K 634 - c OPERADOR DE CALDERAS
HECTOR POBLETE SAAVEORA 9.729.478-K 206-¢

- OPRADOR DE CALDERAS

Revision externa
meu_a: .:nowsw

vz_ovu Za_.om.ﬁmnm

Prueba de Ias valvilas de
seguridad

(calderas)

Prueba de acumyiacion de
‘vapor

Revision de 1a red de
distribucién de vapor,
componentes y accesorios

Pruebas Especiales

- vﬂFmEG
REVISION DE LOS 3 ANOS

REVISION DE LOS 3 ANOS

_. nm&m«@.: DE LOS 3 ANOS

REVISION DE LOS 3 ANOS

REVISION DE LOS 3 ANOS
SEGUNDA REVISION

PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A
EQUIPOS QUE UTILIZAN EL VAPOR.

PRUEBAS DE PARADA DE
EMERGENCIA A LOS EQUIPOS QUE
UTILIZAN EL VAPOR.

- ug\zmm;zo ; :o_; ::Qo :oz» .szuzo
R\onxnouw N 09:30 - uo.ao
16/02/2017 09:30 - 10000

" 16/02/2017 10:00 - »p‘mm‘ ‘
16/02/2017 11:00 - 13:00
16/02/2017 \ 13:00 - wmnam W B
16/02/2017 15:00 - 19:00
16/02/2017 15:00 - 19:00



ESTADO _

" CONFORMIDAD:

Caldera de vapor, registro N° 217 muestra componentes y accesorios, tanto de seguridad como de operacién en buenas
condiciones, se evidencla una clara mantencién y preservacién de todos sus elementos mecénicos y eléctricos . La revision y
mantencién de los accésorios de seguridad, tales como, mandmetro y presdstatos son chequedos por personal Idéneo en forma
peribdica. Las redes de vapor se encuentran en buenas condiciones, estan perfectamente aisladas y protegidas, no presentan
fugas. Las vélvulas de vapor, tales como ; vélvulas reguladoras de caudal, valvulas reguladoras de presién, trampas de vapor,
valvulas de retencién, fiitros, separador de condensados, electrovéivulas, juntas de dilataclén, manémetros, valvulas de globo,
valvulas de corte rapido y valvulas automatizadas fueron chequedas una por una por este profesional, revisién exautiva en
operacion, no detectando casos que puedan describirse como no funcionales, es decir , todas estan en condiclones de funcionar
aceptablemente. En general, las Instalaciones de vapor, en su conjunto con caldera, se encuentran en buen estado y operativas.
16/02/2017

La sala de calderas es amplia y ventilada, dando al operador una visién amplia y segura de todos los equipos que la componen,
permitiendo con ésto, que personal de caldera y mantencién pueda realizar trabajos de diferentes caracteristicas en el recinto.
Recientemente ha sido cambiado el quemador de gas, por un equipo nuevo con tecnologia de punta, el cual presenta conexiones
de combustible pefectamente identificadas bajo las normas de GLP « D.S. 66 ».Todo se ve en orden y limpio, las trayectorias de
combustible y de vapor respectivamente poseen flechas direccionales claras y precisas.

Este informe tiene validez siempre que el equipo Identificado no sea intervenido con motivo de reparacion, reformacion y/o
transformacién reallzada posteriormente, 0 bien ante dafios evidentes como consecuencia inmediata de un terremoto u otros
esfuerzos mecanicos imprevistos

Vigencia de revisiones y pruebas realizadas es de tres afios, fecha de vencimiento: 16/02/2020

“"NO CONFORMIDAD:

Sin observacién.

Titulo II. L,

Dos Calderas con produccién de vapor de 6.800 KgV/h cada una.con inscrlpdén SSMAUN® 124y 217 respectivamente, teniendo en-cuenta que se re-
inspecciona solo ta caldera Ne 217 por haber cumplido los tres afios de re-Inspeccién-anterlor con. fecha 14/03/2014, ambas entregan suministro a
cocedores, marmitas, boller, intercambiadores de calor, emulsificadores, pasteurizadores, lavadoras de javas y carros. Todos los equipos descritos
fueron verlificados, tanto en su encendido como en su parada de emergencia.

El suministro de vapor a los distintos puntos de consumo lo transporta una red de acero.con diferentes diametros y direcciones, para tal efecto se
anexa a este informe, un plano isométrico con detalles de (as trayectorias; largos'y didmetros; a la.vez, se.informa y describe cada una ‘de fas valvutas
que acompafian estas trayectorias de vapor. La finalidad es aclarar ol sistema 'y ‘circujto-de vapor mostrando ‘en el conjunto-el-retorno de los
condensados a la sala de calderas. Se muestra también 12 ubicacién de los distintos equipos Y méquinas que forman parte del consumo de vapor que
genera la central térmica. ‘ ‘ : : ‘

La caldera se encuentran Instalada én forma ‘r‘eglamentarla en unaSala de éalderas, aislada de:todo tipo instalacién’y sistema productivo, cu‘mple con
todo 1o exigido por la normativa vigente D.S. 1072012, cuentan con valvulas 'de seguridad, presbstatos.de baja'y alta presién, manémetro de-presién
con rango adecuado, tubo de nivel y sensor detector de nivel dé agua con alarma. : ‘

Titulo IV “De los combustibles
El .combustible utilizado por el quemador BALTUR, modelo TBML B0OME modulado es gas natural, tenlendo la posibilidad de utilizar petréleo Diesel si

el caso especlal lo amerita ya sea por falta del'combustible €n |a regién o algin otro caso especlal.

i

-

R ; TO BARRJSA OSORIO

Fi7f\a del Proffsional facultado
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FORMULARIO PARA AVISAR A SEREMI DE SALUD MATERIA QUE INDICA
(art. 76 D.S. 10/2012 MINSAL)

REVISIONES Y PRUEBAS DE CALDERAS, AUTOCLAVES, EQUIPOS QUE UTILIZAN
VAPOR DE AGUA, ACCESORIOS Y REDES DE DISTRIBUCION

ocupacional.maule@redsalud.gov.cl

! Funcicnario HERNAN VALDES CERPA

PRODUCTOS FERNANDEZ S. A.

.. 91004000-6

f TALCA

7
11 ORIENTE 1470 \ggmuna

‘Elléanp’Fb)D 71-2224430 I Te[é‘fqnd.Celular | 92992466 . Correo Electronico J rodrigo.madariaga@pf.cl

10.525.617-5 | Nombre

| ROBERTO BORIS BARRIGA OSORIO
H X i N
| 9 PONIENTE 0295. VILLA SANTA MARIA DE COLIN Comuna TALCA i
| Teléfono ‘ 98271277 E"Registm Ne i 37 : Sereml de Salud MAULE

Registro.N° .

Caldér‘la de calefaccion

H Reglstro Ne

| ‘Registro N2 Autoclave ‘
aldera de qundo i o Equipos-que utlhzan : Revisiones de redes de distribucion de vapor, sus componentes y X i
term|co : Registro N va i X :
. L vapore deagua M vacces°”°s B T e i LY :

MOTIVO DE LA REVISION Y/0 . DIA/MES/ANO HORA INICIO - HORA TERMINO

I PRUEBAS (**)
: REVISION DE LOS 3 AROS ; 28/09/2014 : 08:00 - 08:30
i REVISION DE LOS 3 ANOS 28/09/2014 08:00 - 08:30

Prueba hidrostatica ; i REVISION DELOS 3 ANOS | 28/09/2014 ! 08:40 - 11:00 |
Prueba de Ia(s) valvula(s) de segurldad REVISION DE LOS 3 ANOS i 28/09/2014 11:00 - 13:00
.:(calderas; autoclaves,. eqmpos, redes'y c:rcmtos) . ; !
| Prueba de acumulacion’ de vapor REVISION DE LOS 3 ANOS ! 28/09/2014 : 13:00 - 15:00
"Revi én'de Ta red de dnstrlbucrén de’ vapor, PRIMERA REVISION ! 28/09/2014 i 13:00 - 19:00 H
‘componentes y accesorios - .
Rewsvon del circuito.de calefacc:on, componentes Yy

accesorios .
I - REVISTION YPRUEEBA . ;
| Pritebas especiales HIDROSTATICA DE LA RED DE ~ PESDEEL gg;gg;ggij HASTAEL | 08:30 - 19:00
o o : ‘ DISTRIBUCION DE VAPOR =~

Declaro estar en conocimiento del D.S.N° 10/2012 de Minsal y conforme a art. N° 76 aviso a la autoridad sanitaria de las revisiones y
pruebas a realizar. En caso de suspender el trabajo, se comunicarad €l o0 los motivos, con. lo menos /5>horas anticipadas a la hora

programada. ]
;
Secrora; -
“ecretania Minisierial de Salud |RODRIGO"MADARIAGA POTTHOFF
egion del Maule Firma.Representante
umdad alud Ocupacional hoff
s Rodrlgo Madariaga Pottho
LFh _Zz__j?(j /[ug Jefe Dpto. de Mantenimiento
| Productos Fernandez S.A.

Fecha: 25 / 09 / 2014 ,,{

1/1



Nombre Profesional:
N° Registro 37
Seremi de Salud SSMAU

Roberto Barriga Osorio

FECHA: 03/10/2014

INFORME TECNICO INDIVIDUAL

“CONDICIONES GENERALES DE INSTAL
AUTOCLAVES Y EQUIPOS QUE UTILIZAN V

: 91004000-6

ACION Y SEGURIDAD DE LAS CALDERAS DE VAPOR,
APOR DE AGUA, SUS COMPONENTES Y ACCESORIOS"

111 ORIENTE 1470

Comuna " |

eléfono Fijo | 71 224430 | Teléfono Celular

92992466

Carreo Electronico .

; rodrigo.madariaga@pf.cl

Registro

124

Modelo

s

Mat \ria‘l de

‘Potencia electrnca (kw)

(equipo | electrlco) i
Volumen camara prmcnpal

Presién maxima de )
~trabajo (kg/cm?),

.E’\

(1o m®

Marca | BABCOCK CHILES.A. | Modelo = IGNEO TUBULAR ) 1996 | Horas ‘:leia‘::’:'#m“ 24 i
Node T = : Material de ACERO A-515 |
tabrica . 238 | Sup calefaccmn.fm 2y 102,5 N° tubes - 102 fabricacion
Quemad " Combustible o Combustible - ;
‘»I}{l*arca_ i NU-WAY prmapal . FUEL OIL N°5 : a‘|ternativo GAS NATURAL .
Iflod'elo PDF-250 MODULANTE Consum "(Kg/h) 506 Consumo (m3/h) 591 K
Potencia eléctrica (kw) T Presion ‘maxima de tfabajo ' ! S TR .
(equipo eléctrico) 52 ; Q(_g/cmz) | 7 Produccmn de vapor (kgV/h) 3 6800
_ Registro
i e L S T———
| Ne de fabrica’ | . Horas c:le operacnon
! 3 # . _diaria_

|
RIS S————

565 - 2379

' Tlpo de equlpo

Materual de fabncacuon

" COCEDOR 1

‘ INOX AISI 316

z g : Modelo KK N° de fabrlca |
fabricacion = 1993 presion 13 VOlumen (m3) 28 | trabaJo (kg/cmz) 2

,Mavt

TlpO de eqmpo

ial de fabncacmn

COCEDOR 2

INOX AISI 316

M@rca i VEMAG k ‘Modelo HR N° de fabnca 565-2423
"Afc de Cuerpos de : i N Presion maxima de
fabricacién 1994 presion 1 : Volumen (fn3) | 28 | trabajo (kg/cm?) 2

518 2440

i Materlal de fabrlcacuon INOX AISE 316

T|po de equupo

COCEDOR 3

Modelo HR N° de fabrlca E
Cuerpos de: o T “Presion maxima de o
presién - 1 Volumen (m3) 35 trabajo (kg/cm %)

odelo
; Cuerpos dew ;
ipresion

Tipo dé‘équipo

{ COCEDOR 4

35

I Volu{men (m3)

‘Material de fabricac

esion |
trabajo (kg/cm?)’

ion’  INOX AISI 316

maxima de

i
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| COCEDOR 5

Tlpo de equlpo

Presion maxnma de ,
S trabajoi(kg/CME) T

Anode “Cuerpos de'
fabricacion 1994 : prepslon

Tipo de equlp' 1 COCEDOR 6

518-2301 Matenal de fabncacnon . INOX AISI 316

Marca  VEMAG Modelo
AfRode - " ‘cuerpos.de “Presion maxima, de !
fabricacion 1992 . presion - ‘trabajo (kg/cm ) 12

Tipo de equipo e . COCEDOR 7

'Presion maxima de : ; 2 §
trabajoi(kg/cm 2)" :

Tlpo de equnpo EMULSIFICADOR

" TKARLS - : s e

Marca"  CHANNEL Modelo . 163 N de fabrica 31491 Material de fabncacnon ' INOX AISI 316 B
Afo de " Cuerpos de- T e “Presién maxima de | ” |
fabricacién 2008 presién | 1 Velumen (1) 700 trabajo (kg/cm?) 3.5 S

f “Tipo de equipo _TUNEL COCEDOR

JT 300024 Ne.de fabrlca BS1

3000240205 Materlal de fabricacion INOX i

Marca ““Modelo

Aﬁo de . m«'yzi Cuer OS de : "i
fabricacion 2004 ....PE‘?;'&'!... o 2 f vmumen (I) NO

maxmfa de

F098 Materlal de fabrlcacnon INOX AISI 316

“Presion maxima de '5.5 :

Marca . SINTECO Modelo : JC2/T5/R- V/SV

‘Afiode . "7 Cuerpos de : ‘»
| fabricacion 2002 v presion 1 Volumen (I) 3 No trabajo (kg/cm?)
. e ‘_ TIpO de e
Marca - TOWNSEND | . Modelo 1 Ne de fabrica 4439 Materlal de fabncacnon { INOX AISI 316 |
. ; : . y "
Ano de : i Cuerpos ‘de.; ] “Presién maxima de i i
fabricacién 2001 . . presién o VOlumen m No . trabajoi(kg/cm?) 3.4 '

T|po de equ|po | MARMITA :
e —

Modelo TC-1000D N° de fébrica . 0380 11744 ! Matenal de fabncacmn INOX AISI 316 i

‘Marca | CREMINOX
Adode | o " Cuerpos de , | “presion maxima de
fabricacién 2004 _ presion 2 Volumen (I) NO i trabajo (kg/cm?) - 2 :

‘ Tlpo de equnpo MARNITA

SI 316

‘ i Maternal de fabrlcacwn INOX AL

Marca : Modelo

i CREMINOX :
‘Afie de  + [ “Cuerpos de
] fabricacion 2004 ! »___W__g_resmn

INOX AISI 316

Materlal de fabrlcacuon

. Marca TOWNSEND .  Modelo ° 2600 N° de fabnca i
BN . e _“_.._________.___...._—-x.
Ano de N 3 Cuerpos de - ) : Presnon maxnma de
| fabricacion 2011 i presion - . 1 i Volumen (1) NO : trabajo (kg/cm 2) 3.4

[ ———
LAVADORA DE JAVAS |
M____,_______———-———f

‘ TIpO de equlpo

: Materlal de fabricacion ' INOX AISI 316

Modelo

i Cuerpos de . 1
i ‘On e

' MIMASA
‘Presion maxima de ; ﬁ

NO P traba]o»(kg/cm)

1993 i




--presion

Cuerpos de

Modelo

N°:de fabrica

LAVADORA DE

s _ |
- Tipo de equipo. .~ RROS
Materlal de fabrlcacmn ] INOX AISI 304

Presion maxima de i 6 i
trabajo (kg/cm?2) ! :

‘ T|po de equnpo BOILER

‘Material de fabricacion .| ACERO .

,’Marca
.Kﬁévde : | Cuerposde . | SR - Presion ‘maximade | !
 fabricacion ; SIN I presion i 1 = umen (1) i 2000 - trabajo (kg/cm?) {7 :

L 'npo de equipo .

LAVADORA DE JAVAS

3671 Material de’ fabncac-on l INOX AISI 304

st : Cuerpos de : Presion maxima de. |
fabrlcacuon | 2005 ¢ presién NO . strabajoi(kg/cm?) 6 :

NOMBRE COMPLETO

NUMERO CERTIFICADO 'COMPETENCIA

JAIME ANTONIO ARROYO MUNOZ 14.556.103-5 722-C . OPERADOR DE CALDERAS R
MARCELO LEANDRO LOPEZ JARA 9.642.637-2 187 -C } OPERADOR DE CALDERA
‘ RUBEN ORLANDO POZO ESPINOZA 11.174.050-K 634 -C OPERADOR DE CALDERAS
9.729.478-K 206 -C H OPRADOR DE CALDERAS

HECTOR POBLETE SAAVEDRA

_— N4 : EMERGENCIA A LOS EQUIPOS

' QUE UTILIZAN EL VAPOR.

 MATERIA (*) s 'MOTIV°P2523A"SFYE,§§°N Y/0 DIA/MES/ANO HORA INICIO -~ HORA TERMINO
' REVISION DE LOS 3 ANOS 28/09/2014 08:00 - 08:30
L ;  REVISION DE LOS 3 ANOS 28/09/2014 08:00 - 08:30 :
| Prua a rndrostatuca '- | REVISIONDELOS 3 ANOS 28/09/2014 08:40 - 11:00 ,
i Prueba de la(s) valv u|§(s')' de 77 REVISION DE LOS 3 ANOS ‘
segurldad . i 28/09/2014 11:00 - 13:00
redeey e ‘
;-P! ueba de: acumulacmn de vapor | REVISION DE LOS 3 ANOS 28/09/2014 1.3:00 - 15:00
R-:wsnon de ja red de dl5tr|bucuon de PRIMERA REVISION -~ . .
v ‘ 28/09/2014 13:00 - 19:00
Révision del gircuito:de calefaccién,
componentes-y accesorios
3 » : : PRUEBA HIDROSTATICA DE LA B
gl : ' RED DE DISTRIBUCION DE
i e | VAPOR. DESDE EL
; L | PRUEBAS DE FUNCINAMIENTO A 1
T : | 28/09/2014
Pruebas Especiales : | EQUIFOS QUE UTILIZAN EL 08:30 ~ 19:00
L E . HASTA EL
PRUEBAS DE PARADA DE 02/11/2014
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ONCLUSIONES

CONFORMIDAD:

La caldera de vapor, registro N° 124 muestra componentes y accesorios, tanto de seguridad como de operacion en buenas !
condiciones, se evidencia una clara mantencidn y preservacién de todos sus elementos. La revisién y mantencion de los |
accesorios de seguridad, tales como, manémetro y preséstatos son chequedos por personal idéneo en forma periddica segin lo i
28/09/2014 que evidencié en el tgrreno. Las redes de vapor se epcuentran en buenas condifzjones y no presentan fugas. Las va'Ivulas‘ ’de
03/10/2014 vapor, tales como ; valvulas reguladoras de caudal, valvulas reguladoras de presién, trampas de vapor, valvulas de reten'culm, :

filtros, separador de condensados, electrovalvulas, juntas de ditatacién, manémetros, vaivulas de globo, valvulas de corte rapido
y valvulas automatizadas fueron chequedas una por una por este profesional, revision exautiva en operacién y en frio, no
detectando casos que puedan describirse como no funcionales, es decir , todas estén en condiciones de funcionar aceptablemente !
segin mi punto de vista. En general, las istalaciones de vapor en su conjunto con caldera se encuentran en buen estado y '

operativas.

NO CONFORMIDAD:

Sin observacion.

Materias a desarrollar:
Titulo IL. -

Dos Calderas :con prodiiccién de vapor de 6:800 KV/h cada una con inscripcion SSMAU N°. 124 y 217teniendo en cuenta que se reinspecciona.soloia ;
aldera N° 124, 'ambas.entregan suministro a cocedores, marmitas, boiler, intercambiadores de ‘calor, emulsificadores, pasteurizadores, lavadoras-de

| javas y carros. El suministro de vapor a fos. distintos puritos de-consumo ‘o transportala red de acero con diferentes didmetros y- direcciones, *para‘\tal
1 -efecto-se agrega a'este informe, un_plano-isométrico con detalles de trayectorias, largos y didmetros, a’la vez, ‘'se informa y. describe cada una.de las

: valvulas que acompafian estas trayectorias de vapor;.la finalidad 'es aclarar el sistema.y circuito de vapor y mostrar en -elconjunto el retorno de los

J——

s, se ‘muestra-también-la ublcacién de los distintos equipes y ma'quinas que forman parte del consumno de vapor gque
genera |a central térmica: = - : : e heseger - = .

condensados a la sala de caldera

Las Calderas se encueéntran instaladas €n forma-reglamentaria en una Sala de Calderas, aislada de todo tipo ihstalav_:ién y sistema Qroductiv,o, cumple
con todo o exigido por.la-normativa vigente D.S. 10/2012, cuentan :con’valvulas de seguridad, preséstatos de baja y alta presion, . manometro de s

presién ‘con rango adecuado, tubo de nively-sensor detector de nivelde agua..

Titulo IV ™De los:combustibles . - i .

El combustible utilizado por el quemador NU-WAY PDF-250 modulada es petréleo N° 5, pero alternativamente podria utilizarse gas natural en el caso
que existiera este combustible:en la.regién de Maule. : : :

I
i

~

Firma de! Pr7?ésiona| facultado

/
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FORMULARIO PARA AVISARA SEREMI DE SALUD MATERIA QUE INDICA
(art. 76 D.S. 10/2012 MINSAL)

REVISIONES Y PRUEBAS DE CALDERAS, AUTOCLAVES, EQUIPOS QUE UTILIZAN VAPOR
DE AGUA, ACCESORIOS Y REDES DE DISTRIBUCION

IRIGIDO A : COORDINACION UNIDAD SALUD OCUPACIONAL DE LA SEREMI DE SAUD
| Sr. Hernan Valdés ocupacional.maule@redsalud.gov.cl

onario Correo Electrénico

'ROPIETARIO DEL EQUIPO

89.375.900-k

icion Longitudinal Sur Km 258 s/n

i Razon social o personal natural Comercial Roberto Becerra y Cai.Ltda.

Comuna talca

Correo Electrénico rbecerra@crb.cl

'ono Fijo 2243910

Teléfono Celular I 99690955

SROFESIONAL FACULTADO
7217.632-4

l Nombre

Las Flores 989
75231 6723 [ ReaisroN® | 14

| Juan f Gonzalez Lorca.

Comuna

Curico
Maule

ccion

Seremi de Salud

fono

OBJETO DE REVISIONES Y PRUEBAS

fera vapor X | Registro N° Autoclave ‘ l Registro N° Caldera de calefaccion Registro N l SSMAU-270

‘eralde . Registro N° Equipos que utilizan Revisiones de redes de distribucion de vapor, sus

jo térmico vapor de agua componentes y accesorios.

uito principal de calefaccion, ¢ p tes y accesorios

EXA COPIA DE CERTIFICADO O INFORME TECNICO DE’REVISIONES Y PRUEBAS ANTERIOR si no
: X

JLDERA NUEVA PARA SER REGISTRADA).

"PROGRAMACION

o MATERIA (*) MOTIVO DE LA REVISION Y/O DIA/MES/ANO HORA INICIO - HORA TERMINO

; PRUEBAS (**)

fisién externa Reglamentaria de 3 afios. Do 27 spt 2015 9.00 - 16.00 hr. !

¥ision interna Reglamentaria de 3 afios. Do 27 spt 2015 9.00 - 16.00 hr. |

jeba hidmﬂéfica Reglamentaria de 3 afios. Do 27 spt 2015 9.00 - 16.00 hr. |

e e P00 cunos) | Reglamentaria de 3 aflos. Do 27 spt 2015 9.00 16,00 hr.

seba de acumulacion de vapor Reglamentaria de 3 afios. Do 27 Spt 2015 9.00 - 16.00 hr.

T cesy Stctootiop " cion de vapor Reglamentaria de 3 afios. Do 27 spt 2015 9.00-16.00 hr.

visién del circuito de calefaccion, componentes T D — ‘;

CCesorios |

1ebas especiales | - — b emema |
i
|

R JUSTIFICADAMENTE VARIOS DIAS ANEXAR PROGRAMACION CON CARTA GANTT
INTERVENCION-REVISION DE LOS TRES ANOS - OTROS A INDICAR

TAS:(*)  PARA REVISIONES QUE PUEDEN ABARCA
(**) TERMINO DE INSTALACION-TERMINO DE

sclaro estar en conocimiento del D.S.N° 10/2012 de Minsal y conforme a art. N° 76 aviso a la autoridad sanitariade las revisiones y
uebas a realizar. En caso de suspender el trabajo, se comunicarad él o los motivos, con a lomenos 5 horas anticipadas a la hora

ogramaday ey
Firma del Propiétario o Usuario
2cha: 23 /sept /2015.

Com. Roberto Becerr i
‘ ay Cia.
89.375.900-Ky Lda

Secretaria Ministerial de Salud
Region del Maule

unidad salud Ocupaciona! !

Recepcion - [, 7/

Fecha: 2 ¢t ¢ <) 1 205 [/"/




Juan f. Gonzalez Lorca.
SSMAU 14.
Region Maule.

INFORME TECNICO INDIVIDUAL

“CONDICIONES GENERALES DE INSTALACION Y SEGURIDAD DE LAS CALDERAS DE VAPOR,
AUTOCLAVES Y EQUIPOS QUE UTILIZAN VAPOR DE AGUA, SUS COMPONENTES Y ACCESORIOS™

Nombre Profesional
'N° Registro
Seremi de Salud

FECHA: 7 Noviembre 2015.

1.- PROPIETARIO DEL EQUIPO

RUT l 89.375.900 - k Razén social o personal natural. Com. Roberto Becerra y Cia Ltda.
Direccién Long Sur Km 258 s/n. Comuna Talca.
Teldfono Fijo | 71 224 3711 | Teléfono Correo Electrénico crb@crb.cl
Celular
2.- DATOS TECNICOS (individualizar equipo sometido a revisiones y pruebas)
2.1.- CALDERA DE VAPOR Registro SSMAU-270

Marc Met. Valdivia. Modelo Escocesa. ‘ Afio l 1978 Horas de operacién 24
a fabricacién diaria

No de fébrica l s/T l Sup calefaccién (m?) 275 l N° tubos l 292 { Materlal fabricacion l CAP A-37 24 Es
Quemador Hechizo. Combustible principal Chips madera. Combustible .
“Marca alternativo

Modelo Antihohar humedo Consumo 1.200 (Kg/hr) Consumo ~ —_
Potencia eléctrica (kw) 30 Presién maxima de trabajo (kg/cm?) 10.0 Produccién de vapor (kg/h) 5.000
(equipo eléctrico)

2.2.- AUTOCLAVE N/A Registro

Marca . Modelo N° de fabrica Horas de operacién

: diaria

ARo de fabricacion Material de Potencia electrica Tkw)

fabricacién (equipo eléctrico)

Volumen cdmara principal
(its o m3)

- Presién maxima de

Cuerpos de presién
trabajo (kg/cm?)

“NOTA: DECLARAR EN 2.1, DATOS TECNICOS DE CALDERA DE VAPOR PARA AUTOCLAVES CON CALDERA DE VAPOR PROPIA (CALDERIN)

2.3.- EQUIPO QUE UTILIZA VAPOR DE AGUA Tipo de equipo
 Marca Modeto l N° de fabrica Materia! de fabricacion
YARo de Cuerpos de ofumen {I) —Presion maxima de
fabricacién presién l l ‘ trabajo (kg/cm?)
3.- OPERADORES

NOMBRE COMPLETO - RUN NUMERO COMPETENCIA

CERTIFICADO

José Orl. Hernandez Ramirez. 4.316.473-2 13/2014 Reg Maule Caid. vapor, baja, mediana y alta presion.
Ricardo Anton. Osses Moraga. 9.947.482-3 14/2014 Reg Maule Cald. vapor, baja, mediana y alta presion.
Jose Andrés. Flores Moraga. '13.615.151-7 15/2014 Reg Maule Cald. vapor, baja, mediana y alta presion.
José Alfredo Cid Cancino. ~ 8.351.399-3 26/2014 Reg Maule Cald. vapor, baja, mediana y alta presion.

4.- RESULTADO DE LAS REVISIONES Y PRUEBAS.

MATERIA (*) FECHA CONFORMIDAD NO CONFORMIDAD-CAUSALES-
OBSERVACIONES
Revisién externa. 27 sept 2015 X | Equipo y accesorios en buenas condiciones | | 0 -TmmmetmTTOn !
“Revisidn interna 27.sept 2015 | X Equipo en buenas condiciones | |  =mememoToOn §
“Prueba hidrostatica 27 sept 2015 X [ presion de prueba: 15.0 Kg/em2 | ¢+ mmmmmmmmm
Prueba de vapor X | Valvulas de seguridad (una unid).
vélvula(s) de seguridad | 77 gapt 2015 presién de regutacion: 10.50 kg/em2al |} -mmmeeeeees
6% sobre la presion maxima de trabajo.
Prueba de acumulacion 27 sept 2015 | x Vilv instalada (una unid), exceso de presién | |  -woomseoemoo
Presién de prueba: 10.90 Kg/cm2.
g_e\;igti’én.qe lda red de x | Componentes del sistema de generacion de
istribucion de vapor, vapor, red de distribucién y sus accesorios | | e
componentes y 27 sept 2015 cumplen cn requisitos que indica normativa
accesorios
Pruebasespedales | cimioioem | | memmemmeee- V| TTTTTTTT ,




