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1. RESUMEN.

El presente documento da cuenta de los resultados de las actividades de fiscalizacion ambiental realizadas por la
Superintendencia del Medio Ambiente (SMA), a la unidad fiscalizable ENAEX Mejillones de ENAEX S.A.. Las actividades de
inspeccién fueron desarrolladas los dias 28 de septiembre de 2018 y 03 de abril de 2019 (Anexo 1).

El motivo de la actividad de fiscalizacion ambiental realizada el dia 28 de septiembre de 2019 correspondié a la atencién de
una denuncia (59-11-2018) a raiz de un incidente relacionado a la evidencia de una pluma de gases de coloraciéon amarillo
intenso desde la chimenea de la Planta ENAEX Mejillones. La inspeccidn realizada el dia 03 de abril de 2019 correspondio a
la verificacién de las condiciones de operacion, respecto al control de emisiones atmosféricas, en el marco sus Resoluciones
de Calificacién Ambiental (RCAs), correspondientes a la RCA N° 13/1997 “Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de
Amonio”, RCA  N° 128/1999 “Canchas Intermedias de Almacenamiento de Nitrato de Amonio Prill”, RCA N°102/2006
“Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio Enaex S.A. Mejillones”, RCA N°90/2007 “Reducciones de emisiones

de 6xido de nitroso en el gas de cola de la Planta de Acido Nitrico PANNA 3”, RCA N°66/2012 “Ampliacién y
automatizacion de Planta de emulsion matriz”, RCA N°73/2012 “Ampliacién del Terminal Maritimo para recepciéon de
aminiaco anhidro”, RCA N°76/2013 “Planta de perlita com agregado nitrogenado”, RCA N°43/2014 “Ampliacion y

modernizacion Planta Prillex América”, RCA N°398/2014 “Nuevas emulsiones Matriz”, RCA N°491/2014 “Mejoras en
Tratamiento del RIL de Planta Prillex América”, RCA N°315/2015 “Normalizacién Planta de Emulsiones original Planta Prillex
América Enaex S.A.”, todas de la Regidon de Antofagasta.

En términos generales, la Unidad Fiscalizable Enaex Mejillones de Enaex S.A. S.A. consiste en la fabricacion de nitrato de
amonio grado explosivo (poroso) para generar ANFO de mineria. Este producto es fabricado en tres (3) plantas,
denominadas PANNA 1, 3y 4.

La materia relevante objeto de la fiscalizacidn corresponden al AlImacenamiento de productos quimicos (materias primas y
productos), Evento de emision de gases, Control de emisiones de proceso de fabricacién del nitrato de amonio, Proceso de
fabricacién del nitrato de amonio, Planes de mantencién y, Planes de emergencia.

Como resultado de la actividad de inspeccién ambiental, asi como del andlisis posterior de la documentacion requerida
durante dicha actividad, fue posible concluir que no se generaron hallazgos ambientales.
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2.

2.1. Antecedentes Generales

IDENTIFICACION DEL PROYECTO, INSTALACION, ACTIVIDAD O FUENTE FISCALIZADA

Identificacion de la actividad, instalacion, proyecto o fuente fiscalizada:

ENAEX MEJILLONES

Regiodn: Ubicacion especifica de la actividad, proyecto o fuente
Antofagasta fiscalizada:
Provincia: Avenida Costanera Norte N°300, Barrio Industrial,
Antofagasta Mejillones.
Comuna: Mejillones
Titular de la actividad, instalacién, proyecto o fuente fiscalizada: | RUT o RUN:
ENAEX S.A. 90.266.000-3
Domicilio titular: Correo electrénico:
Avenida Costanera Norte N°300, Barrio Industrial, Mejillones. Cristobal.ugalde@enaex.com

Teléfono:

55-2353413
Identificacion del representante legal: RUT o RUN:
Cristobal Ugalde Rother 13.433.063-5
Domicilio representante legal: Correo electrénico:
Avenida Costanera Norte N°300, Barrio Industrial, Mejillones. Cristobal.ugalde@enaex.com

Teléfono: 55-2353503
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2.2. Ubicacién y Layout

Figura 1. Mapa de ubicacidn local (Fuente: Google earth, imagen 2018).

Coordenadas UTM en DATUM WGS 84

Huso:19k

UTM N: 7.445.143

UTM E: 353.171

Ruta de acceso:
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3.

INSTRUMENTOS DE GESTION AMBIENTAL QUE REGULAN LA ACTIVIDAD FISCALIZADA.

Identificacion de Instrumentos de Gestion Ambiental que regulan la actividad, proyecto o fuente fiscalizada.

o Tipo de o Comisién / Nombre de la actividad, . In.strut.'nento
N N Fecha s . Comentarios fiscalizado
Documento Institucion proyecto o fuente fiscalizada
(SI/NO)
COREMA, ., : No posee
1 RCA 13 | 1997 Regidén de Arnp')hauor! Plantas de A?'d° Pertinencias Sl
Nitrico y Nitrato de Amonio
Antofagasta. declaradas
Res. Exenta
COREMA, Canchas Intermedias de|336/2016
2 RCA 128 | 1999 Region de Almacenamiento de Nitrato | “Ampliacion Sl
Antofagasta. | de Amonio Prill vida atil”.
Ingresa al SEIA.
COREMA, Carta 305/2011
Asfﬂggacsjfa. Ampliacién Plantas de Acido c;igl?tciz;on de
3 RCA 102 | 2006 Nitrico y Nitrato de Amonio - Sl
A. Meiillones emisiones en
Enaex S.A. Meji PANNA 4”, no
ingresa al SEIA.
COREMA, Carta
Region de 0587/2012
Antofagasta. “Extension vida
util” no ingresa
Reducciones de emisiones de al SEIA.
(s . Res. Ex.
4 RCA 90 |2007 oxido de nitroso en el gzi\s.de 0024/2016 S|
cola de la Planta de Acido “Aumento vida
Nitrico PANNA 3 -
util y
Instalacién de
estanque de
propano”  no
ingresa al SEIA.
Comision de Res. Ex.
Evaluacion 234/2013,
5 RCA 66 12012 Ambiental. Ampliacion y autorr?atizacicj)n “Modificacione S|
de Planta de emulsién matriz |s en la fase de
operacién”, No
ingresa al SEIA.
Comision de Ampliacion del Terminal No posee
6 RCA 73 |2012 Evaluacion | \aritimo para recepcion de | Pertinencias Sl
Ambiental. aminiaco anhidro declaradas
Comision de No posee
7 RCA 76 | 2013 Evaluacion |Planta de perlita com | pertinencias S|
Ambiental. | agregado nitrogenado declaradas
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Comision de Res.Ex.618/201
Evaluacidn 4 “Modificacion
3 RCA 43 | 2014 Ambiental. Amphacn?n y m?d.ermzaaon estangue de S|
Planta Prillex América amoniaco para
PANNA5”, no
ingresa al SEIA.
Comision de No posee
9 RCA 398 | 2014 Evaluacion | \yevas emulsiones Matriz Pertinencias Sl
Ambiental. declaradas
Comision de No posee
10 RCA 491 | 2014 EVaIUaCién MeJoras en Tra.tamlentlo.del Pertinencias S|
Comision de | Normalizacion ~ Planta  de |[NO  posee
11 RCA 315 | 2015 Evaluacion | gy isiones original Planta | Pertinencias S|
Ambiental. | pyjjjax América Enaex S.A. declaradas
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4. ANTECEDENTES DE LA ACTIVIDAD DE FISCALIZACION.

4.1. Motivo de la Actividad de Fiscalizacion.

Motivo Descripcion
X Denuncia
Autodenuncia
X | De Oficio
Otro
X | No programada Detalles:

Denuncia corresponde a 59-11-2018 relacionada al incidente fiscalizado el dia 28 de
septiembre de 2018.

Inspeccién ambiental de fecha 28 de septiembre de 2018 a raiz de un incidente
denunciado, relacionado a la evidencia de una pluma de gases de coloracién amarillo
intenso desde la chimenea de la Planta ENAEX Mejillones.

Inspeccion de fecha 03 de abril con el motivo de verificar las condiciones de operacidn
de la Planta.

4.2. Materia Especifica Objeto de la Fiscalizacion Ambiental

Evento de emision de gases

Almacenamiento de productos quimicos (materias primas y productos).
Control de emisiones de proceso de fabricacion del nitrato de amonio.
Proceso de fabricaciéon del nitrato de amonio.

Planes de mantencidn.
Planes de emergencia.

4.3. Aspectos relativos a la ejecucion de la Inspeccion Ambiental.

4.3.1.

Ejecucion de la inspeccion

Existio oposicion al ingreso: NO

Existio auxilio de fuerza publica: NO

Existio colaboracion por parte de los fiscalizados: Sl Existio trato respetuoso y deferente: Si

Observaciones: --
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4.3.2. Esquema de recorrido
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4.3.3. Detalle del Recorrido de las Inspeccién

Inspeccidn del dia 28 de septiembre de 2018 (Azul):

N° de s qa
.. Nombre del sector Descripcion estacion
estacion

Sala donde se realizan los monitoreos y controles en linea de las

1 Sala de Control . . .
variables operacionales y ambientales de la Planta.
Planta de 4cido nitrico, donde se verificd los sistemas de

2 Planta Panna 3 o
abatimiento.

Inspeccién del dia 03 de abril de 2019 (Rojo):
N° de N .
s Nombre del sector Descripcion estacion
estacion

Sala donde se realizan los monitoreos y controles en linea de las

1 Sala de Control . . .
variables operacionales y ambientales de la Planta.

2 Planta Panna 4 Planta de acido nitrico, donde se obtienen el nitrato de amonio.

. . Area de estanques de almacenamiento de acido nitrico y otra

3 Estanques de acido/amoniaco , . .

area donde se ubican los estanques de amoniaco.
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4.4. Revision Documental

4.4.1. Documentos Revisados
ID Nombre del documento revisado il e Observaciones
1 Grdfica de tendencia de PANNA 3 con Responde lo solicitado

informacion de los siguientes flujos de
salida de NOx primera abatidor, NOx y N20
segundo abatidor. Por un periodo desde 1
hr antes de la partida de PANNA 3 hasta 24
hr de operacidn.

Respuesta a Requerimiento de
informacion de acta de
fiscalizacion ambiental del 28 de
septiembre de 2018.

Layout de la Planta Enaex S.A.

Respuesta a Requerimiento de
informacion de acta de
fiscalizacion ambiental del 03 de
abril de 2019.

Responde lo solicitado

Registro que de cuenta de las ultimas
mantenciones a los estanques, adjuntando
los certificados correspodnientes.

Respuesta a Requerimiento de|
informacion de acta de
fiscalizacion ambiental del 03 de
abril de 2019.

Responde lo solicitado

Planes de contingencia ante fugas, fallas
operacionales u otros de la planta vy
estanques.

Respuesta a Requerimiento de|
informacion de acta de
fiscalizacion ambiental del 03 de
abril de 2019.

Responde lo solicitado

Detalles de las caracteristicas de cada
estanque indicando, capacidad y
caracteristicas de los estanques y ubicacion.

Respuesta a Requerimiento de|
informacion de acta de
fiscalizacion ambiental del 03 de
abril de 2019.

Responde lo solicitado
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5. HECHOS CONSTATADOS

En el presente informe se abordan los hechos relevantes asociados a las materias objeto de la fiscalizacion. En el Acta de Inspeccién (ANEXO 1), se incluye el resto de los
hechos constatados durante las actividades de fiscalizacion realizadas.

5.1. Inspeccion Ambiental de dia 28 de septiembre de 2018

5.1.1. Evento de emision de gases

Numero de hecho constatado: 1 Estacion N°: 1-2
Documentacidn Revisada:

IDN°1

Exigencias:

RCA N°102/2006, EIA “Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio Enaex S.A. Mejillones”.

Considerando 7.1.2.3.2. Monitoreo Emisiones MP10

(...)Es necesario mencionar que en este proceso de medicion en las partidas y paradas de la planta, es probable que se sobrepase p untualmente el valor de emision
comprometido en condiciones normales de operacion, debido a que el proceso de abatimiento tiene un tiempo de respuesta que se considera alrededor de tres horas.
Durante este tiempo, las concentraciones pueden alcanzar valores de 400 ppm, valores mdximos histdricos que no han logrado superar los limites de calidad del aire
en la estacion de monitoreo jardin Integra. Esto, no obstante que la nueva planta contard con grupos electrégenos de respaldo, que paliardn en gran parte las
detenciones provocadas por caidas de energia en la red del SING.

Asi mismo, la nueva planta estd disefiada para requerir el recambio del catalizador cada 6 meses y no cada 3 meses como ocurre con las plantas actuales, disminuyendo
asi considerablemente las detenciones de la operacion. Por lo anterior, el titular se compromete a realizar dos monitoreos discretos anuales usando metodologia EPA
y enviar la informacion a SEREMI de Salud de Antofagasta con copia a la Secretaria de la COREMA y a la llustre Municipalidad de Mejillones. La estacion monitora se
acondicionard de acuerdo al informe realizado por el CENMA.

RCA N°90/2007, DIA “Reducciones de emisiones de 6xido de nitroso en el gas de cola de la Planta de Acido Nitrico PANNA 3”.

Considerando 3.1.3. Equipos principales y limites fisicos del proyecto

El proyecto considera agregar un nuevo reactor de abatimiento de 6xido nitroso, en la linea de salida de los gases generados en la torre de absorcion. El limite de
ingreso serd la salida de los gases de cola desde el reactor de abatimiento de NOx y el limite de salida serd el ingreso a la turbina de gas de cola.

Considerando 3.1.7. Descripcién etapa de operacion.

La planta operard automdticamente, y serd mantenida y supervisada por personal que cuenta con la experiencia y capacidad necesaria para operar este tipo de
instalaciones.

Supervisores superiores controlardn el cumplimiento de las condiciones de operacion, sequridad y cuidado de los aspectos ambientales establecidos en las condiciones
de operacion para toda la instalacion. Entre las tareas sistemdticas que se realizan se mencionan las siguientes:
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- Inspeccion visual en forma diaria del normal funcionamiento del equipo y sus instalaciones laterales.

- Registrar los movimientos del dia (cantidad operada, temperaturas, presion, otros).

- Niveles de emision que se obtendrdn.
Todas las instalaciones necesarias para operar este reactor tendrdn mantenimiento junto con toda la linea de dcido nitrico, por lo que todos los residuos que se generen
seran manejados junto con los de toda la planta, cumpliendo los compromisos ambientales vigentes, legislacion y procedimientos internos.
En la respuesta a la pregunta N2 5 de la Adenda N? 1, se presenta en mayor detalle el funcionamiento del reactor, los posibles riegos que la operacion de éste genera,
tales como incendios, explosion, fugas, etc. y como se controlardn éstos, indicando los planes de emergencia para el caso de ocurrencia de estos accidentes.

Considerando 3.2.1. Emisiones a la atmdsfera

La construccion del nuevo reactor no requiere de movimientos de tierra significativos, no tiene un aumento significativo en el trdnsito de vehiculos al interior de la
planta, por lo cual no existiran variaciones en el nivel de emisiones fugitivas actuales de la planta Mejillones. (Ver anexo 4 de la DIA: Cdlculo de emisiones)

Durante la operacion, el nuevo proyecto esta disefiado para disminuir las emisiones dxido nitroso (N20) en forma significativa y como parte del mismo proceso hay
una disminucion de éxidos de nitrogeno (NOx), la cual estard dentro del compromiso de emision establecido en el proyecto original. (< 100 ppm).

Se presenta a continuacidn el inventario de emisiones y la comparacion con lo autorizado en el EIA actualmente vigente (“Ampliacion Planta de Acido Nitrico y Nitrato
de Amonio”).

Emisiones proyecto nuevo.

Emisiones proyecto nuevo | Concentracion (ppm)
N20 <120 ppm

NOx (NO —NO2) <10 ppm

NH3 <1.0 ppm

C3H8 <1.0 ppm

co <20 ppm

co2 <1500 ppm

RCA N°43/2014, DIA “Ampliacién y modernizacién Planta Prillex América”.

Considerando 4.1.1. Partes actividades y obras del proyecto

n) Sistema eléctrico

Se instalard un tercer transformador de 5 MVA que se complementard con la cogeneracion eléctrica de PANNA 5, similar a la de PANNA 4. El sistema eléctrico estard
conectado con los generadores de emergencia diesel existentes en la planta. En caso de caida del servicio eléctrico externo, la generacion interna permitird la
continuidad de operacion de las plantas de dcido.

Para mayor detalle de los componentes del proyecto, ver tabla 1-19 del Adenda N°1 del EIA y para mayor detalle de la localizacion de las partes y obras del proyecto,
ver plano del Anexo N° 1 del Adenda N°1 del EIA.
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Hechos constatados:
Durante la actividad de inpeccidn realizada con fecha 28 de septiembre de 2019, se puede indicar lo siguiente:

- Deacuerdo a lo indicado por el Sr. Augusto De Souza, Ingeniero de Medio Ambiente de Enaex, la Unidad Fiscalizable cuenta con 2 Plantas de Acido Nitrico y
Nitrato de Amonio (PANNA), PANNA 3 y PANNA 4. Ademas indicé que el dia 27 de septiembre de 2018 alrededor del medio dia ocurrid una caida de energia
externa, desde el proveedor que causa un corte de luz generalizado en la planta.

- Por su parte, el Sr. Hector Latorre, Jefe de Turno, indicé que debido al corte de energia que duré aproximadamente 15 minutos, el sistema de respaldo con
que cuenta la PANNA 4, no fue capaz de sostener ambas plantas, razén por la cual PANNA 3 dejoé de operar de forma violenta.

- De acuerdo a lo indicado por el Sr. Juan Carlos Picén, Supervisor Senior Sala de Control, la Planta de Acido Nitrico 3 (PAN 3) cuenta con dos sistemas de
abatimiento de gases, luego de pasar por la torre de absorcidn, el primario denominado DENOX y el secundario se denomina ENVINOX, para luego salir por
la chimenea con una concentracion cercana a los 2 a 3 ppm de NOx y entre 10 y 20 ppm de N0, en condiciones normales de operacidn. El sistema de
abatimiento primario sigue funcionando por aproximadamente 9 min luego de un corte violento de energia, mientras que el secundario deja de funcionar
inmediatamente.

- Dicha detencién, ocasiond que los gases de cola de la Planta de Acido Nitrico 3 (PAN 3), salieran directamente por chimenea sin contar con el proceso de
abatimiento completo. Esto se observd en pantalla de sala de control, donde se pudo observar en los registros de emisiones por chimenea con el siguiente

detalle:
Fecha Hora DENOX (abatidor ENVINOX (abatidor Carga de
primario) secundario) planta
NOx NOXx N20
27-09-2018 11:51 (inicio evento) 416,11 2,9352 11,21 0
27-09-2018 11:52 359,21 3,3543 176,02 0
27-09-2018 11:54 (maxima | 10,56 16,27 1702,19 0
emision)
27-09-2018 12:02 (término del | 24,82 0,0898 5,4688 0
evento)
28-09-2018 12:30 (inspeccién | 19,28 -0,0215 -0,2344 0
ambiental)

Se verifican en terreno los 2 equipos para abatimiento instalados, previamente identificados en sala de control, para Gases de la Planta de Acido, y la
chimenea que de acuerdo a lo indicado por el Sr. Latorre mide 60 m de altura.
Al momento de la Inspeccion Ambiental, de acuerdo a lo indicado por el Sr. Latorre, la planta de 4cido 3 (PAN 3), se encontraba en mantenimiento, desde la
detencién no programada por el evento de corte de luz, razén por la cual dicha planta no ha vuelto operar desde el corte de luz. El Sr. Latorre, indico que el
mantenimiento debiese finalizar entre los dias 28 y 29 de septiembre de 2019.
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El Titular, con fecha 05 de octubre de 2018, hizo entrega de la carta GPP N°135/2018, donde entrega informacién complementaria a la solicitada en el acta de
inspeccidn, indicando:

En razon a lo anterior, es posible indicar lo siguiente:

Dado lo anterior, es posible indicar que si bien se evidencia un hallazgo de superacién del parametro para NOx y N20 establecido en la RCA 009/2007, a raiz del
incidente ocurrido el 27 de setiembre de 2018, el titular a tomado las medidas para el control del incidente ocurrido.

De acuerdo a lo indicado por el Sr. Augusto De Souza, la UF cuenta con dos estaciones operativas de calidad del aire ubicadas en la ciudad de Mejillones,
cuyos registros pueden ser verificados en linea desde la pagina web de la I. Municipalidad de Mejillones, segun lo sefialado ambas estaciones cuentan con
resolucion de la SEREMI de Salud de representatividad poblacional para gases.

Partida de Planta de Produccién de Acido Nitrico: Las etapas del proceso de partida de la Planta de Acido Nitrico N°3, consisten en: calefaccion de planta,
puesta en servicio de la turbina de vapor, presionado de planta, llenado de los platos de la torre de absorcién con agua de proceso y encendido de la reaccidn
de oxidacion. Una vez encendida la reaccidn y alcanzando los 220°C en los gases de entrada en el abatidor se realiza la puesta en servicio de este equipo.
Posteriormente, se realiza la puesta en servicio del sistema de EnviNOx.

Parametros de Emisiones de Gases NOx: Cabe destacar que ENAEX, tiene como compromiso de sus Resoluciones de Calificacion Ambiental, tener una
concentracion de NOx en la salida de las chimeneas inferior a 100 ppm en operacion normal y 400 ppm en partidas y paradas de planta.

Parametros de Emisiones de Gases N20: Cabe mencionar que, cuanto a los parametros de emisién de N20 en el segundo abatidor (EnviNOXx), este pertenece
a un compromiso voluntario de ENAEX con las disminucién de las emisiones de éxido nitroso (N20), en su Planta de Acido Nitrico N°3, con el objeto de
vender esta reduccidén de emisidn certificada (CER) a empresas de paises desarrollados, de acuerdo al articulo 12 del Protocolo de Kyoto. El referido sistema
de abatimiento esta calificado por la RCA N°0090/2007 Reduccién de emisiones de 6xido de nitroso en el gas de cola de la planta de &cido nitrico PANNA 3.

De acuerdo a la informacién levantada en la inspeccién ambiental, los grupos electrégenos comprometidos en la RCA N°102/2006, EIA “Ampliacién Plantas
de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio Enaex S.A. Mejillones”, Considerando 7.1.2.3.2. , corresponden a PANNA 4, y no a PANNA 3, donde ocurrid el incidente
que genero el incidente que tuvo por duracién 15 minutos.

Que, de acuerdo a lo indicado por el Sr. Picon, el sistema de abatimiento primario sigue funcionando por aproximadamente 9 min luego de un corte violento
de energia, mientras que el secundario deja de funcionar inmediatamente, por lo que, la detencién ocasioné que los gases de cola de la Planta de Acido
Nitrico 3 (PAN 3), salieran directamente por chimenea sin contar con el proceso de abatimiento completo.

Que, de acuerdo a lo indicado en el acta de inspeccidn, el momento de maxima emisidn para N20, fue de 1702,19 ppm y para NOx 16,27 ppm, superior a lo
indicado en la RCA N°90/2007, DIA “Reducciones de emisiones de 6xido de nitroso en el gas de cola de la Planta de Acido Nitrico PANNA 3”, Considerando
3.2.1. Emisiones a la atmdsfera, por menos de 15 minutos.

Que, a raiz de lo ocurrido, el titular a implementado mantenciones a la PANNA 3.
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5.2. Inspeccion Ambiental de dia 03 de abril de 2019

5.2.1. Almacenamiento de productos quimicos (materias primas y producto terminado)

Numero de hecho constatado: 2 | Estacién N°: 1-3

Documentacion Revisada:
IDN°3-5

Exigencias:

RCA N°13/1997, EIA “Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio”
Considerando 4
Que, la materia prima principal es el amoniaco, que llega via maritima a su propio terminal y se almacena en estanques criogénicos dentro de sus propias instalaciones.

RCA N°128/1999, DIA “Canchas Intermedias de Almacenamiento de Nitrato de Amonio Prill”.

Considerando 4.

Que, segun los antecedentes sefialados en la Declaracion de Impacto Ambiental respectiva, el proyecto "Canchas Intermedias de Almacenamiento de Nitrato de
Amonio Prill" se origina producto de la necesidad que tiene ENAEX S.A. de contar con un lugar adecuado para almacenar nuevas cantidades de su producto, debido a
la ampliacion en su produccion de nitrato de amonio grado industrial, la que se incrementard desde 90.000 a 350.000 toneladas por afio. Con este fin se requiere
disponer de un espacio geogrdfico de superficie plana, sobre el cual se almacenard debidamente el producto.

En efecto, el proyecto consiste en la habilitacion de un sitio con treinta patios de 20 x 25 m, para almacenaje de nitrato de amonio prill en maxisacos con capacidad
de 1.000 kg. cada uno. Estos patios tendrdn una capacidad total de almacenaje de 15.000 toneladas, estimdndose un tiempo de residencia del producto no superior a
seis meses. Se contempla que el movimiento mensual bordee las 2.500 toneladas aproximadamente.

RCA N°102/2006, EIA “Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio Enaex S.A. Mejillones”.
Considerando 5.1. Principales obras fisicas
Las obras fisicas que contemplan la construccion del proyecto son la Planta de dcido nitrico y Planta de nitrato de amonio, sistema de aduccion, pozo de agua de mar
y emisario térmico, estanque para almacenamiento de amoniaco y ampliacion de canchas de almacenamiento en el sector rural Ruta B-272.
Los principales componentes de las obras fisicas sefialadas, son las siguientes:

a) Sistema de Almacenamiento de Amoniaco: Estanque de 10.000 toneladas métricas.

f) Ampliacion Canchas del Desierto

e Construccion de 44 patios para almacenar 500 Ton de nitrato de amonio en cada uno (total almacenamiento 22.000 Ton).

e Intalacion de techo protector de malla Rachell 90% sombra.

e Instalacion de silo de transferencia de capacidad 60 Ton.

e Construccion de caminos interiores de acceso.
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Considerando 5.3. Descripcidn de la Operacion del Proyecto.
a) Suministro y Manejo de Materias Primas.
(...) Cada estanque tiene una capacidad de 10.000 toneladas métricas y se encuentran debidamente aislados con el objeto de mantener el amoniaco a una temperatura
de -33°C.
El proyecto de ampliacion considera la instalacion de un estanque adicional, ampliando la capacidad de almacenamiento de amoniaco en 10.000 toneladas métricas.

e.2.) Almacenamiento de Nitrato de Amonio en Canchas del Desierto.

Como se ha sefialado anteriormente, parte del nitrato de amonio envasado en maxisacos es almacenado en "Canchas del Desierto" que tiene una capacidad actual de
22.000 ton., por lo que el aumento de la produccion debido a la planta N° 4, implica que este recinto debe aumentar su capacidad de almacenamiento. El Titular ha
planificado que este aumento sea solucionado construyendo nuevas canchas que tengan una capacidad similar a la actual.

El Nitrato de Amonio, es una sustancia quimica, que ademds de uso como materia prima para fabricar explosivos, se utiliza ampliamente en la agricultura como
fertilizante, aporta Nitrégeno nitrico y amoniacal al suelo, siendo almacenado a la intemperie, tanto en los campos como en la mineria. Segun la hoja de seguridad
del Nitrato de Amonio, la temperatura de descomposicion es de 210°C. Ademds, debe estar alejado de combustibles y fuentes de calor directas.

En el caso del almacenamiento del Nitrato de Amonio, en las Canchas del Desierto, el producto almacenado a la intemperie no supera los 50 °C de temperatura, de
acuerdo a mediciones que la empresa realiza periddicamente, ademds de encontrarse completamente aislado de cualquier fuente de calor o combustibles.

La empresa ha instalado un sistema de sombreaderos (malla raschel) a objeto de proteger la calidad del producto y del envase que es influenciada por la luz ultravioleta.
Por lo anteriormente expuesto, se puede concluir que el producto almacenado en las canchas, ya sea al sol o bajo el sombreadero, no alcanzard la temperatura que le
permita descomponerse.

Cabe sefialar que los componentes principales de las Canchas del Desierto, asi como su procedimiento operacional actual, serdn los mismos que serdn utilizados para
el desarrollo del proyecto de ampliacion.

e.2.1) Componentes principales de Canchas del Desierto

Las caracteristicas principales de las canchas del desierto, son las siguientes:
e Canchas de almacenamiento

Actualmente existen 44 sitios, los que presentan una capacidad de almacenamiento de 500 toneladas cada uno, con 20 m de ancho por 25 m de largo y una
altura de las separaciones entre los distintos sitios de almacenaje de 6 m. Cada patio estd construido en base a 3 muros perimetrales del tipo panderetas,
con una altura de muros de 6 m aproximadamente, con pilares de apoyo y vigas de refuerzo, los cuales sirven como muros divisorios, y ademas como corta
fuegos. El suelo del lugar, es un suelo preparado con un compactado hidraulico y, como base, lleva una capa de material estabilizado de 0,5 m compactado
con un producto modificado al 95% de la densidad maxima seca. Sobre los pilares de estos sitios, hay un sistema de cables que mantienen una malla tipo
"Ratchell", que permite dar un 90% de sombra a las canchas. El tiempo de residencia del nitrato de amonio dispuesto en maxisacos de 1000 y 1300 kg, es de
9 meses, contemplando el movimiento de unas 2.445 toneladas mensuales, lo que equivale un total efectivo de 98 Ton/dia. (Ver Figuras 2.9, 2.10y 2.11 del
EIA).

e Silo de transferencia
El silo de transferencia estd formado por una estructura de acero, que soporta una tolva completamente cerrada y que en la parte inferior posee un cono,
vélvula y manga de lona, para facilitar la descarga del producto. En la parte superior se ubican dos orificios (venteas) para la salida del aire, que estan
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conectados a unas tuberias que los unen a unos tambores con filtros de manga en su interior, con el objeto de evitar la emisién de material particulado al
entorno. Dentro de las obras anexas a dicho silo, se encuentran el montaje de un elevador de carga con capachos que alimentan el producto al silo, tolva de
carga del elevador, escaleras, plataformas de trabajo y un pararrayo de 1,5 m de longitud ubicado en la parte mas alta de la estructura. Todo el sistema se
encuentra apoyado sobre un terreno compactado, en el cual se ubican las fundaciones de hormigdén armado y la plataforma de camiones, de manera de dar
el apoyo suficiente a toda la estructura, tanto desde el punto de vista gravitacional como sismica (Ver Figuras 2.12 y 2.13 del EIA)

Piscina de evaporacion solar, para recolecciéon de soluciones en caso de anegamiento del silo

Aprovechando las condiciones del terreno, en particular un desnivel existente en las cercanias del silo (a unos 38 m de distancia), se construira una piscina
bajo el nivel del suelo de una capacidad aproximada de 10 m3 , impermeabilizada con una carpeta de HDPE de 0,50 mm de espesor, cuyo objetivo es el de
recibir la solucion que pueda llegar desde el silo de transferencia, en caso de que éste se inunde con agua producto de una emergencia, evitando contaminar
el suelo. La solucidn una vez al interior de la piscina, se evaporard y los cristales de nitrato de amonio depositados se reintegraran al proceso.

Sistemas adicionales contra principios de incendios

El sistema estara constituido por un estanque acumulador de agua de 22 m3, el cual estard montado sobre fundaciones de concreto. Contara con una
motobomba diesel y una linea de salida que une la red contra incendio del silo de transferencia y dos puntos de conexién de mangueras de incendio, para
combatir emergencias en las canchas aledafias y/o rellenar el estanque del camidn cisterna en emergencias mas prolongadas. (Ver Figura 2.14 del EIA)

RCA N°43/2014, DIA “Ampliacién y modernizacién Planta Prillex América”.

Considerando 4.1.4.
Partes, actividades y obras del proyecto
Los principales componentes del proyecto serdn los siguientes:

a)

b)

c)

e)

Almacenamiento de amoniaco

La principal materia prima serd el amoniaco anhidro, el que actualmente llega por via maritima aproximadamente cada 18 dias, através de la infraestructura
actual del terminal maritimo. Al respecto, por el desarrollo del presente proyecto, no se modificardn las actuales instalaciones de este terminal no de los
estanques de almacenamiento de amoniaco existentes.

Para almacenar el amoniaco en el presente proyecto, se incorporard un estanque de acero al carbono, con una capacidad de 15.000 m3, similar a los
existentes, con una planta de refrigeracion que permita mantener la temperatura del amoniaco a -33°C.

Planta de dcido nitrico

(...) Para almacenar el dcido nitrico del presente proyecto, se incorporard un cuarto estanque de acero inoxidable con una capacidad de 2.500 m3.

Planta de nitrato de amonio

(...) Por otra parte, para almacenar la solucion de nitrato de amonio, producto intermedio del proceso productivo, se construird un nuevo estanque de
almacenamiento de 1.000 m3 de capacidad.

Canchas de almacenamiento internas

Actualmente, parte del nitrato de amonio en granos es almacenamo en una cancha compuesta por 10 secciones, cada una de 25 m de largo y 22 m de ancho,
totalizando 5.550 m2 de superficie, y con una capacidad de 500 ton cada una.

Para el presente proyecto, las dos secciones mds orientales serdn eliminadas, quedando sdlo 8 de las actuales secciones y se incorporardn 5 nuevas secciones
de idénticas dimensiones (550 m2 cada una).
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Para mayor detalle, ver numeral 1.4 del Adenda N°1 del EIA.

Hechos constatados:
Durante la actividad de inpeccion realizada con fecha 09 de mayo de 2019, se puede indicar lo siguiente:

- Sevisito el drea de estanques de acido nitrico y estanques de amoniaco. Para cada uno de ellos se detalld la siguiente informacidn:

Tipo de estanque Cantidad Capacidad

Estanques de acido nitrico | 3 2550 m3 cada uno
Estanques de acido nitrico | 1 90 m3

Estanques de amoniaco 3 10.000 toneladas cada uno
Estanque de propano 1 32 toneladas

- Para el caso de los estanques de acido nitrico, se ubican al interior de un pretil de contencién, cada uno posee sistema de alivio de presion en su parte
superior, con sefialética que indica “corrosivo” y rotulacion NFPA 30. Adicionalmente, en el cuerpo de los estanques se observan escaleras perimetrales. En
el muro del pretil se constato la existencia de una manguera color negra, ubicada contingua una tuberia que sale del piso (color celeste). Consultado al
respecto, Francisco Galvez indicé que dicha manguera forma parte del sistema de verificacién de la hermiticidad de los estanques (T-5441) que se desarrollan
durante los procesos de matencién de los mismos.

- Para el caso de los estanques de amoniaco, no fue posible acceder a la zona cercana de los estanques, dado que estaba en proceso de carga de amoniaco
por mangueras desde el muelle. Sin embargo, fue posible observar los estanques a una distancia que permitio verificar: dos de ellos cuentan con un sistema
aislante y el tercero cuenta con doble pared para aislacion, segun lo indicado por Mario Gonzalez. Se observd que para estos estanques, se cuenta con doble
sistema de valvulas de alivio, para la salida de la presion (psv) y, los estanques cuentan con pretiles de tierra en su periferia con membrana de polietileno de
alta densidad. Contiguo a esta zona, se observd una estacién de carguio de amoniaco a camiones estanque, observandose al momento de la inspeccidn, la
operacién de un camién de la Empresa Transporte Manquehue (TM) en proceso de carga de amoniaco anhidro, contando con sefialética de transporte.

- Enla Sala de Control se entrevistd al Sr. Hugo Gonzalez, encargado de la operacién de la Sala. En dicha Sala se constaté el monitoreo de la operacidn de los
estanques de amoniaco y los estanques de acido nitrico. En dicha Sala se controla de forma automatica y manual del funcionamiento de las Plantas Panna 1,
3y 4. Cuentan con un sistema de alarma automatico a través de monitores continuo (PI-System), complementado con un sistema de corte manual, en caso
gue su uso lo amerite. Se constaté mecanismos de reaccion en caso a emergencias mediante radio y teléfono.

- El producto terminado es almacenado al interior de canchas de almacenamiento, las cuales son reguladas por la Direccion General de Movilizacién (DGM) y
fiscalizadas por AF de Carabineros. El proceso se inicia con la llegada de un buque cada 20 dias aprox. a la playa (terminal maritimo), desde el cual descarga
el amoniaco anhidro a tres (3) estanques de 10.000 ton c/u (equivalente aproximadamente 15.000 m3 c/u), para su posterior ingreso al proceso de
fabricacién del 4cido nitrico y nitrato de amonio, obteniéndose como principales productos terminados nitrato de amonio en emulsién y a granel (prill), luego
de su mezcla con aditivos. El prill es acoplado al interior de 10 canchas de almacenamiento de 500.000 ton c/u y la emulsidn es almacenada en silos, ubicados
al norte de los estanques de acido (8).

Respecto a la informacidn solicitada a través del acta de inspeccidon y, que fue entregada pro el Titular con fecha 10 de abril de 2019, es posible indicar lo siguiente:
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Detalles de Los estanques de Almacenamiento de Sustancias peligrosas.

Nombre Sustancia Clase Capacidad | Tipo de Estanque Caracteristicas Materiales Ubicacién
almacenada | NCh 382 (m3)
T-5402 Acido Nitrico | 8 90 Vertical Cilindro Fijo Superficial | Acero Inoxidable | Planta de Acido Nitrico
(304L) (Area 54)
T-5401A | Acido Nitrico | 8 2.550 Vertical Cilindro Fijo Superficial | Acero Inoxidable | Planta de Acido Nitrico
(304L) (Area 54)
T-5401B | Acido Nitrico | 8 2.550 Vertical Cilindro Fijo Superficial | Acero Inoxidable | Planta de Acido Nitrico
(304L) (Area 54)
T-5441 Acido Nitrico | 8 2.550 Vertical Cilindro Fijo Superficial | Acero Inoxidable | Planta de Acido Nitrico
(304L) (Area 54)
T-5141 Amoniaco 2.3 15.000 Vertical Cilindro Fijo Superficial | Acero al Carbono | Planta de Refrigeracién
(A-516-70 ASTM) | (Area 51)
T-5101 Amoniaco 2.3 15.000 Vertical Cilindro Fijo Superficial | Acero al Carbono | Planta de Refrigeracién
(A-516-70 ASTM) | (Area 51)
T-5102 Amoniaco 2.3 15.000 Vertical Cilindro Fijo Superficial | Acero al Carbono | Planta de Refrigeracién
(A-516-70 ASTM) | (Area 51)
T-7602 Propano 2.1 115 Horizontal Cilindro | Fijo Superficial | Acero al Carbono | Captacion de Agua de Mar
(A-516 GR 70) (Area 76)
T-5204 Hipoclorito 8 23.2 Vertical Cilindro Fijo Superficial | FRP-BISFENOLICA | Captacion de Agua de Mar
de Sodio VIDRIOTIPO E (Area 52)
T-5244 Hipoclorito 8 23.2 Vertical Cilindro Fijo Superficial FRP-BISFENOLICA | Plantas Auxiliares (Area 52)
de Sodio VIDRIOTIPO E

Detalles de las mantenciones a los estanques. En esta informacidn, el Titular presenta el Chek list de inspeccién visual realizada a los estanques los dias 04 y

05 de marzo de 2019, de acuerdo al siguiente detalle:

Estanque | Servicio Fecha ltem Principales observaciones
T-5101 Amoniaco 05-03-2019 | Fundacion (anillos de concreto) | Sin observaciones
T-5102 Amoniaco 05-03-2019 Geomembrana Sin observaciones
T-5141 Amoniaco 05-03-2019 | Condiciones de drea externa Sin observaciones
T-5204 Hipoclorito 04-03-2019 | Cuerpo del tanque Sin observaciones
T-5244 Hipoclorito 04-03-2019 | Techo Sin observaciones
T-5401A Acido Nitrico | 05-03-2019 Sin observaciones
T-5401B Acido Nitrico | 05-03-2019 Sin observaciones
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T-5402 Acido Nitrico | 05-03-2019
T-5441 Acido Nitrico | 05-03-2019
T-7601 Propano 04-03-2019

Zonas con geomembrana rota
Posibles puntos de fugas en el cuerpo del estanque.

Geomembrana rota en algunas zonas.

Sin observaciones

De acuerdo a las planillas de chequeo presentadas por el Titular, se indica que se generaron los avisos correspondientes para normalizar las condiciones

(observaciones) mencionadas.

Respecto a los planes de mantencidn, el Titular presenta el resumen de planes de estanques y su estado en el Sistema SAP (sistema de control interno), de

acuerdo al siguiente detalle:

Planes creados y cargados en SAP

Estanques Inspeccidn Inspeccion | Inspeccidn equipos | Status
visual (Im) | visual (1A) | criticos (5A)
T-5101 (Amoniaco) Si Si Si OK
T-5102 (Amoniaco) Si Si Si OK
T-5141 (Amoniaco) Si Si Si OK
T-5204 (Hipoclorito de Sodio) Si Si Si OK
T-5244 (Hipoclorito de Sodio) Si Si Si OK
T-5401A (Acido Nitrico) Si Si Si oK
T-5401B (Acido Nitrico) Si Si Si oK
T-5402 (Acido Nitrico) Si Si Si oK
T-5441 (Acido Nitrico) Si Si Si oK
T-7601 (Propano) Si Si Si OK

Adicionalmente, se presenta las Hojas de rutas para inspeccines a 1 mes, 1 afio y 5 afio de los estanques.

En razon a lo anterior, es posible indicar lo siguiente:
- Los estanques indicados en la actividad de inspeccidon ambiental, para el caso del amoniaco y el propano, estos se indicaron capacidades las cuales fueron
aclaradas en la informacidn entregada con fecha 10 de abril de 2019. Dichas capacidades son coincidentes con aquellas indicadas en la RCA N°43/2014, DIA
“Ampliacidon y modernizacion Planta Prillex América”.

- Lascapacidades indicadas respecto a las canchas de almacenamiento de prill son coincidentes con aquellas estipuladas en la RCA N°43/2014, DIA “Ampliacion

y modernizaciéon Planta Prillex América”.

Dado lo anterior, no se constituyen hallazgos para la materia relevante “Almacenamiento de productos quimicos (materias primas y productos)”.
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Registros

Fotografia 1.

Fecha: 09-05-2019

Fotografia 2.

Fecha 09-05-2019

Coordenadas DATUM WGS84, Huso 19K

Norte: 7.445.075m

Este: 353.361m Coordenadas DATUM WGS84, Huso 19K

Norte: 7.445.075m | Este: 353.361m

Descripcion Medio de Prueba: Vista General de ubicacion de los estanques de amoniaco al

interior de la Planta de Enaex.

TM.

Descripcion Medio de Prueba: Vista General de ubicacién de los estanques de amoniaco
al interior de la Planta de Enaex. Se observa que esta cargando un camidn de la Empresa

Fotografia 3.

Fecha: 09-05-2019

Fotografia 4.

-
|

Fecha 09-05-2019

Coordenadas DATUM WGS84, Huso 19K

Norte: 7.444.940 m

Este: 353.403 m Coordenadas DATUM WGS84, Huso 19K

Norte: 7.444.940 m | Este: 353.403 m
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Descripcion Medio de Prueba: Vista de estanques de acido nitrico al interior de la Planta de | Descripcion Medio de Prueba: Vista de estanques de acido nitrico al interior de la Planta
Enaex. de Enaex.

Registros

Fotografia 5. Fecha: 09-05-2019
Coordenadas DATUM WGS84 HUSO 19K Norte: 7.444.774 Este: 353.390
Descripcion medio de prueba: Vista General del sector de almacenamiento de maxisacos de nitrato de amino (prill), al interior de la Planta Enaex.
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5.2.2. Proceso de fabricacion del nitrato de amonio

Numero de hecho constatado: 3 | Estacion N°: 2
Documentacion Revisada: --
Exigencias:

RCA N°13/1997, EIA “Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio”

Considerando 5.

Que, para la produccion de dcido nitrico el amoniaco se combustiona con oxigeno del aire en un reactor catalitico produciendose gases nitrosos, que posteriormente
se disuelven en agua en una torre de absorcion produciéndose finalmente el dcido nitrico de 58%. Para la produccion de nitrato de amonio, se hace reaccionar el dcido
nitrico con amoniaco gasificado, formdndose una solucion de Nitrato de Amonio que posteriormente se concentra y es inyectada en una torre de prilado donde se
forman los granos de Nitrato de Amonio.

RCA N°102/2006, EIA “Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio Enaex S.A. Mejillones”.
Considerando 5.3. Descripcidn de la Operacion del Proyecto.
El proceso productivo de Nitrato de Amonio (NH4NO3), se inicia con la produccién de Acido Nitrico (HNO3), el cual requiere como materia prima Amoniaco (NH3) y
Aire. El dcido nitrico producido se mezcla con amoniaco para producir una solucion de Nitrato de Amonio, la cual después de un proceso de concentracion se transforma
en granos en el proceso de prilado, para luego ser envasado y despachado, ya sea a las canchas de almacenamiento o directamente a los clientes.
De acuerdo a lo anterior, el proceso se puede dividir en cuatro etapas:

e Suministro y manejo de materias primas.

e Produccidn de dcido nitrico.

e Produccidn de nitrato de amonio en solucion y prill

e Transporte y Almacenamiento del Nitrato de Amonio en granos.
En términos generales, el esquema que indica la produccion de nitrato de amonio, sus productos intermedios, materias primas principales y posterior manejo se
muestra en la Figura 2-1 del EIA.

b) Produccién de Acido Nitrico
El dcido nitrico es obtenido mediante tres procesos quimicos; un proceso de oxidacion catalitica del amoniaco a alta presion para producir éxido nitrico (NO), oxidacion
del dxido nitrico a Nitroso (NO2), y absorcidn del 6xido nitroso en agua para producir el dcido nitrico a 60 % de concentracion.
El Amoniaco Anhidro para la reaccion, seré bombeado desde los estanques de almacenamiento a una temperatura de - 33°C y a una presion de 15 bar ( abs.) para
luego ser vaporizado, sobrecalentado a 90°C y filtrado para remover pequefias cantidades de aceite y particulas. Posteriormente es mezclado con aire comprimido a
10 bar, esta mezcla tiene un contenido aproximado de 10 % de amoniaco en volumen.
La mezcla amoniaco-aire se introduce a un reactor a presion que contiene las mallas del catalizador Platino Rhodio a 900°C, donde la reaccion de oxidacion del
amoniaco toma lugar con produccion del dxido nitrico que posteriormente se oxida a oxido nitroso y finalmente es transformado en dcido nitrico en una torre de
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absorcion con platos perforados en presencia de agua. El dcido producido con una concentracion de 60 % es enviado a los estanques de almacenamiento para su
posterior 6 uso. El gas de cola que deja la torre de absorcion por la parte superior es calentado finalmente a 340°C y mezclado con amoniaco antes de pasar a una
reduccion catalitica selectiva en un reactor que contiene catalizador de vanadio, con el objeto de reducir el contenido de gases nitrosos a valores inferiores a 100
p.p.m., antes de ser evacuados a la atmdsfera (Ver esquema Figura 2-4 del EIA).
Los procedimientos para la manufactura del dcido nitrico por oxidacion del amoniaco comprenden todas las mismas reacciones quimicas, pero se efectuan en diferentes
condiciones de operacion. Las reacciones quimicas involucradas en este proceso, se encuentran en las pdginas 2-20 y 2-21 del EIA.

c) Produccion de Nitrato de Amonio
Comprende un proceso en el cual la sal, Nitrato de Amonio, es el producto resultante de la reaccién del Acido Nitrico (HNO3) con el Amoniaco (NH3) gaseoso, formando
una solucion que posteriormente es transformada en grdnulos ("Prill") mediante procesos fisicos. El proceso esquematizado de fabricacion de Nitrato de Amonio se
presenta en la Figura 2 - 6 del EIA.
Esencialmente, se trata de una reaccion dcido-base (neutralizacion). Esta es la tnica reaccion quimica que se verifica en la planta de Nitrato de Amonio, resultando de
ésta una solucién de Nitrato de Amonio con una concentracion del 96 % p/p. Esta reaccion también libera energia la cual es usada para concentrar dicha solucion.
Se distinguen dos etapas fundamentales:
Neutralizacion, propiamente tal.
Concentracion de la solucion de Nitrato de Amonio formada.
Amoniaco anhidro gas y dcido nitrico al 60% son reunidos en la neutralizacion a efectuarse en un reactor cerrado, empleando cantidades que concuerden con la
reaccion estequiométrica siguiente:
NH3 gas + HNO3 Liquido - NH4NO03 Solucién+ 26 Kcal
Un Evaporador al vacio es utilizado para concentrar la solucion de nitrato de amonio. Esta solucion puede transformarse en grdnulos a medida que se va
sobresaturando en un proceso de perdigonada, mediante el uso de Torres de Prilado. En las Figuras 2 - 7y 2 - 8 del EIA, se muestra el proceso de fabricacion de Nitrato
de Amonio en sus formatos de solucion y prill, respectivamente.
El prilado o perdigonada consiste en dispersar en el tope de la torre, la solucion concentrada de Nitrato de Amonio mediante el uso de una tobera o sistema de ducha
especial. Las gotas que asi se forman caen por gravedad, hasta el fondo de la torre. Para facilitar la formacion de perdigones se agregan aditivos especificos.
En la torre se hace recircular aire en contracorriente al flujo de solucidn. Este aire que inicialmente fue extraido del medio ambiente, se mueve en circuito cerrado entre
la torre y los Scrubber, los cuales extraen el polvo producido en la torre. Mediante este flujo de aire se logra que las gotas se enfrien, y al bajar la temperatura aumenta
el grado de saturacion de la soluciéon con la consiguiente formacion de cristales de nitrato de amonio en su trayecto de caida, llegando al fondo de la torre en forma
sdlida. En esta etapa del proceso no se producen emisiones atmosfeéricas.
Para un almacenamiento inofensivo, el grano de Nitrato de Amonio debe estar exento de humedad. Por tal motivo, el producto obtenido en el fondo de la torre de
prillado es pasado a través de un secador rotatorio. En este secador se retira prdcticamente toda la humedad remanente en los granos, lo que se logra mediante el
contacto con aire caliente. Después de secado, el producto pasa por etapas de clasificacion para ajustar en forma exacta la granulometria, tanto el sobre tamaiio,
como el polvo fino es reciclado. Después viene una etapa de enfriamiento haciendo pasar el producto por un lecho fluidizado, el cual funciona con aire seco
acondicionado, hasta alcanzar una temperatura de aproximadamente 30° C. A la salida del enfriador se agrega un aditivo antiaglomerante que recubre el grano y
evita que se aglomere, preservando la granulometria lograda y obteniendo una mayor fluidez.

RCA N°43/2014, EIA “Ampliacién y modernizacién Planta Prillex América”.
Considerando 4.1.4.2. Fase de Operacion
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Durante la fase de operacion, se generardn tres productos para su posterior comercializacion: acido nitrico, nitrato de amonio en solucion y nitrato de amonio en
granos, ademds eventualmente se podria comercializar amoniaco.

El proceso productivo de nitrato de amonio (NH4NQ3), se iniciard con la produccion de dcido nitrico (HNO3), que requerird amoniaco (NH3) y aire como materia prima.
El dcido nitrico producido se mezclard con el amoniaco para producir una solucion de nitrato de amonio, que después pasard por una torre en contracorriente con aire
frio, transformdndose en granos en el proceso conocido como prilado, para luego ser secado, envasado y despachado, ya sea a las canchas de almacenamiento, al
complejo portuario de Mejillones o directamente a los clientes nacionales via camiones. Para mayor detalle del esquema de produccion, ver figura 1-17 del Capitulo 1
del EIA.

La fase de operacion contemplard las siguientes actividades:

a)

b)

Produccion de acido nitrico

La obtencion del acido nitrico (HNO3) requerird de los siguientes procesos: oxidacién de amoniaco (NH3) para obtener oxido nitrico (NO), oxidacion de éxido
nitrico a didxido de nitrégeno (NO2) y absorcidn de didxido de nitrégeno (NO2) en agua para obtener una solucion de dcido nitrico.

El proceso se iniciard con el bombeo del amoniaco desde los estanques de almacenamiento, a una temperatura de -33°C y una presion de 15 bar absoluto y
su posterior vaporizacion y filtrado para remover pequefias cantidades de aceite y particulas. Posteriormente, el amonico gaseoso serd mezclado con aire
comprimido, alcanzando un contenido aproximado de 10% de amoniaco en volumen. La mezcla amoniaco-aire serd introducida a presion a un reactor de
mallas con catalizador Platino-Rhodio donde se realizard la reaccion de oxidacion del amoniaco, produciéndose el dxido nitrico, el que luego se oxidard a
dioxido de nitrégeno, al enfriarse mediante un tren de intercambiadores de calor que utilizard agua de mar.

El calor de los gases de reaccion serd recuperado mediante intercambiadores de calor y posteriormente utilizado para la generacion de vapor, que luego serd
ocupado para el calentamiento del gas de cola, el cual al pasar por una turbina de expansion permitird recuperar la energia. Los gases de combustion una
vez enfriados a una temperatura inferior a 150°C, serdn finalmente refrigerados con agua, condensdndose la mayor parte del agua producida en las reacciones
de combustion asi como también aquella contenida en el aire atmosférico. Para favorecer la oxidacion de los gases, posteriormente serd contenida en el aire
secundario, con el objeto de incrementar el contenido de oxigeno en el gas de cola de la planta hasta un valor comprendido entre el 2 y 4%.

Luego, se realizard la absorcidn del didxido de nitrégeno en agua, para obtener dcido nitrico al 60% de concentracion (HNO3). Sin embargo, el dcido nitrico
proveniente del proceso de absorcidn, contendrd gran cantidad de oxidos de nitrogeno disueltos por lo que deberd blanquear, utilizando el aire secundario
que serd enfriado hasta 100°C para utilizarlo en el blanque del dcido producto, recuperdndose parte de este calor en los condensados de la turbina que serdn
enviados al desaireador. Finalmente, el acido nitrico ya blanqueado serd enviado a estanques de almacenamiento y el aire secundario junto con los oxidos de
nitrogeno arrastrados, se reincorporard al gas que entrard al compresor de gas de proceso.

Para mator detalle, ver numeral 1.6.2.1 del Capitulo 1 del EIA.

Produccion de nitrato de amonio

El nitrato de amonio (NH4NQO3) serd el producto de la reaccion entre acido nitrico diluido (HNO3) y amoniaco (NH3) gaseoso, siendo la solucion de nitrato de
amonio resultante concentrada y transformada en grdnulos mediante procesos fisicos.

Este proceso involucrard una reaccion de neutralizacién entre el dcido nitrico (HNO3) y el amoniaco (NH3), resultando una solucion de nitrato de amonio al
85% de concentracion en peso. El calor liberado en la reaccion serd utilizado para concentrar dicha solucion. De esta manera, es posible distinguir dos fases
en la produccion de nitrato de amonio en estado liquido, una de neutralizacion y una de concentracion donde se obtendrd finalmente 96% de concentracion.
Una vez concentrada la solucion, la tercera etapa consistird en la pulverizacion y solidificacion de los granulos, el tamizado del producto obtenido en la torre
de granulado, el enfriamiento del producto y el acondicionamiento del mismo para su almacenamiento y transporte.

Para mayor detalle, ver numeral 1.6.2.2. del capitulo 1 del EIA.
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Hechos constatados:
Durante la actividad de inpeccion realizada con fecha 09 de mayo de 2019, se puede indicar lo siguiente:

- Respecto al proceso productivo durante la reunion, Francisco Galvez informé que en términos generales ENAEX fabrica nitrato de amonio grado explosivo
(poroso) para generar ANFO de mineria. Este producto es fabricado en tres (3) plantas, denominadas como PANNA 1, PANNA 3 y PANNA 4. Al momento de
la inspeccion la PANNA 1 se encontraba detenida, por no ser requerida, de acuerdo a la demanda del mercado y proceso de mantencion de la misma.

- Respecto a vista realizada a PANNA 4, es posible indicar lo siguiente:

Se accedié a dicha Planta, ingresando inicialmente al area de nitrato. En dicha Torre se observé el proceso de cristalizacion del nitrato de amonio, el cual
consiste en una descarga a través toberas las cuales descargan el nitrato de amonio solucidn con 150°C de temperatura a una concentracién de 96%, la cual
cae por gravedad encontrandose con aire frio en contracorriente, que viene a una temperatura de 35°C. Al final de la torre es obtenido el nitrato de amonio
cristalizado con una humedad del 3,6%, los cuales posteriormente pasan a un proceso de secado para la obtencion de cristales (prill), con una humedad de
0,3%.

En el mismo sector, se observé el proceso de mantencidn de una tobera, la cual es lavada por un operario para no generar cristalizacién. Se visito el area de
acido, donde se observo el reactor de la planta, el cual se encontraba en funcionamiento, indicdndose que tiene una capacidad aproximada de 36 ton/hora,
funcionando a 870 °C de temperatura. El reactor cuenta con una malla catalizadora de platino y radio, indicado por Mario Gonzalez.

El NH3 junto con aire (02), proveniente del tren de turbinas, generan en el reactor a través de una reaccidon exotérmica gases nitrosos, los cuales son
absorbidos en una torre de absorcidén con agua y aire, formando el acido nitrico. Este acido en conjunto con el amoniaco son los que generan en Nitrato de
Amonio.

En razoén a lo anterior, es posible indicar que el proceso de generacion de Nitrato de Amonio en la Planta Enaezx, en términos generales, cumple con lo establecido
en la evaluaciéon ambiental.
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Registros

Fotografia 6.

Fecha: 09-05-2019

Fotografia 7.

7~ X

Fecha 09-05-2019

Coordenadas DATUM WGS84, Huso 19K

Norte: 7.444.945 m Este: 353.481m

Coordenadas DATUM WGS84, Huso 19K

Norte: 7.444.945 m | Este: 353.481m

Descripcion Medio de Prueba: Vista general del proceso de cristalizacion del nitrato de

amonio en PANNA 4.

de PANNA 4.

Descripcion Medio de Prueba: Vista de una tobera en proceso de mantencidn, al interior

Fotografia 8.

Fecha: 09-05-2019

Fotografia 9.

Fecha 09-05-2019

Coordenadas DATUM WGS84, Huso 19K

Norte: 7.444.936 m | Este: 353.451m

Coordenadas DATUM WGS84, Huso 19K

Norte: 7.444.936 m | Este: 353.451m

Descripcion Medio de Prueba: Vista general del tren de turbinas, para generar Nitrato de

Amonio, al interior de PANNA 4.

de 4cido.

Descripcion Medio de Prueba: Vista general del reactor de la Planta PANNA 4, en el area
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5.2.3. Control de emisiones de proceso de fabricacion del nitrato de amonio

Nuimero de hecho constatado: 4 | Estacién N°: 1 -2

Documentacion Revisada: --

Exigencias:

RCA N°102/2006, EIA “Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio Enaex S.A. Mejillones”.
Considerando 5.5. Emisiones, Efluentes y Residuos Generados en la Etapa de Operacion

a) Emisiones Atmosféricas.
Durante la etapa de operacién del Proyecto, las principales emisiones que se generardn corresponden a éxidos de nitrégeno (NOx), emitidos por la planta de dcido
nitrico, y material particulado, proveniente del aire del sistema de secado de la planta de Nitrato de Amonio y por movimiento de carga en la cancha del desierto.

a.1.) Emisiones de Oxidos de Nitrégeno (NOx) en Planta Acido Nitrico.

El sistema que se implementard para el control de emisiones de 6xidos de nitrégeno, corresponde a un abatidor catalitico, cuya tecnologia corresponde a la Empresa
BASF. El gas de cola que deja la torre de absorcion por la parte superior, contiene dxidos de nitrogeno que no fueron absorbidos en la torre, este gas es sometido a
calentamientos sucesivos hasta llegar a 340 °C, luego pasa a un equipo mezclador donde se agrega amoniaco gas. Esta mezcla pasa a un reactor catalitico que contiene
Pentoxido de Vanadio, para la reduccion de los 6xidos de nitrégeno. El gas de cola sale del reactor catalitico a 8,75 bar (abs) y a 350 °Cy entra a la turbina de gas de
cola, donde es expandido aportando el 68 % de la energia requerida por el compresor de aire. Finalmente este gas es ventilado a la atmdsfera a 112°C y con una
concentracion de oxidos de nitrégeno inferior a 100 p. p.m. El funcionamiento del reactor catalitico es controlado por un monitor que mide la concentracion de dxidos
de nitrégeno en el gas de cola, mediante la tecnologia de absorcion Infrarroja, registrdndose dicho valor en el sistema de DCS. En la Figura 2- 15 del EIA se observa el
esquema del proceso de abatimiento.

a.2) Emision de Material Particulado Planta Nitrato de Amonio.

El aire proveniente de los tambores secadores y del venteo del sistema de la torre de prilado (K 9202 A/B), se limpia por medio de dos sistemas de captacion de
particulas denominados Venturi Scrubbers (C9203 A/B). Estos equipos estdn constituidos por dos partes: un Venturi y un Separador Ciclonico. El aire total se introduce
en el Venturi, donde se atomiza agua de lavado, lo que permite una coalescencia de las particulas y un intimo contacto entre el agua y el aire.

El aire saturado y enfriado es liberado de agua por arrastre en un Separador Ciclénico reduciendo la cantidad de gotas. Un separador de gotas de dos pasos es instalado
a la salida del Separador Cicldnico.

El agua desde los Venturi y de los separadores se recibe en los estanques de derrame generando un sello hidrdulico. Esta agua es continuamente reciclada por medio
de bombas hacia la unidad de concentracion de la planta de solucién de Nitrato de Amonio.

Para un mejor control de la concentracion, la recirculacion esta equipada con un medidor de flujo tipo coriolis para monitorear permanentemente la concentracion de
la solucion. En la Figura 2 - 16 del EIA se esquematiza el sistema de lavado de aire perteneciente al proceso de secado del Nitrato de Amonio.

Considerando 7.1.2.3. Monitoreo de Emisiones al aire del Proyecto.
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El monitoreo de las emisiones en chimeneas se han desarrollado para verificar las concentraciones de NOx y MP10, de acuerdo a los compromisos y obligaciones
adquiridas por el Titular y como una forma de evaluar el comportamiento de la tecnologia de abatimiento y reduccion de emisiones que la empresa utiliza. Para cumplir
con los mismos criterios mencionados mds arriba. y en el caso del presente proyecto, se describe a continuacion el Plan de Monitoreo que ENAEX S.A. se propone
realizar para las nuevas Plantas de Acido Nitrico N°4 y Nitrato de Amonio N°4, con el objeto de observar las emisiones de chimeneas correspondientes a NOx y MP10
respectivamente.

Considerando 7.1.2.3.1. Monitoreo Emisiones NOx (NO y NO2)

El monitoreo de la variable NOx (NO y NO2) consistird en un muestreo en la chimenea de la nueva Planta de Acido Nitrico N°4. Este muestreo se realizard una vez al
afio, y sus caracteristicas se resumen en la Tabla 8.1-6 del EIA. Las actuales plantas de Acido Nitrico poseen registros continuos de emisiones de NO2 y la proyectada
para el afio 2008, estard sujeta a los mismo registros.

Considerando 7.1.2.3.2. Monitoreo Emisiones MP10

El monitoreo de la variable MP10 consistird en un muestreo en la chimenea de la nueva Planta de Nitrato de Amonio N°4. Este muestreo se realizard una vez al afio, y
sus caracteristicas se resumen en la Tabla 8.1-7 del EIA. El Titular enviard mensualmente, y por escrito, la informacion de calidad de aire a la SEREMI de Salud con
copia a la Secretaria de COREMA y la llustre Municipalidad de Mejillones. Ademds se enviard en tiempo real la informacion de calidad de aire respecto del monitoreo
de oxidos de nitrégeno y las variables meteoroldgicas asociadas cuando comience la operacion de la planta el afio 2008.

Es necesario mencionar que en este proceso de medicion en las partidas y paradas de la planta, es probable que se sobrepase puntualmente el valor de emision
comprometido en condiciones normales de operacion, debido a que el proceso de abatimiento tiene un tiempo de respuesta que se considera alrededor de tres horas.
Durante este tiempo, las concentraciones pueden alcanzar valores de 400 ppm, valores maximos historicos que no han logrado superar los limites de calidad del aire
en la estacion de monitoreo jardin Integra. Esto, no obstante que la nueva planta contard con grupos electrogenos de respaldo, que paliaran en gran parte las
detenciones provocadas por caidas de energia en la red del SING.

RCA N°90/2007, DIA “Reducciones de emisiones de 6xido de nitroso en el gas de cola de la Planta de Acido Nitrico PANNA 3”.

Considerando 3.1. Descripcidn del proyecto

3.1.1. Objetivo general

El reactor de abatimiento de oxido nitroso, serd instalado entre el reactor de abatimiento de NOx y la turbina de gas de cola. La temperatura en esta parte del proceso
es de aproximadamente 350 °C.

El reactor contendrad dos lechos cataliticos, el primero relleno con zeolita férrica (catalizador en forma de pellets dispuesto en un canastillo cilindrico), y el sequndo con
cordierita (recubierta con platino y dxido de aluminio), catalizador que es dispuesto en forma de panal de abejas, instalado en la seccion de fondo del reactor. Para
lograr una eficiente destruccion del dxido nitroso, el contenido de NOx en el gas de cola que abandona el reactor primario de abatimiento debe ser removido a casi
cero. Esto se logra simultdneamente con la reduccion de N20 en el primer lecho catalitico. Los agentes de reduccion empleados, amoniaco y propano de alta pureza,
serdn introducidos en el gas de cola antes de ingresar al nuevo reactor de abatimiento, utilizando un mezclador estdtico.

El segundo lecho dentro del mismo reactor, convierte el mondxido de carbono, proveniente del uso del propano, en didxido de carbono. La produccion de CO2 es
insignificante en comparacion a la reduccion de dxido nitroso llevada a cabo en el primer lecho. Las emisiones de propano serdn prdcticamente cero.

RCA N°43/2014, EIA “Ampliacién y modernizacién Planta Prillex América”.
Considerando 7. Medidas de mitigacion, reparacion y/o compensacion
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7.1. Calidad del aire

f) En PAN 1y PAN 5, se instalard un catalizador secundario en el reactor de oxidacion de amoniaco que permitird controlar las emisiones de dxido nitroso (N20) durante
la fase de operacion, limitdndolas a 240 ppm.

g) Todas las salidas de amoniaco gaseoso de las plantas actuales y nuevas, durante la fase de operacion, seran conducidas a una unica antorcha, actualmente
existentes, para su combustion controlada.

h) A fin de controlar las emisiones de color que se produzcan durante las detnciones y partidas de las plantas de acido nitrico durante la fase de operacion, se instalardan
equipos inyectores de aire en las chimeneas de las plantas de acido nitrico, para la dilucion en chimenea como mecanismo de control visual. Para mayor detalle, ver
numeral 3.1 del Adenda N°2 del EIA y Anexos N°14 y N°15 del Adenda N°2 del EIA.

i) En la planta de nitrato de amonio, se instalard un sistema de lavado de gases tipo Venturi scrubber, que permitird recuperar el material particulado durante la fase
de operacion, logrando mantener una concentracion menor de 50 ug/m3N de particulas solidas en el efluente gaseoso.

j) En la nueva planta de dcido nitrico, se instalard un sistema de reduccién de oxidos nitrosos (NO+NO2), que consistird en una conversion catalitica que permitird
reducir la emision de NO2 a niveles mdximos de 78 ppm, durante la fase de operacion.

Considerando 8. Plan de seguimiento ambiental

8.1. Plan de seguimiento de calidad del aire

b) Durante la fase de operacion, se implementard el monitoreo de NOx (NO y NO2) de forma continua, en la nueva planta de dcido nitrico N°5 y en las chimeneas de
las plantas de dcido existentes que se mantendrdn en operacion. Dicho muestreo se realizard mediante el método de Método 7 EPA, y otro equivalente.

Se mantendrd un informe en linea (promedio de 1 hora actualizado cada 5 minutos) con la SEREMI de Salud de la Regidn de Antofagasta y se entregard un informe
anual a la Superintendencia de Medio Ambiente, con copia a la SEREMI de Medio Ambiente y SEREMI de Salud, ambas de la Region de Antofagasta.

c) Respecto al PM10 y durante la fase de operacion, el monitoreo consistird en u muestreo isocinético anual (método CH-5) en la chimenea de la planta de nitrato de
amonio N°5 manteniendose en las chimeneas de las plantas de nitrato existentes, con la misma frecuencia y metodologia y se entregard un informe anual a la
Superintendencia de Medio Ambiente, con copia a la SEREMI de Medio Ambiente y SEREMI de Salud, ambas de la Region de Antofagasta.

Hechos constatados:

Durante la inspeccién realizada con fecha 28 de septiembre de 2018, a raiz del incidente reportado, se contato lo siguiente:

- De acuerdo a lo indicado por el Sr. Juan Carlos Picén, Supervisor Senior Sala de Control, la Planta de Acido Nitrico 3 (PAN 3) cuenta con dos sistemas de
abatimiento de gases, luego de pasar por la torre de absorcidn, el primario denominado DENOX y el secundario se denomina ENVINOX, para luego salir por
la chimenea con una concentracién cercana a los 2 a 3 ppm de NOx y entre 10 y 20 ppm de N20, en condiciones normales de operacion.

- Se verifican en terreno los 2 equipos para abatimiento instalados, previamente identificados en sala de control, para Gases de la Planta de Acido, y la
chimenea que de acuerdo a lo indicado por el Sr. Latorre mide 60 m de altura.

De forma complementaria, en la inspeccién de fecha 09 de mayo de 2019, se puede indicar lo siguiente:
- Enla Sala de control se cuenta con un Tablero de seguimiento manual de las variables comprometidas por RCA, entre otras, las cuales corresponden entre
otras a Gases NOx. Este control es dos veces por turno, realizado por los operarios.
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Respecto a los monitoreos comprometidos, es posible indicar lo siguiente:

Desde Hasta Nombre Reporte Fecha Envio |Instrumento

05-12-2012 | 06-12-2012 | MONITOREO DE FUENTES FIJAS ANO 2012. 03-04-2013 RCA 102-2006-II
INFORME DE MUESTREO ISOCINETICO DE MATERIAL PARTICULADO Y NOX

08-10-2014 |10-10-2014 | 2014 19-02-2015 RCA 102-2006-II
INFORME DE MUESTREO ISOCINETICO DE MATERIAL PARTICULADO Y NOX

09-12-2015 |10-12-2015 | 2015 08-02-2016 RCA 102-2006-II
MEDICION ANUAL DE GASES NOX Y MATERIAL PARTICULADO EN FUENTES

01-01-2017 |31-12-2017 | FIJAS INDUSTRIALES (PANNA 4). 07-05-2018 RCA 102-2006-II
MEDICION ANUAL DE GASES NOX Y MATERIAL PARTICULADO EN FUENTES

01-01-2017 |31-12-2017 | FIJAS INDUSTRIALES (PANNA 3). 07-05-2018 RCA 0090-2007-II
MEDICION ANUAL DE GASES NOX Y MATERIAL PARTICULADO EN FUENTES

01-01-2018 |31-12-2018 | FIJAS INDUSTRIALES (PANNA 3). 07-02-2019 RCA 0090-2007-II
MEDICION ANUAL DE GASES NOX Y MATERIAL PARTICULADO EN FUENTES

01-01-2018 |31-12-2018 | FIJAS INDUSTRIALES (PANNA 4). 07-02-2019 RCA 102-2006-II

En razén a lo anterior, es posible indicar que el Titular cuenta con los monitoreos requeridos en la evaluacién ambiental, por lo tanto, no se identifican hallazgos
relacionados a las emisiones atmosféricas.
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Registros

Fotografia 10. Fecha: 09-05-2019

Coordenadas DATUM WGS84 HUSO 19K Norte: 7.444.971 Este: 353.421

Descripcion medio de prueba: Vista General del panel de control de variables ambientales operacionales, desde la Sala de Control.
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5.2.4. Planes de emergencias y contingencias

Nuimero de hecho constatado: 5 | Estacién N°: --

Documentacion Revisada:
IDN°3

Exigencias:

RCA N°13/1997, EIA “Ampliacién Plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio”

Considerando 6.

Que, el Estudio contempla un Plan de Manejo Ambiental, de Monitoreo, de Seguridad; de Emergencia y contingencia, y que incorporan medidas de mitigacion,
restauracion, compensacion, de Prevencion de Riesgos, de control de accidentes ambientales y de seguimiento ambiental; de manejo y transporte de materiales
peligrosos.

RCA N°128/1999, DIA “Canchas Intermedias de Almacenamiento de Nitrato de Amonio Prill”.

Considerando 11.

Que,el proyecto contempla un Plan de Contingencias que cubre la operacion de traslado y despacho de nitrato de amonio prill hacia y desde las canchas. Este Plan
contiene los procedimientos a seguir para reducir y eliminar los efectos de accidentes que puedan acontecer durante la operacion del proyecto.

De acuerdo a las normas de seguridad, las canchas van separadas por muros de cortafuego de placas de concreto vibradas. Se contempla la presencia de un camion
cisterna con 15 m3 de agua en forma permanente para amagar un eventual siniestro de fuego.

RCA N°66/2012, DIA “Ampliacién y automatizacién de Planta de emulsién matriz”.

Considerando 3.1.5.6. Plan de Emergencia

Consistirda en responder oportuna y adecuadamente a posibles emergencias que pudiesen ocurrir producto de incidentes directa o indirectamente a las operaciones
que se ejecutan en Enaex Planta Prillex América.

En lo principal, el plan provee una secuencia simple de comunicaciones ante incidentes ambientales, lesiones, dafio a la propiedad y los procedimientos de respuesta
a objeto de minimizar los riesgos a la salud de las personas, al medio ambiente y dafios materiales.

El Plan de Respuesta a Emergencias de Enaex Planta Prillex América que incluye el Plan de Contingencias para Manejo de Residuos Peligrosos se acompafia en Anexo
N°13 de la DIA, un Andlisis de riesgos proyecto Planta Emulsion Matriz en Anexo N°10 de la Adenda N°1. Ademds, se realizardn las siguientes actividades:

e Anualmente se revisard el Andlisis Global de Riesgos Macro de la Planta, que considerard las instalaciones que permanecen, mds las que se modifiquen o se
incorporen en el afio. Ademds, incorporando en el andlisis los riesgos con respecto a los caminos, zonas pobladas e instalaciones vecinas. Esta informacion
serd entregada anualmente al Servicio de Evaluacion Ambiental de la Region de Antofagasta, a través de un informe.

e Se mantendrd una carpeta con los inventarios de las existencias de sustancias (materias primas, productos, insumos, materiales) y residuos peligrosos, con la
cantidad promedio diario del mes anterior, que se encuentran almacenadas o en trdnsito, con la correspondiente hoja de datos de seguridad.

e (Copia de esta carpeta se mantendrd en porteria a disposicion para consulta de los servicios de control de emergencias, autoridades, y vecinos que pudieran
ser afectadas por un evento de los identificados en el Andlisis Global de Riesgos. (Instalaciones colindantes dentro del drea de influencia).
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e La unidad de HSEC (Salud, Seguridad, medioambiente y Comunidad) reevaluard semestralmente, la eficacia de la aplicabilidad de los diversos controles y
tomard las medidas de control adicionales que sean necesarias para garantizar la seguridad.

RCA N°491/2014, DIA “Mejoras en Tratamiento del RIL de Planta Prillex América”.

Considerando 3.1.8. Plan de emergencia

El titular cuenta con un plan local de emergencia para su Planta Prillex América donde quedan comprendidas todas las instalaciones incluyendo la infraestructura y
procesos. El plan tiene como objetivo responder oportuna y adecuadamente a posibles emergencias que pudiesen ocurrir producto de incidentes asociados directa o
indirectamente a las operaciones que se ejecutan en Enaex.

En lo principal, el plan provee una secuencia simple de comunicaciones ante incidentes ambientales, lesiones, dafio a la propiedad y los procedimientos de respuestas
a objeto de minimizar los riesgos a la salud de las personas, al medio ambiente y dafios materiales. El plan de respuesta a emergencias vigentes para la Planta Prillex
se aplicard a las nuevas instalaciones. Este Plan esta en linea con el plan director de emergencia de la Compaiiia. El Plan se presenta en Anexo N°3 de la DIA.

En caso de contingencia, se entregard una copia del informe final de la emergencia a la Superintendencia del Medio Ambiente, con copia a la SEREMI del Medio
Ambiente, sefialando, fecha, hora, tipo de contingencia, causa, tipo de sustancia o residuo, duracion del evento, acciones de control asumidas en el lugar y personas
afectadas por el incidente.

RCA N°315/2015, DIA “Normalizacién Planta de Emulsiones original Planta Prillex América Enaex S.A.”.
Considerando 10.1. Plan de Prevencién de contingencia y emergencia.

10.1.1. Respuesta y preparacion ante emergencias

Fase del Proyecto a la que aplica Construccion, operacion y cierre

Acciones a implementar - Procedimiento general de emergencia
En el Anexo 3 de la DIA se presenta el procedimiento general de emergencia de ENAEX, dirigido al
personal de ENAEX y colaboradores. En el plan se incluye una descripcion de las acciones que se
deben realizar en caso de incendio, lluvia, sismo, fugas y derrames de sustancias peligrosas,
intoxicacion alimentaria, atentado, tsunami, entre otros.

- Plan de contingencia para el manejo de residuos industriales no peligrosos.
Se presenta una metodologia de accion que permitird minimizar la ocurrencia de emergencias en
la actividad de segregacion, transporte y disposicion de residuos industriales. El procedimiento se
presenta en el Anexo 3 de la DIA.
Cabe senalar, que ante cualquier eventualidad que implique una descarga de RlLes en curso
supeftficial y/o que se genere algun grado de infiltracién hacia la napa subterrdnea, Enaex
informarda por escrito a la Superintendencia de Medio Ambiente, en un plazo no superior a 24 horas
de ocurrido el evento, la razén porla cual se realizé dicha descarga, el tiempo de duracion de la
misma y el plazo en que se estime se dard solucidn definitiva al problema.
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Referencia al ICE o documento del | Capitulo VIl del ICE
expediente de evaluacion que
contenga la descripcion detallada.

Hechos constatados:

Durante la actividad de inspeccion realizada con fecha 09 de mayo de 2019, se realizé una solicitud a través del acta levantada la cual corresponde a “Planes de
contingencas ante fugas, fallas operacionales y otros de las Plantas y Estanques”. Dada la solictud, el Titular con fecha 10 de abril de 2019, presenta la siguiente
informacion:

- Plan de respuesta a Emergencia Local (PREL) — 2017, |a que especifica los siguientes objetivos y alcances:

Objetivos:
El objetivo del Plan de Respuesta a Emergencia Local es contar con una herramienta integral en planificacion y respuesta, concordante con los riesgos asociados
a las operaciones del complejo quimico Planta Prillex América y Canchas del Desierto.
En forma especifica se espera que cada una de las personas vinculadas a la organizacion de la planta, logre:
e Entender las caracteristicas e implicaciones de una Emergencia en las instalaciones de la Planta Prillex América y Canchas del Desierto.
e Prepararse y capacitarse para prevenir y controlar oportunamente emergencia en sus sitios de trabajo.
e Disponer de herramientas de planificacion estratégica, tactica y operacional, de respuesta y control de emergencias.
Objetivos Generales:
e Proporcionar los lineamientos organizacionales y técnicos para prevenir y controlar emergencias socio naturales y tecnoldgicas.
e  Utilizar todos los recursos internos y externos para prevenir y controlar emergencias.
e  Servir de herramienta para cumplir los requerimientos establecidos en la legislacion vigente.
e Desarrollar acciones para controlar o mitigar impactos a las personas instalaciones y al medio ambiente.
Objetivos Especificos:
e Resguardar la vida, la salud y la integridad fisica de todas las personas que se encuentren al interior de sus instalaciones, como también, evitar efectos
gue impacten a la comunidad que circundan el drea de localizacion del complejo.
e Reducir el impacto sobre el medio ambiente que puedan tener las emergencias por fendmenos naturales o tecnoldgicos.
e Minimizar las pérdidas econdmicas que se puedan causar a las instalaciones, materiales, equipos, procesos y productos del complejo.
e Reducir los tiempos de interrupcién de las actividades y aplicar medidas de recuperacidon de continuidad de los procesos productivos.
Alcance:
El Plan de Repuesta a Emergencia Local es aplicable a todas las areas de Planta Prillex América, Canchas del Desierto, Terminal Maritimo, transporte de productos
de Planta, determinando los siguientes lineamientos:
e Cumplimiento de la Politica de Seguridad, Salud Ocupacional, Medio Ambiente y Calidad, de Enaex S.A.
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e  Participacidn de todo el personal que trabaja en las instalaciones de Planta Prillex América, en las tareas de conocimiento, implementacién y aplicacién
del Plan de Respuesta a Emergencia Local, integrandose a ésta, el personal de las empresas prestadoras de servicios.

- Plan de respuesta a Emergencia Local para incidentes con sustancias peligrosas — 2018, la que especifica los siguientes objetivos y alcances:

Objetivos:
El objetivo del Plan de Respuesta a Emergencia Local para incidentes con Sustancias Peligrosas, es contar con una herramienta integral en planificacion y
respuesta,
concordante con los riesgos asociados a las operaciones del complejo quimico Planta Prillex América.
En forma especifica se espera que cada una de las personas vinculadas a la organizacion de la planta, logre:
e Entender las caracteristicas e implicaciones de una Emergencia en las instalaciones de la Planta Prillex América.
e Prepararse y capacitarse para prevenir y controlar oportunamente emergencia con Sustancias Peligrosas.
e Disponer de herramientas de planificacion estratégica, tactica y operacional, de respuesta y control de emergencias con Sustancias Peligrosas.
Objetivos Generales:
e Proporcionar los lineamientos organizacionales y técnicos para prevenir y controlar Emergencias con Sustancias Peligrosas.
e  Utilizar todos los recursos internos y externos para prevenir y controlar Emergencias con Sustancias Peligrosas.
e Servir de herramienta para cumplir los requerimientos establecidos en la legislacion vigente.
e Desarrollar acciones para controlar o mitigar impactos a las personas instalaciones y al medio ambiente.
Objetivos Especificos:
e Resguardar la vida, la salud y la integridad fisica de todas las personas que se encuentren al interior de sus instalaciones, como también, evitar efectos
gue impacten a la comunidad que circundan el drea de localizacién del complejo.
e Reducir el impacto sobre el medio ambiente que puedan generar las Emergencias con Sustancias Peligrosas.
e Minimizar las pérdidas econdmicas que se puedan causar a las instalaciones, materiales, equipos, procesos y productos del complejo.
e  Reducir los tiempos de interrupcién de las actividades y aplicar medidas de recuperacidon de continuidad de los procesos productivos.
Alcance
El Plan de Repuesta a Emergencia Local para incidentes con Sustancias Peligrosas es aplicable a todas las areas de Planta Prillex América, determinando los
siguientes lineamientos:
e  Cumplimiento de la Politica de Seguridad, Salud Ocupacional, Medio Ambiente y Calidad, de Enaex S.A.
e  Participacidn de todo el personal que trabaja en las instalaciones de Planta Prillex América, en las tareas de conocimiento, implementacidn y aplicacion
del Plan, integrandose a ésta, el personal de las empresas prestadoras de servicios (EPS).

En razon a lo anterior, es posible indicar que el Titular cuenta con Planes que permiten dar respuesta a incidentes, emergencias y contigencias que pudiesen afectar
al medio ambiente, por lo tanto, no se identifiacn ahllazgos asociados.
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6. CONCLUSIONES.

De los resultados de las actividades de fiscalizacidn, asociados los Instrumentos de Gestion Ambiental indicados en el punto 3, permitieron concluir que se verifica la
conformidad de las materias relevantes objeto de la fiscalizacion.
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7. ANEXOS.
N° Anexo Nombre Anexo
ANEXO 1 Acta de Inspeccion de fecha 28-09-2018 y 09-05-2019.
ANEXO 2 Antecedentes ingresados por el Titular con fecha 10 de abril de 2019
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