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VERIFICAR
1.~ VERIFICACION VISUAL SISTEMA
11 Tablero de General de Fuerza y Control Energizado SsI Z]NO DN/AD
12  Hementos interiores operativos st “Ino [ Iwal ]
13  Tablero Contral Local Operativo si[ ZIno [ _Iwal ]
14 Electrovalvulas operativas 51 % NO D N/AD
15  Operacién Normal desde sala de Control st 7 Ino[ Iwal ]
1.6 Motor ventilador Funcionando SI lZ[NO D NIAD
17  Valvula Rotatoria operativa s:%mo U wa[]
- 18 Tomillo operativo SI NO DN/AD
2.- VERIFICACION VISUAL SISTEMA MECANICO

21 Verificacion de compresores ST émo C dnzal ]
22 Verificacion de niveles de aceite St lZINO DN/AD
2.3 Verificacion elementos sueltos o exirarios en sistemas motrices ST IZ NO D N/AD
24 Verificar si aplican modificaciones de terreno en la actividad inspeccionada ST IZ}NO DN/AD
25  Verificar si las modificaciones fueron realizadas st/ Ino [ wa[ ]
2.6 Verificar si aplica no conformidad a la actividad inspeccionada SIE:!NO DN{AD
27 Verificar que los equipos estén correctamente rotulados y en buenas condiciones de uso SI ZIND DN/AD
2.8 Verificar si Hienen la certificacidn de calibracion o verificacién que acredite su utilizacién SI I___/]NQ DN!AD
2.9 Verificar que estén identificados en el protocolos al que validara SI %NO BN]AD
2.10  Verificar que los protocolos respaldos de fa actividad en ejecucion se encuentren abiertos SI NO DN{AD

con las firmas de validacion del proceso en ejecucién

5.- INSUMOS Y MATERIALES

&1  Verificar que los materiales e insurnos carrespondan al estindar definido por las especificaciones téenicas  SIL_INO[_JN/A[ ]
6.2 Verificar si los materiales e insumos estan en buen estado para ser utilizados sI I:]NO DN/A[:}
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VERIFICAR
1.- VERIFICACION VISUAL SISTEMA
1.1  Tablero de General de Fuerza y Control Energizado s:erjNo [ T[]
1.2 Elementos interiores cperativos SI NO DN/AD
13  Tablero Contral Local Operativo si[7 Ino [ Iwal ]
14 Electrovalvulas operativas =t NO DN/AD
15  Operacion Normal desde sala de Control si[/Inol Inal ]
1.6 Motor ventilador Funcionando SI NO D N/AI:I
17 Valvula Rotatoria operativa SI IZ[ NO D N[A]:I
J 1.8  Tomnillo operativo si[ 7 Inol Iwal ]
2.- VERIFICACION VISUAL SISTEMA MECANICO
2.2 § Verificacion de compresores SI NO DN/AD
22 Verificacion de niveles de aceite st/ Ino [ Il ]
23 Verificacion elementos sueltos o exirafios en sistemas motrices SIEINO DN}AD
24 Varificar si aplican modificaciones de terreno en la actividad inspeccionada SE EZ]NO DN[AE
2.5 Verificar si las modificaciones fueron realizadas SI Z[NO D N/AD
26  Verificar si aplica no conformidad a la actividad inspeccionada st ND [ nval ]
27 Verificar que los equipos estén correctamente rotulados y en buenas condiciones de uso SI " NO DN/AD
2.8 Verificar si tienen la certificacian de calibracién o verificacian gue acredite su utilizacién SI NO DNIAL__'
259 Verificar que estén identificados en el protocalos al que validara SI NO DN/AEI
2.10  Verificar que los protocoles respaldos de la actividad en ejecucién se encuentren abjertos sI NO DN/AD
con las firmas de validacin del proceso en ejecucion
5.- INSUMOS Y MATERIALES
6.1 Verificar que los materiales e insumos correspondan al estandar definido por las especificacianes técnicas  SI [ no [ In/a ]
6.2 Verificar si los materiales e insumos estin en buen estado para ser utilizados SI NO DN/AD
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VERIFICAR

2.10

1.- VERIFICACION VISUAL SISTEMA
s Tablero de General de Fuerza y Control Energizado

5.- INSUMOS Y MATERIALES

1.2 Elementos interiores operativas
1.3 Tablers Control Local Operativo
14 Blecirovalivulas operativas
15 Operacién Normzl desde sala de Control
1.6 Motor ventilador Funcionando
s 7.8 Valvula Rotatoria operativa
i8 Torniflo operativo

2.~ VERIFICACION VISUAL SISTEMA MECANICO
Z2E Verificacion de compresoras

Z= Verificacion de niveles de aceite
Z3 Verificadion elementos sueltos o exiranos en sistemas motrices

25 Verificar si las modificaciones fueron realizadas

26 Varificar si aplica no conformidad 2 Iz actividad inspeccicnada
2.7 Verificar que los equipos estén correciamente rotulados y en buenas condidones de uso
2.8 Verificar si Hienen la certificacién de calibracién o veriiicadion que acredite su utilizacion
2.9 Verificar que esten identificados en el profocoles al que validara

Verificar que los protocolos respzldos de Ia actividad en ejecucién se encueniren abjertos
con las firmas de validacién del proceso en ejecuddn

24 Varificar si aplican modificaciones de tarrenc en Iz actividad inspeccionada

si[Z o[ Jwal ]
st[ZIno [Iwa ]
sr%mo [ dwal ]
st 7ol Inal |
st/ Ina_Inal ]
st %No Cwal 1
sif7 Ino [ Inal |
si[Z Ino [ Inal ]

sz[flmo Cwal ]
st Awo [ Iwal ]
st/ Ino [ Inal ]
st[7Ino [_Inval ]
st[ Ao _Iwal ]
st 7Ino [ Iwal |
st Ano_Iwal |
st|_Inol Ina[ ]
si[Zno [ _Jwal ]
si[ZIno [ Inal ]

61  Varificar que los materiales e insumos correspondan al estandar definid por las especificaciones técnicas  SI [ Ino T In/al ]
6.2 Varificar si los materiales e insumnos estin en buen estado para ser utilizades SINO DN/AD
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