JORPA INGENIERIA S.A.

RL-006 Version: 6

ID. EQUIPO: Transfarmador Principal Turbing Gas Alstorn NO 3163205

Servicios de Ingeniena
S e St DIAGNOSTICO DE FALLA POR GASES
L Hoja 1de 1 DISUELTOS
EMPRESA: COLBUM 5.4, FECHA: 02/05/2013

EQUIPO / DIAGNOSTICO
02770 034460

POT. MAXIMA: 331 MVA FECHA MUESTREO: 15/04/2013
VOLTAIJE: 230f15,75 KV FECHA RECEPCION: 23/04/2013
LUGAR: C/T Nehuenco 2 FECHA ANALISIS: 26/04/2013 |
DIAGNOSTICO ANTERIOR: 031572 ANO DE FABRICACION: 2002
FECHA: 11/05/2012 ULTIMO DESGASIFICADO:  --f02{2003
N° ORDEN TRABAJO: 188-13 REGIMEN DE CARGA: ? %
TIPO EQUIPO: Hermético c/bolsa de goma v COBC sellado. TEMPERATURA ACEITE: 48 °C
LUGAR MUESTREO: Nivel inferior estanque VOL. ACEITE ESTANQUE: 27000 Lt
VOL. MUESTRA: 15 cc DENSIDAD: 0.875 ar/cc
GAS DISUELTO [ppm(v/v)]:
Nitrégeno: N2= 12296  Lim< 50000 | | Etano: C2H6= 34 Lim< S0
Oxigeno: 02= 3586 Lim< 2500 | | Etileno: C2H4= 1 Lim< 50
Dioxido de Carbono: CO2= 2711 Lim< 4000 | | Acetileno: C2H2= 0 Lim< 1
Monoxido de Carbono: CO= 43  Lim< 400 | | Propano: C3H8= 18 Llim< 25
Hidroégeno: H2= 2 Llim< 50 | | Propileno: C3H6= 5 Lim< 25
| Metano: CH4= 15  Lim< 50 _ _
TGC= 95 Lim< 601 TG (%): 2 CO (Lb): 2
TGC-CO= 52 Lim< 201 | | TGC (%): g nTG (cc): 0.28
| 5(C1-C2)= 50 Lim< i51 PTG (atm): 0,14
RELACIONES:
CH4/H2: 7.30 C2H4/C2H6: 0.03 %H2: 2.85
C2H2/CH4: 0.00 C2H4/C3H6: 0.20 %CH4: 28.85
C2H2/C2H4: 0.00 C3H6/C3H8: 0.28 %C2He6: 65,38
C2H2/C2H6: 0.00 %C2H4: 1.92
C2H4/CH4: 0.07 C0o2/co: 63.05 %C2H2: 0.00
C2H6/CH4: 2.27 N2/02: 3.43
TGC = CO+H2 +CH4+CZHE+C2H4+C2H2 %GAS = GASJ(S(C1-C2)+HZ) 100
S(C1-C2) = CH4+C2HE+C2HE+C2Hz PTG = Presidn Total Gas
DIAGNOSTICO PRINCIPAL: DIAGNOSTICO ADICIONAL:

Sin falla aparente.

OBSERVACIONES:
-Muestra tornada por Jorpa Ingenieria S.4.

-Los gases subrayados que estan sobre el limite no indican ciertarente la evolucisn de una fala incipiente,

SITUACION ACTUAL:
-El transformador puede continuar en servicio.

ACCION A SEGUIR:
-Analizar al cabo de un afio.

Metodo: ASTM D3612 Método C. Procedimientos: JORPA, Laborelec, LCIE, Duval
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il X o iy e ol DIAGNOSTICO DE FALLA POR GASES é jg ‘
Hoja 1 de 1 DISUELTOS
EMPRESA: COLBUN S.A. FECHA: 12/09/2013
: : o : X ; EQUIPO / DIAGNOSTICO
ID. EQUIPO: Transformador Principal Turbina Gas Alstom Mo 316305 02770 = 035570
POT. MAXIMA: 331 MVA FECHA MUESTREO: 12/09/2013
VOLTAIJE: 230/15.75 KV FECHA RECEPCION: 12/09/2012
LUGAR: C/T Mehuenco 2 FECHA ANALISIS: ) 12/09/2013
DIAGNOSTICO ANTERIOR: 034460 ANO DE FABRICACION: 2002
FECHA: 02/05/2013 ULTIMO DESGASIFICADO:  --/02/2003
N°® ORDEN TRABAJO: 188-13 REGIMEN DE CARGA: ? %
TIPO EQUIPO: Hermético c/bolsa de goma y CDBC selzdo. TEMPERATURA ACEITE: 54 °C
LUGAR MUESTREQ: Mivel inferior estanque VOL. ACEITE ESTANQUE: 58153 Lt
VOL. MUESTRA: 15 cc DENSIDAD: 0.875 grfcc
GAS DISUELTO [ppm(v/v)]: ]
Nitrégeno: N2= 8461 Lim< 50000 | | Etano: C2H6= 32 Lim< 50
Oxigeno: 02= 1443 Lim< 2500 | | Etileno: C2H4= 1 Lim< 50
Dioxido de Carbono: CO2= 2509 Lim< 4000 | | Acetileno: C2H2= 0 Lim< 1
Monoxido de Carbono: CO= 45 Lim< 400 | | Propano: C3H8= 21 Lim< 25
Hidrdgeno: H2= 2 Lim< 50 | | Propileno: C3H6= 1 Lim< 25
Metano: CH4= 16 Lim< 50
TGC= a6 Lim< 601 | | TG (%): 1 CO (Lt): 3
TGC-CO= 51 Lim< 201 | | TGC (%): 0| nTG (cc): 0.19
S(C1-C2)= 49  Lim< 151 PTG (atm): 0.11
| RELACIONES:
CH4/H2: 8.00 C2H4/C2H6: 0.03 %H2: 3.92
C2H2/CH4: 0,00 C2H4/C3H6: 1.00 %CH4: 31.37
C2H2/C2H4: 0.00 C3H6/C3HS: 0.05 %C2H6: 62.75
C2H2/C2H®6: 0.00 %C2H4: 1.96
C2H4/CH4: 0.06 C0O2/CO: 55.76 %C2H2: 0.00
C2H6/CH4: 2.00 N2/02: 5.86
TGC = CO+H2+CH4+C2HE+C2H4+C2H2 %GAS = GAS!(E{C[-CZ)-I-H&»:IDD
5(C1-C2) = CH4+C2HE+C2H4+C2H2 PTG = Prezidn Tots! Gas
DIAGNOSTICO PRINCIPAL: DIAGNOSTICO ADICIONAL: i}
Sin falla aparente.
OBSERVACIONES: T
-Muestra tomda por Jorpa Ingenieria 5.A.
| SITUACION ACTUAL: ACCION A SEGUIR: _
-El transformador puede continuar en servicio. -Analizar al cabo de un afio.
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ESTADISTICAS DE ANALISIS ANTERIORES

Equipo No: 02770
Descripcién Equipo:  Transformador Principal Turbina Gas Alstom N® 316305
Potencia (MVA): 33

Voltaje (kV): 230/15.75
Tipo de Equipo: Hermético c/bolsa de goma y CDBC sellado.
Datos analisis anteriores:
Analisis > 035579 034460 031578 028907 025340
Fecha > | 12/09/2013|18/04/2013| 23/04/2012 272442011 | 2320342010 | 601.0——
Nitrégeno N2 8461 12296 14396 12191 5473 o 7l
Oxigeno 02 1443 3586 4128 3536 1244 2104 =4
Anhidrido Carbénico €02 2509 2711 2901 2255 990 ‘23_‘;_ =
Monéxido de Carbono GO 45 43 48.4 34.95 14.76 g T (ppm)‘“ 2
Hidrégeno H2 2 2 138 204 1.68
Metano CH4 16 15 2072 7.58 4,32
Etano C2H6 32 34 24.32 12682 617 1510 —
Etileno C2H4 1 1 0.61 07z 0 o
Acetileno C2H2 1] 1] I 1] ] 604 =
Propano C3H8 21 1a 43.84 15.86 1.59 4 B )
Propileno C3H6 1 5 2.87 0.74 1.69 5 s:(c1-c2) (pp:) =
CcO Litros 262 251 283 2.04 0.86
CO02/CO . 56.76 £3.05 59.94 64,52 E7.07
nTG (cc) 019 0.28 03z 027 012 12.0 —
TG (%) 1.25 1.87 216 1.81 0.77 =
PTG (atm) 0.11 014 016 013 0.06 48— -
Total gas combustible TGC 36 95 107.85 58.03 26.83 I ]
TGC.CO 51 52 59,45 2314 12.07 2 S 2
S(C1-C2) 43 50 45.65 21.1 10.49
Régimen de Carga (%) ? ? ? ? ?
137.0-
NOTAS: jos f\
TGC: Total Gas Combustible= H2+CO+CHA4+C2H6+C2H4+G2H2 o [
5(C1-C2): Gases mas importantes de falla= GH44+G2H6+C2H4+C2H2 274 ___'l
00 =
RELACIONES MAS IMPORTANTES (PPM): g C02/CO o 2
: o1 I
BT 52 > ] 5 /
10 VAN 1; ; = : fﬁf S/
O 5 < \1‘0_- 15 % —" 10 15 004‘4\ 5 10 15
H2 (ppm) CH4 (ppm) C2Hs (ppm)
50 — 10 400 .
40 08 320
30— 06 240+—
20— 04 160
10— 02 ~ 80
% 5 10 e 09 Ca 5 10 15 % _ﬁgwmg 15
C2H4 (ppm) C2H2 (ppm) CO (ppm)

(*) El eje inferior indica el andlisis correlativo.
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