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INFORME TECNICO INDIVIDUAL

“CONDICIONES GENERALES DE INSTALACION Y SEGURIDAD DE LAS CALDERAS DE VAPOR,
AUTOCLAVES Y EQUIPOS QUE UTILIZAN YAPOR DE AGUA, SUS COMPONENTES Y ACCESORIOS»
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Marca CALDERAS CHILE LTDA i Modelo i f,sa;;ct.\.a fonconbilar ARp de fabricacién ! 2604 ! operneiba dhain | 2
Nede Fabriea | 7/ | Sup. Calefaccion (m?) [ 67 i/ mi | N°detubos | 45 | Material de fabricacion | ¢ 375 (o 1)
Quemador 3 AT TE R 356 Dyepay | Combustibie Tuesei N°2 3 Gas Nasural Combustible o
Muarea/Modele | BALTUR - 356 DSPGM principal/consumo G Lesheov I8 M hr aliernativo/consume M
Potencia cléetrien (kw) |, { - p PO | o D
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Marea Modelo N° de fabrica ’ | Tt g vieacin
H ! | diaria
] | Material de | Potencia eléetrica (kw) |
Afods fabreacién ! | fabricacion | (equipo eléctrico) i
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NOTA: DECLARAR EN 2.1~ DATOS TECNICOS DE CALDERA DE VAPOR PARA AUTOCLAVES CON CALDERA DE VAPOR PROPIA (CALDERING

Tipo de equipo | Intercambiador de calor

)
Identificacion del equipo ) Tipo de equipo | fusorcapbintor de calor
Marea | (70 { Modelo [ 13/} 1722 [ N°defabriea | 7227357 | Material de fabricacion | i /nov. 1/5] 316
Afio de fabricacién | 2009 | Cuerpos de presion | { ‘o [ Volumen (Lts.) | 00 /.7y | Presién max. de trabajo (Kp/em?) f 2.3 Kgom?
Identificacion del cquipo | INADE DENCONGELATY S Tipo de equipe | fiyvrcambiador ide codor
Marea | SCANAHIDI NG ; Madelo | $377) 70 | N° de fabrica | /¢ Material de fabricacién ] Ao Inov. AINT 216

Afin de fabricacion { 2047 ; Cuerpos de presion i o | Velumen (Lisy | /08 } Presiin max. de trabajo (Kg/ew?) { 2.3 Kgom?

dentificacion del equipo | /107 V107 T Tipo de equipo | Jisercambicnionr de calor
Marca | SCANMIDI N2 [ Modelo | 3777 /0 I N® de fibriea | /20> Material de fabricacion | i v 4/5] 36

%

Adio de fabricacion i 2009 i Cuerpos de presion } s { Volumen (Lis) | /04 /73 | Presion mix. de trabajo (Kgfem®) | 5 Ko cmr

VORLARE Tipo de equipe | 2yrorcmbrodor do calor
| N do fabrica | x> Material de fabricacion | i, ooy 475 376

{ Volumen (Lts.) § /i /7o | Presitn mis. de trabajo (Kg/em?) 3 2.3 Ky on”

1dentificacién del equipo
Marca | STUNAG
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44

Tdentificacion del equipo | /0T

Tipo de equipo
T o [ N° de fabrica e Material de i
Modelo j HE-10 i A fabricacion i g

Murea | & 4/

Afio de fabricacion % S04 1 Cuerpos de presin } P | Volumen (Lis)) | /30 7 4 i Presion max. de frabajo (Kg/em?) [ 72 it
dentificacion del equipo | 7020 000 D 0 f iR EON Tipodeequipe | fiporcambuntor do valor
Marea | j 7 i Modelo % FPE.2340 i N®de fabriea | iyp Material de fabricacion | {0 fyov 4/87 34

i Lne | Volumen(Lts) | 512775 | Presion mox. de trabajo (Kgfem®)

Adio de fabrieacién 207 ¢ Cuerpos de presion
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MATERIA ()

NO CONFORMIDA DEC USAL/E«S-

FECHA CONFORMIDAD OBSERVACIONES

Revision externa

wuipe ¥ accesurios en buen estado Indear materisles deficientes

Revision intema

guipe en buenas condiciones Indicar matenias deficientes

Prueba ludrostitica

Cuerpe de presion no resiste
pritcha
Indicur causas

N 5 SPERION e
Cuerpo de presion cumpte con tos requisiws de pricba presioloe

Presion de pruebs 105 Kg

Pruebu de vapor

valvirlu(s; de seguridad

Vilvulatsj de segendad reguladas o un 6% de fa presion
Y | maxima de lmb@o.
Presion de regulacion. 7.3 Kgony®

Regulacion de la valvalags) no lograda.
indicar causas

Vilvulas) wstaladas es capaz de evacuar Ia totalidad del

Yalvala ne tene capacidad para evacy
vapor generado por la ealdera operando a su mixima i : sapacidad pers cvacnor i

totalidad de vapor generado en situaciones

Prueby de acumulacion L 2ei7 o | produccion de vapor, sin consume v adiite hasts un e

10% de exceso de la presion mixina de trabajo. i'r'n.mf' .

Presion de prueba: Fvacuan v estabilizan a 7,7 Kgfem? HICIeBoRush
Revision de la red de o ) . : A i
distribucion de vapor. N Lpuap(mﬂﬂcs del mistana .dc generacin de vapor. red de No cample con requisiios que indica la
Componentesy HOEIT |y L distribucion y sus accesonos complen Lon requisitos que DOV, }
aEeEsoNos mdiea lanormativa Indicar materias deficientes
Pruebas especiales N -} Indicay que ipo de prucba y resultado ludicar materias deficientes

NOTA. DETALLARR

INFORMAR RESULTADOS SEGUN EQUIPO, REVISIONES ¥ PRUEBAS QUE CORRESPONDAN

EVISIONES Y PRUEBAS

PRESION, RECIPIENTE DE FRESION COMO DE LAS VAL VULAS DY SEGURIDAD

ESTADO

CONFORMIDAD:
i sistema compuesto por wia ealdera de vapor principai, las condiciones de emplazamiento v requisitos de seguridad de Jus
mstalaciones, Jos componentes v aveesorios del sistema

Nota: Ohservaciones encontradas y corregidas

L= Se solwara reemplazar of Libro de Vida de Je caldera SNSMAT-305. por o ser reglannentario s oficiadizar
ante la Autoridad Senitaria, de acucrdeo a lo seiialiado en Articulo $ del DS, N© 10.CONDICION
CORREGIDA.

2o solici elaborar procedimientos de puesia en morcha, deteacion | parada de emergencia de lo

28.01.2017 A
catdera, de acuerde o fo seiatudo en Articudo 35 del B.S. N° 10, CONDICION CORREGIDA.
3. Cambiar lo empoquetadure de teflon de ia topa de la puerte de mspeccion hombre de Ja coldera.
CONDICHIN CORREGIDA
Este informe tiene vahdez siempre que el conjunto desento no sea moditicado o sujeto a alguna mtervencion con motive de reparacion,
reformacion y/o transfomiacion reatizada posteriormente, o bien evidencie dafios # vonsecuencia inmediata de un lermemoto 1 otros
estuerzos mecanicos imprevisios
Yigencia de revisiones ¥ pruebas realizadas a la ealders de vapor es de tres aftos. fechn de vencumientar 14 de Eucra dof 2020
NO CONFORMIDAD:

NS indicar nuateras deficientes Yo causas de Ja no conformidad

i Materias a desarrol

i Titulo I1. “De fas condiciones generales de I instalacion y seguridad de Ias ealderas de vapor, autoclaves, equipos que utilizan vapor de agoa”
] Parrafos Tal ¥V

| Titulo 1V, “De los combustibles™
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