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INFORME TECNICO INDIVIDUAL

“"CONDICIONES GENERALES DE INSTALACION Y SEGURIDAD DE LAS CALDERAS DE VAPOR, AUTOCLAVES
Y EQUIPOS QUE UTILIZAN VAPOR DE AGUA, SUS COMPONENTES Y ACCESORIOS “

1.- PROPIETARIO DEL EQUIPO

RUT 96.929.960-7 Razén social o personal natural Orizon S.A. Planta Sur
Direcciéon Pedro Aguirre Cerda N°989, Lo Rojas Comuna Coronel
Teléfono Fijo 412507200 Teléfono Celular 996491214 Cofteo marcos.nunez@orizon.cl

Electrénico

2.- DATOS TECNICOS (individualiiar equipo sometido a revisiones y pruébais)
] \ Registro SSCOR-V/1

E P . ] . Afio Horas de operacién
[ARR]  Voporindustrial SA. [HMOodSiol]  Escocesade3Pasos  GoilEeisns 1989 PRl 24
prec.s v Material de A 515 Gr 70 Planchas
2 o
N° de fabrica 89113 Sup calefaccion (m?) 628 N° tubos 473 fabricacion DIN 17175 St 35.8 Tubos
Quemador General Bruciatori/ Combustible principal/ Petréleo N°6/ gﬁ:‘rl::w;l; Petréleo N°5/
Marca/modelo AM7G consumo nominal 1.561,58 Kg/hr 1.506,37 Kg/hr

consumo nominal

Potencia eléctrica (kw) Presiéon maxima de Trabajo

' (equipo eléctrico) No Aplica Attoriasds (kg chit) 8 Produccién de vapor nominal(kg/h) 22.922
Registro
Marca Modelo N° de fabrica Horas ttij?a:?:racién
L e
Cuerpos de presién P{;s;g;‘on(’:;'/'::‘:‘ge Volumen aa;“:";a) principal

NOTA: DECLARAR EN 2.1. DATOS TECNICOS DE CALDERA DE VAPOR PARA AUTOCLAVES CON CALDERA DE VAPOR PROPIA (CALDERIN)

Tipo de equipo

Marca Modelo N° de fabrica Material de fabricacién
Aifio de Cuerpos de Presion maxima de
fabricaciéon presién Volumen (1) trabajo (kg/cm?)

3.- OPERADORES

NOMBRE COMPLETO RUN CE:{’I':'IEESDO COMPETENCIA
"1.- Manuel Gerardo Neira Vargas 07.134.749-4 597 - Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presién
2.- Héctor Gabriel Veloso Séez | 08.526.243-2 530 Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presion
3.- Juan Alfonso Cartes Fuentes | 10.278.7293 | 675  Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presién
4.- Segundo Luis Escobar Rojas 09.688.794-9 . 676 Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presion
5.- Radl Morales Lartiga  08.643.224-2 1286 Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presion
6.- Eduardo Otarola Diaz 10.171.392-K 557 Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presién
7.- Juan Arturo Manriquez Duran 09.517.205-9 1046  Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presion
8.- José Humberto Espejo Zenteno 09.421.497-1 535 Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presion
9.- Ricardo Lorenzo Quevedo Mufioz 07.454.094-5 1045  Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presion
10.- Victor Herndndez Pacheco 07.375.731-2 1911 Op. de Calderas, Baja, Mediana y Alta Presion
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3 ) ~ NO CONFORMIDAD-
& MATERIA (*) FECHA CONFORMIDAD ~ CAUSALES-OBSERVACIONES

Equipo y accesorios en buenas condiciones.
Condiciones Aceptables.
Equipo en buenas condiciones.
Revision interna 20/02/2018 X Condiciones Aceptables.
(Vigente, Ver Informe Técnico del 08/06/2018).
Cuerpo de presion cumple con requisitos de prueba.
Prueba hidrostatica 19/04/2018 X Presion de prueba: 12 Kg/cm?. Resultado Aceptable.
(Vigente, Ver Informe Técnico del 08/06/2018).

Revisidn externa 29/10/2019 X

Prueba de vapor

- ) 2
valvula(s) de seguridad 24/09/2019 X Presion regulacion: 8,40 y 8,48 Kg/cm*.

Resultado Aceptable.

Valvulas instaladas son capaces de evacuar la totalidad del vapor
generado por la caldera, operando en su maxima produccion de
Prueba de acumulacién 24/09/2019 X vapor, sin' consumo, y admite hasta un 10% de exceso de la
presion maxima de trabajo.
Presion maxima alcanzada en la prueba:
8,72 Kg/cm?. Resultado Aceptable.

Componentes del sistema de generacion de vapor, red de

Revision de la red de

distribucién de vapor, 24/09/2019 X distribucion y sus accesorios cumplen mayormente con los
componentes y accesorios Sl requisitos que indica la normativa.
Medicién de Espesores. N
Pruebas especiales 20/02/2018 X Resultados Aceptables. Excepto  los ~ Tubos  que

(Vigente, Ver Informe Técnico del 08/06/2018). presentaron Pitting,

NOTA (*): DETALLAR REVISIONES Y PRUEBAS PARA CADA CUERPO DE PRESION, RECIPIENTE DE PRESION COMO DE LAS VALVULAS DE SEGURIDAD
INFORMAR RESULTADOS SEGUN EQUIPO Y REVISIONES Y PRUEBAS QUE CORRESPONDAN

FECHA ESTADO
'CONFORMIDAD: S —————
Esta Caldera de Vapor, sus componentes y accesorios cumple en la mayor parte con lo indicado en la normativa
vigente.

Respecto a condiciones de emplazamiento y requisitos de seguridad de la instalacion, ésta cumple mayormente
con lo que sefiala la normativa

Este informe tiene validez siempre que el equipo identificado no sea intervenido con motivo de reparacion,
reformacion y/o transformacion realizada posteriormente, o bien ante dafios evidentes como consecuencia
inmediata de un terremoto u otros esfuerzos mecanicos imprevistos.

La vigencia de revisiones y pruebas realizadas es hasta el 20 de febrero de 2021. Sin embargo, sobre las bases
de las condiciones estructurales y de operacion de esta Caldera, por norma de seguridad, se debera efectuar
Revisiones, Mantencién y/o Pruebas de Funcionamiento anuales (24 de septiembre de 2020) a las
__valvulas de seguridad, sistemas de control, componentes y accesorios.

Esta Caldera no tiene condiciones estructurales ni operacionales que la invaliden para su operacion normal, sin
embargo, existen algunas brechas que se deberan corregir en el corto plazo.

6.- CONDICIONES GENERALES DE LA INSTALACION

Materias que desarrollar:
Titulo II. “De las condiciones generales de instalacion y seguridad de las calderas de vapor, autoclaves y equipos que utilizan vapor de
agua” Parrafos | al V:

El desarrollo y resultados de este informe técnico se detallan a continuacion:

1.0. OBJETIVOS:

1.1.- Verificar las condiciones generales de instalacion de la Sala de Calderas y la existencia y estado de los accesorios.
1.2.- Verificar las condiciones generales de seguridad establecidas por el DS N°10.

1.3.- Evaluar las condiciones de operacion de la Caldera por medio de inspecciones y pruebas de funcionamiento.

2.0. METODOLOGIA Y EQUIPOS EMPLEADOS:
Para desarrollar el Diagnostico Estructural y Operacional de la Caldera, se efectuaron las siguientes etapas:

2.1.- Inspeccion Visual al 100% de todas las partes accesibles, principalmente en las zonas mas propensas de ser afectadas
térmicamente, por desgaste, por fisuras, etc.

2.2.- Para evaluar la condicion de operacion de la Caldera, ésta fue sometida a diferentes pruebas de funcionamiento y de seguridad.
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3.0. REVISIONES:

3.1. REVISION EXTERNA: De acuerdo con la normativa vigente, esta Caldera posee la mayor parte de los Accesorios de Observacion,
de Seguridad y de Control necesarios para una operacién segura, sin embargo, para cumplir adecuadamente con el DS N°10, se
deberan corregir, instalar o implementar las siguientes condiciones:

1) Las Puertas de la Sala de Calderas se deberan habilitar para que abran hacia el exterior, por lo tanto, se debera insertar puerta en
Porton de correderas (Art. N°10). Se prohibe emplear en ellas chapas o picaportes que solo puedan abrirse manualmente por
dentro, asi como mantener cerradas con llave las puertas mientras la Caldera esté en funcionamiento.

2) Medir Turbidez, Dureza y PH en agua de alimentacion y Conductividad en el agua de la Caldera, cada 4 horas (Art. N°19y 82).

3) En el Manifold de Vapor principal, instalar Manémetro con su sello de Agua y Valvula de conexion, ademas, para el control
periddico de los Manémetros, instalar otra conexion en paralelo con su Sello de Agua y Valvula de Conexién (Art. N°23, 27 y 28).

Observacién: Las brechas menores indicadas anteriormente en este punto, las cuales no constituyen condiciones inseguras
relevantes, seran solucionadas y/o implementadas de acuerdo con el Plan y Programa de cumplimientos del DS N°10, que la empresa
Orizon S.A. (Planta Sur) se encuentra desarrollando.

4.0. PRUEBAS DE VALVULAS DE SEGURIDAD Y DE ACUMULACION DE VAPOR: El 24 de septiembre de 2019, se efectuaron las
Pruebas de Valvulas de Seguridad y de Acumulaciéon de Vapor con resultados aceptables. Las Valvulas de Seguridad actuaron a
8,40y 8,48 Kg/lcm? y cerraron adecuadamente. La maxima presion alcanzada en la Prueba de Acumulacién fue de 872 Kg/cm?2.

Observacion: Efectuar mantencion a las Valvulas de Seguridad.

5.0 REVISION DE LA RED DE VAPOR DE DISTRIBUCION DE VAPOR, COMPONENTES Y ACCESORIOS: El 24 de septiembre de
2019, se efectuaron las siguientes Revisiones y Pruebas con resultados aceptables:

a) Estado de Red de Distribucion de Vapor incluyendo la aislacion térmica, desde Caldera hasta antes del Manifold de Vapor.

b) Sellos de agua y valvulas de conexion de los manémetros.

c) Funcionamiento del sistema de alimentacion y de control del nivel de agua desde el estanque de alimentacion.

d) Condiciones estructurales de la red de purga, estanque de retencién de purgas y de suministro de agua.

e) Accesorios de observacion, de seguridad, componentes que conforman la red de distribucién tales como: Bombas de alimentacion,
trampas de vapor, estanques, entre otros.

f) Determinar la precision de la medicion del manémetro, con respecto a un instrumento patron.

g) Funcionamiento de controles automaticos: De presion, nivel de agua, alarmas, de combustion, de temperatura y de detencion de
emergencia.

Observaciones: (1) Las Revisiones y Pruebas del estado de la Red de Distribucién de Vapor, incluyendo el Manifold (Distribuidor) de
Vapor hasta los puntos de consumo de vapor quedan pendientes, las cuales se realizaran de acuerdo con el Plan y Programa de
cumplimientos del DS N°10 de las Redes y Equipos que utilizan Vapor de Agua, el cual se encuentra en desarrollo. (2) El disefio y
construccion de los circuitos de vapor deberan cefiirse a una norma técnica nacional o extranjera existente (Homologar) (Art. N°17). (3)
Se debera efectuar mantencién a las Valvulas de Seguridad. (4) Las especificaciones técnicas de la Valvulas de Seguridad y el
Plan de mantenimiento recomendado por el fabricante deberan mantenerse a disposicion de la autoridad sanitaria (Art. N°33). (5)
Para el calculo del consumo nominal se consideré un 83% de Rendimiento en Calderas Igneotubulares (de 3 Pasos) y Poder Calorifico
Inferior del Petréleo N°6 (Manual Corfo) = 9.550 Kcal/Kg.

Titulo IV "De los combustibles: Se debera corregir acumulacion a aguas lluvia en el Pretil de contencion del Estanque de Combustible.
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