Talcahuano, 07 de Septiembre de 2020.

Sr.

Juan pablo Granzow

Jefe Oficina Regional del BioBio
Superintendencia de Medio Ambiente
Presente.

Asunto: Antecedentes solicitados en Acta de
Inspeccion Ambiental

Estimado

Con respecto al Acta de Inspeccion Ambiental, efectuada el 29 de junio de 2021
hacemos entrega de los antecedentes solicitados:

1. Informes Técnicos individuales de las calderas.
Calderal: SSTALH - 276
Caldera 2: SSTALH - 59
Caldera 4: SSTALH - 121

2. Especificaciones técnicas del combustible utilizado para el funcionamiento
de las calderas.

3. Comprobante de registro en catastro de SISAT de SMA.

Sin otro particular, saluda atentamente a usted,

ATO MAYA GAC
iresentante Legal
. Pesquera Landes S.A.

Renato Maya Gac.
Representante Legal.
Sociedad Pesquera Landes S.A.

CASA MATRIZ: Av. Tajamar 183, Of. 702, Las Condes, Santiago — Chile (+56)2 22337151 landes@landes.cl
PLANTA TALCAHUANO: Isla Rocuant s/n, Talcahuano, Regi6n del Biobio — Chile (+56) 41 2857000
PLANTA CHILOE: Astillero s/n, Dalcahue,Chiloé, Regién de Los Lagos — Chile (+56) 65 264 1701 www.landes.cl







. JORGE LEOPOLDO'DIAZ FUENTES CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS
INGENIERO EJECUCION MECANICO FRAY MANUEL CHAPARRO N° 193
REG. N°17 - SEREMI DE SALUD BIO-BIO é LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIO
Cel: 9 84453880 SERMICA EMAIL: jorge.dinz.f@hotmail.com

Talcahuano, 06 de Octubre de 2020

SENOR

ALEX CANIULAO

JEFE DE OFICINA SEREMI DE SALUD
OFICINA TALCAHUANO

PRESENTE

ATENCION:
SRA PAOLA SOTO
FISCALIZADORA SEREMI DE SALUD

OFICINA TALCAHUANO

De nuestra consideracion:

Por medio de la presente, enviamos a usted INFORME TECNICO
INDIVIDUAL, para renovar su Registro de Funcionamiento, corfespondiente a
CALDERA DE VAPOR, equipo inscrito en vuestra SEREMI DE SALUD bajo registro
SSTALH - 276, perteneciente a SOCIEDAD PESQUERA LANDES S.A.

En la confianza de una favorable acogida, se despide atentamente.

RENATQ MAYA GAC
Represgntante Legal
Sociedad Pegquera Landes S.A.

1/1







.

JORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES

INGENIERO EJECUCION MECANICO
REG. N°17 - SEREMI DE SALUD BIO-BIO

Cel: 9 84453880

34

CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS
FRAY MANUEL CHAPARRO N* 193
LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIO
EMAIL: jorge.dinz.fi@hotmail.com

FECHA: 06/10/2020

INFORME TECNICO INDIVIDUAL

“CONDICIONES GENERALES DE INSTALACION Y SEGURIDAD DE LAS CALDERAS DE VAPOR Y
EQUIPOS QUE UTILIZAN VAPOR DE AGUA, SUS COMPONENTES Y ACCESORIOS"

1.- PROPIETARIO DEL EQUIPO

RUT
Direccién

Teléfono Fijo 41 2857000

92.387.000 - 8

Isla Rocuant s/n

Teléfono
Celular

natural e SOCIEDAD PESQUERA LANDES S.A.
Comuna Talcahuano
(+569) 92188583 Correo Electrénico vpoblete@landes.cl

2.- DATOS TECNICO DE LA CALDERA DE VAPOR PRINCIPAL

|

Cleaver Brooks

Igneotubular de 3

Modelo pasos/ CBL600-

Registro SSTALH-276

Horas de operacion
2010 Diaria 24

1500-1508T febriandion
:‘.‘.‘:::.” de T1857-1-1  Sup calefaccién (m?) 557,41 N°tubos 414  Material fabricacién ASTM A 516 GR 70
Quemador Cleaver Brooks/ S1E- Combustible Petréleo Fuel Oil N° Combustible Petrbleo Diesel N° 2/
Marca/modelo 630 principal/consumo 6/ 1558 (kg/hr) alternativo/consumo 1466,04 (kg/hr)
Potencia eléctrica (kw)
_— Presién méxima de trabajo
(equipo eléctrico) - kg/cm? / (bar) 10/ (9,8) Produccién de vapor (kg/h) 23469,38

3.- OPERADORES

NOMBRE COMPLETO
Victor Hugo Mora Vera

Aguirre

R.U.N. NUMERO CERTIFICADO COMPETENCIA
) 5 Operador de caldera de vapor
10.340.643-9 225-2016 de baja, media y alta presién
: S Operador de caldera de vapor
16.569.007-9 226-2016 de baja, media y alta pu::lén

4.- RESULTADO DE LAS REVISIONES REALIZADAS A CALDERA DE VAPOR REGISTRO SSTALH-276

MATERIA (*)

Revisién externa

Revisién interna

FECHA

29.09.2020

30.09.2020 +/

CONFORMIDAD

Equipo y accesorios en buenas condiciones.
Aislacién y recubrimiento, en buenas condiciones.
Manémetro dispone de conexién paralela para
poder comparar con manémetro patrén.

Caldera cuenta con botella de nivel la que incluye
una sonda de nivel, un visores tipo tubo de vidrio y
tres llaves de pruebas.

Purgas de fondo. Caldera dispone de dos purgas de
fondo. Una instalada en la parte frontal y otra en
parte trasera.

Existe placa metdlica.

Resultados de revisién Aceptable.

Equipo en condiciones aceptables.

Revisién interna, zona de humos:

_ Cajas de humos, hogar, placas de tubos y
soldaduras se observan en buenas condiciones.

Revisién interna, camara de vapor y de agua:

_ Placas de tubos frontal y trasera y envolvente se
observan en buenas condiciones.

_ No se observa inscrustaciones. Se reviso camara
de vapor-agua.

_ Tubos se observan con sintomas de corrosién
leve. A lo visto, sus cavidades no son importantes
para poner en riesgo la condicién estructural.

Resultado de revisién Aceptable.

NO CONFORMIDAD-CAUSALES-

L OBSERVACIONES
NO CONFORMIDAD
1.- Falta publicar en mural de sala de caldera.
Carteles con las maniobras de encendido,
apagado y de emergencia. Art 10 del DS
10/2012.
2.- Se debe adquirir instrumentos para que
personal de planta realice control por turno
(cada 4 hr) de Ph, Turbledad y Conductividad.
Art 19 del DS 10/2012.
3.- Se debe montar alarma visible (Baliza).
Art. N° 21 del DS 10/2012.

NO CONFORMIDAD

1,- Se debe realizar analisis del agua con un
laboratorio distinto al que suministra los
quimicos. Esto se debe realizar al menos una
vez al affo. Art 19 del DS 10/2012.




JORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS '
INGENIERO EJECUCION MECANICO FRAY MANUEL CHAPARRO N° 193
REG. N°17 - SEREM! DE SALUD BIO-BIO LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIO
Cel: 9 84453880 SERMICA EMAIL: jorge.diaz.f@hotmalil.com
Durante los *6 minutos que duro la prueba, presién
Se mantuvo fonstante, no se observan filtraciones
ni deformacianes.
Prueba hidrostatica 01.10.2020 / Cuerpo de presién cumple con requisitos de prueba.
Presion de prieba: 15,0 kg/cm2.
Prueba se cdnsidera Aceptable,
Caldera dispone de 2 vélvula de seguridad (VS) de
didmetro 3“ x4”,
Prueba de vapor Se realiza pruebas con prueba efectiva.
vélvula(s) de seguridad  03.10.2020 v VS 1 reguladq a 10,13 kg/cm2/ 144,1 Psi.
VS 2 reguladq 2 10,12 kg/cm2/ 143,9 Psi
Prueba se cqnsidera Aceptable.
Vélvulas instalada son capaz de evacuar la totalidad
del vapor gererado por la caldera operando en su
méxima prodyccidn de vapor, sin consumo y admite
hasta un 10% exceso de la presién maxima de
Prueba de acumulacién  03.10.2020 + trabajo.
Presion acumula y luego disminuye: 10,17
kg/cm2/ 144,6 Psi.
Prueba se sidera Aceptable.
Componentes (del sistema de generacién de vapor, NO CONFORMIDADES
:m%&' :.'. ':'.’ po‘r. red de distribycién y sus accesorios. Cumplen con 1.- En red de distribucién salida manifold,
componentes y' 03.10.2020 v observaciones|requisitos que indica normativa. faltan manémetros y que incluya conexién
accesorios paralela para su comprobacién con
e Resultados dp revisién Aceptable. manémetro patrén. Art 18 del DS 10/2012,
Pruebas especiales —— e R — - mm————

Materias a desarrollar:

Titulo IL "De las condiciones generales de instalacién y segul
que utilizan vapor de agua” Pérrafos I al V

Titulo IV “De los combustibles

LA OPERACION
Planta dispone de 2 operadores responsable:
componen el generador de vapor. Todos cu
Supremo 10 del 2012.

Existe libro de vida y bitacora de operacién.
Durante las revisiones y pruebas reglamenta
funcionamiento de las calderas,

LA DE CALDERA

Sala de caldera cuenta con 4 vias de escape.
En sala de caldera, existen 3 calderas de va
hrs al dia.

Sala de caldera construida en material inc
ventilacién. Ademads, existe una sala de cont
Sala de caldera se encuentra en buen estado
En sala de caldera se observa 2 extintores pa

3.~ CALDERA
* Caldera de vapor, Tipo Igneotubular, Horizont.

10 (kg/cm2). Presién de trabajo 7 (kg/cm2).
Caldera tiene un quemador a Petréleo Fuel N©
1.- Fabricante: Cleaver Brooks
2.- Quemador de dos etapas.
3.- Consumo Nominal con Fuel N° 6: 1558 (kg

Consumo Nominal con Diésel N° 2; 1466,04
Envolvente caldera (Cuerpo) protegido con Ais
Caldera cuenta con dos purgas de fondo. C
Instalacion reglamentaria, purga de fondo es
Tanque de retencién de purga cuenta con ven
Existen dos manémetros en caldera. Uno and
digital ubicado en tablero de control de calder
Cuenta con sistemas digital para controlar la
envian seflal a un registrador montado en costs

1.- DE

2.- SA

5.- CONDICIONES GENERALES DE LA INSTALACION

componentes|y accesorios. Valido en est

| que permite el resguardo del operador de las co

idad de las calderas de vapor, equipos

s de la supervisién y control operativo de las 3 calderas de vapor que

entan con certificado de competencia como exige articulo 80 del Decreto

as, se trabajo con los 2 operadores responsables de supervisar el correcto

as personas, un correcto conocimiento del equipo.

r operativas y 1 fuera de servicio. Las operativas normalmente trabajan 24

mbustible, cuenta con 4 puertas de escape, tiene buena iluminacién y
ndiciones ambientales.
e conservacién y aseo.

fuegos A/B/C de 6 y 33 (kg).

il de 3 pasos y construida bajo la Norma ASME 1. Presién méxima de trabajo

6 y Diésel N° 2, de las siguientes caracteristicas:

hr)

b (kg/hr)

acion Térmica y recubrimiento en zincalum.
da una cuenta con una valvula de cierre
nducida a un tanque de retencién de purga.
0 y puerta de registro para realizar labores de in:
go instalado directamente al cuer
con escala en PSI.
temperatura de los

ado de caldera.

répido y otra tipo compuerta.

speccién y limpieza.
po de presién con escala en BAR y otro

gases de salida. En chimenea existen dos pt-100 que
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JORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS
INGENIERO EJECUCION MECANICO FRAY MANUEL CHAPARRO N* 193
REG. N°17 - SEREMI DE SALUD BIO-BIO s 4 LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIO
Cel: 9 84453880 SERMICA EMAIL: jorge.diaz.f@hotmail.com

= Zona de vapor-agua, no se observa incrustacién. Pero si existe sintomas de corrosién leve por oxigeno (pitting). Para
evitar avance se debe mantener un control riguroso al tratamiento del agua.

= Como indica articulo 7 del DS 10/2012, existe placa metdlica adosada al cuerpo de la caldera. Esta cuenta con la
informacién del fabricante ademds del nimero de registro.

= Cuenta con 2 valvulas de seguridad tipo resorte y escape se efectia a través de cafierias de descarga con salida al
exterior. Estas son enviadas a mantencion y se realiza calibracién de banco

= Después de realizar pruebas efectivas de las 2 vélvulas de seguridad y de comprobar su correcto funcionamiento, se
revisa sello de caperuza que protege accionamiento mecdnico de regulacién.

= Después de realizar prueba de acumulacioén y de validar que las vdlvulas de seguridad son capaz de liberar la totalidad del
vapor generador. Se realiza prueba de nivel bajo, resuitado aceptable se activa sirena.

= Valido en caldera la existencia de plataformas construida en material incombustible y antideslizante. Permitiendo
inspeccién y mantencién segura a los accesorios y componentes.

4.- DE LOS ACCESORIOS
DE OBSERVACION
*  Manémetro
Un manémetro andlogo. Didmetro caratula 250 mm y escala de 0 - 16 bar. Durante prueba hidrdulica se realiza comprobacién con
mandémetro patrén, se observa que no existe margen de error.
. Indicador digital de presién
En tablero de control de caldera, se observa control de presién en escala PSI. No existe margen de error con respecto a manémetro
atron.
. . Medidor de temperatura de salida de gases
Chimenea cuenta con instrumentos digital para controlar temperatura de los gases de combustién. Existen pt-100 montadas en
entrada economizador y salida economizador, las que envian sefial a registrador.
*  Visor de Nivel de agua
En botella de nivel, se encuentra un visor tipo tubo de vidrio.
En botella de nivel, se observan tres llaves de prueba. Agua/ vapor-agua/ vapor

DE SEGURIDAD
*  Valvula de seguridad
Existe 2 vélvulas de seguridad (VS), Tipo resorte de didmetro 3" x 4” Npt. Se realizan pruebas efectivas.
Vélvulas de seguridad se encuentran reguladas en:
VS1: 10,13 (kg/cm2)/ VS2: 10,12 (kg/cm2).
. Alarma audible
Alarma sonora (Sirena) se ubica a un costado del tablero de control caldera. Estado: Operativa.
Alarma sonora (Sirena) se activa cuando:
1.- Por bajo nivel de agua.
2.- Por temperatura baja del petréleo.
. Presostato de seguridad
Este presostato trabaja al momento de existir una falla en presostato de trabajo.
. Extintores
Sala de caldera cuenta con 2 extintores para clase de fuego A/B/C.

DE CONTROL AUTOMATICO
. Control de nivel de agua
Existe un sensor de nivel que controla nivel de agua. Ubicado en botella de nivel.
. Presostato de trabajo
Control de encendido y apagado quemador.
. Detector de llama
Este tipo de sensor, viene integrado en quemador. Sensor envia sefial de detener quemador cuando la llama desaparece.

5.- RED DE DISTRIBUCION
«  En todas las redes de vapor, instalar manémetros con sus sellos de agua y valvulas de conexién. Ademds, para el control
periodico de los manémetros, instalar otra conexién en paralelo con sus sellos de agua y vélvula de conexién. Exigidas en
art 18 y 28 del DS 10 del 2012.
Lo visto durante certificacion, en red de vapor de salida manifold no existen manémetros,

6.- EQUIPO QUE CONSUME VAPOR DE AGUA
«  Por definicién en articulo 2 letra m) del Decreto Supremo 10, los equipo que consume vapor de agua. Deben cumplir con

lo exigido en normativa vigente y se debe certificar cada 3 afios como maximo.

7.~ EQUIPOS ANEXOS

Bombas de alimentacién agua.

2 Torres de Ablandadores, de 250 m3 y 300 m3.
Tanque de alimentacién de agua blanda.

Tanque retencién de purgas (1 cu).

1 Economizador montado en chimenea de caldera.
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CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS
FRAY MANUEL CHAPARRO N° 193
LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIO
EMAIL: jorge.diaz.f@hotmail.com

JORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES
INGENIERO EJECUCION MECANICO
REG. N°17 - SEREMI DE SALUD BIO-BIO

Cel: 9 84453880

8.- TRABAJOS REALIZADOS DURANTE LAS REVISIONES Y PRUEBAS
Trabajos realizados:
* Limpleza de tubos, de hogar y cajas de humosd.
* Cambio de todas las empaquetaduras de hand

= Cambio de empaquetaduras de flanges ubicad

9.- REVISIONES DE LAS INSTALACIONES (OBSERVACIONES/ NO CONFORMIDADES) APLICA DS 10 DEL 2012
CAUSALES DE RIESGOS

*  Separar instalacion de tanque de petréleo dia

10/2012.

old y manhold.
ps en boquillas de salida de cuerpo de presién caldera.

0 con sala de caldera. Fabricar con material incombustible. Art. 70 del DS

NO CONFORMIDADES
=  Falta publicar en mural de sala de caldera. Carteles con las maniobras de encendido, apagado y de emergencia. Art 10 del
DS 10/2012.
= Se debe adquirir instrumentos para que perponal de planta realice control por turno (cada 4 hr) de Ph, Turbiedad y
Conductividad. Art 19 del DS 10/2012.
*  Se debe montar alarma visible (Baliza). Art. N 21 del DS 10/2012.
= Se debe realizar andlisis del agua con un laboratorio distinto al que suministra los quimicos. Esto se debe realizar al menos
una vez al affo. Art 19 del DS 10/2012.
* En red de distribucién salida manifold, faltaq manémetros y que incluya conexién paralela para su comprobacién con
mandmetro patrén. Art 18 del DS 10/2012.

6.-CONDICIONES DE SEGURIDAD

Equipo: Tipo Igneotubular horizontal de 3 pasos....Fabricante: CLEAVER BROOKS.....N°® fabrica: T1857-1-1.....Afo: 2010
Superficie de calefaccién: 557,41 m2...Presién mé& trabajo: 10 (kg/cm2)...Prod.Max.Vapor: 23469,38 kgv/hr
Plancha Envolvente: Didmetro 3200,4 mm Largo 789,8 mm....... Espesor: 12,7 mm

Fogén/ Hogar: Didmetro int. 1345 mm....Largo 6629,4 mm.....Espesor: 15,8 mm

Placas de tubos Frontales y trasera: Didmetro 3200}4 mm....Espesor 25,4 mm....Plancha calidad: SA 516 Gr 70
Tubos: Sin costura...Norma: Din 17175 st 35.8. Didmetro interior: 72 mm...Espesor: 2,7/2,9 mm.....N° de tubos: 414
Largo tubos 2° paso 6550 mm....... Largo tubos 3° paso §315 mm

Valvula de seguridad (VS): Tipo Resorte...Cantidad} 2 cu..Diametro: 3" x 4"...Calibrada: VS1: 10,13 (kg/cm2)/ VS2: 10,12
(kg/cm2)

Otros accesorios de seguridad: Alarma sonora/
temperatura del petréleo.

Presién: Manémetro analogo (1) Didmetro 250 mm...R Ango: 0 - 16 bar/ Digital (1): lectura en tablero de control caldera escala en
Psi.

Indicadores de nivel (2): 1 tubo de vidrio/ 3 llaves d pruebas...Otro: Sensor control de nivel instalado en botella de nivel.
Quemador: Tipo Presurizado......Fabricante: Cleaver Brooks ... Tipo: S1E-630

Combustible usado: Petr6leo Fuel N° 6/Consumo: 1558 kg/hr....Combustible alternativo: Diesel N° 2/Consumo: 1466,04 kg/hr
Tratamiento de agua: Ablandador..u..eeerseeseseValumen: 550 m3

Operacién del equipo: Habilitado para 24 hrs/dia, 30 flias/mes, 12 meses/afio.

onda de seguridad (nivel bajo)/ Presostato de seguridad/ Control de

7.-CONDICIONES GENERALES DE LAS INSTAI.ACION DE COMBUSTIBLE

a) En planta existen las siguientes instalaciones de com Lustlble:

— 2 Cilindros de 45 (kg) de Gas Licuado, usados para el lencendido de la llama piloto en quemador calderas.

— 1 Tanque de almacenamiento de Fuel N° 6 y de 90|(m3) cada uno. Para suministro a tanque diario alimentacién calderas de
vapor,
— 1 Tanque diario de 8 (m3) de Fuel N° 6, ubicado en interior de sala de caldera. Alimentacién calderas de vapor.

b) Caldera NUMERO REGISTRO SSTALH - 276 se alimenta con Petroleo Fuel N° 6 a razén de 1558 (kg/hr)
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JORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS
INGENIERO EJECUCION MECANICO FRAY MANUEL CHAPARRO N° 193
REG. N*17 - SEREMI DE SALUD BIO-BIO LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIO
Cel: 9 84453880 EMAIL: jorge.diaxr.f@hotmail.com

8.- CONCLUSIONES

FECHA

03-10-2020

ESTADO
CONFORMIDAD:

Considerando los resultados de las revisiones y pruebas reglamentarias. Equipo caldera de vapor, su red de distribucién, sus
componentes y accesorios cumple con observaciones lo indicado en normativa vigente y puede funcionar a una presién maxima

de trabajo de 10 (kg/cm2)/ 9,8 (Bar).

Este informe tiene validez siempre que el equipo identificado no sea intervenido con motivo de reparacién, reformacién y/o
transformacién realizada posteriormente, o bien ante dafios evidentes como consecuencia inmediata de un terremoto u otros
esfuerzos mecdnicos imprevistos. Exigencia legal indicada en articulo 43 del Decreto Supremo 10 del 2012,

Basandome en los resultados de las revisiones y pruebas reglamentarias con resultados aceptables. Autorizacién de

funcionamiento sera de 3 @MOS. Durante este periodo se deberan corregir las Causales de Riesgos y No Conformidades
indicadas en este informe, seccién 5 item 9.

Por tanto. Vigencia de revisiones y pruebas realizadas tendra fecha de vencimiento el 03-10-2023.

Firma del Profesional fagultado
Jorge Leopoldo Diaz Fugntes
N° Reég 17 de SS Bio Bio

JORGE DIAZ FUENTES
INGENIERO EJECUCION MECANICA
CERTIFICADOR DE CALDERAS Y AUTOGLAVES
REG. N° 17 8.5.B10-BI0
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L ORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS

TINCENTIRO EJECUCTON MECANICO FRAY MANUKL C1HAPARRO N* 193
REC. N7 - SEREMI DE SALUD BIO-BIO LOS ANGELES, REGION DEL BIORIO
Cel: 9 BAISIR80 EMATL: jocge.dine. o Botinsifoon
Talcahuano, 02 de Octubre de 2020
SENOR
ALEX CANIULAO

JEFE DE OFICINA SEREMI DE SALUD
OFICINA TALCAHUANO
PRESENTE

ATENCION:
SRA PAOLA SOTO
FISCALIZADORA SEREMI DE SALUD

OFICINA TALCAHUANO

De nuestra consideracién:

Por medio de la presente, enviamos a usted INFORME TECNICO
INDIVIDUAL, para renovar su Registro de Funcionamiento, correspondiente a
CALDERA DE VAPOR, equipo inscrito en vuestra SEREMI DE SALUD bajo registro
SSTALH - 59, perteneciente a SOCIEDAD PESQUERA LANDES S.A.

En la confianza de una favorable acogida, se despide atentamente.

Vonedhnd e g
Neve it eprase ) .
LTI ZHTELR ORI |}

RENATTO MAYA GAC
Repr¢sentante Legal
Sociedad Pesquera Landes S.A.
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INFORME TECNICO INDIVIDUAL

"CONDICIONES GENERALES DE INSTALACION Y SEGURIDAD DE LAS CALDERAS DE VAPOR Y
EQUIPOS QUE UTILIZAN VAPOR DE AGUA, SUS COMPONENTES Y ACCESORIOS™

. D s i
Razdn soclal ¢ personal
natural

Isla Rocuant s/n
412857000 Teléfono Celular (-+569) 92188583

Diraccién
Teléfono Fijo

Comuna

SOCIERPAD PESQUERA LANDES S$.A.

Correo Electrénico

Talcahuano
vpoblete@iandes.cl

[BENECO DF La CA FRIGRPAL d Registro  ssTALH-59
Igneotubular de 4
pasos compacta/ afio Horas de operacion-
Marca Cleaver Brooks Modealo Escocesa/ CBGOOX- fabricacion 1981 Diaria 24
800
z‘,',':}:;" o L-71461  Sup calefaccién (m?)  371,6 N°tubos 283  Material fabricacin ASTM A 515 GR 70 .
Quemador Cleaver Brooks/ S/I Combustible Petréleo Fuel Oil N° Combustibie Petrdleo Diesel M° 2/
Marca/modelo principal/consumo 6/ 770 (kg/hr) alternative/consumo 687,14 (kg/hr)

Potencia eléctyica (kw)

Presién méxima de trabajo
(equipo eléctrico)

ka/cm? / (bar)

10/ (9,8)

R.U.N.
10.340.643-9

NOMBRE COMPLETO
Victor Hugo Mora Vera

Osvaldo Alejondro Bustos Aguirre

e o 5 % "ﬁ‘@“ﬁ R L
i TR L T PR i hevbhbogh

MATERIA (*) FECHA

16.569.007-9

H755

CONFORMIDAD

Equipo y accesorios en condiciones aceptables,
Aislacién y recubrimiento, en buenas condiciones.
Manémetro dispone de conexién paralela para
poder comparar con mandmetro patrén.

Caldera cuenta con botella de nivel la que incluye
una sonda de nivel, un visores tipo tubo de vidrio y
tres llaves de pruebas. Ademas, existe un control
de nivel tipo flotador.

Purgas de fondo, Caldera dispone de dos purgas de
fondo. Una instalada en la parte frontal vy otra en
parte trasera.

Existe placa metdlica.

Otras conformidades:

1.- Se cambia mandmetro de caldera. Didmetro
caratula 250 mm vy escala 0-21 Bar

.2.- Se cambia vdlvula manual de purga de fondo
delantera,

3.- Se cambian empaquetaduras de handholid y
manhold.

4.- Se cambia empaquetadura de flanges de salida
cuerpo de presién caldera.

Revision axterna 22.09.2020

Resultados de ravisién Aceptable,

Producclién de vapor (kg/h)

11000

Lt (;
COMPETENCIA
Operador de caldera de vapor
de baja, madia y alta presian
Operador de caldera de vapar
de baja, media v alta presién

'-v:l’ x\‘-gtir ,&‘Ew:ﬁu’w wfﬁ‘f'?:t\
NO CONFORMIDAD-CAUSALES-
. OBSERVACIONES

CAUSAL DE RYESGO

1.~ Fabricar. y montar proteccién gato a
escalera de acceso a plataforme de caldera,
Art. 12 del DS 10/2012,

2.~ Fabricar y montar pasamanos a
plataforma de caldera, lado caldera N® 4, Art,
12 del DS 10/2012,

3.~ Separar instalacién de tanque de petroleo
diario ‘con: sala ‘de caldera. Fabricar con
material’ incombustible. Art. 70 del’ DS
1072012,

NO CONFORMIDAD

1.~ Falta publicar en mural de sala de caldera.
Carteles con- las' maniobras de encendido,
apagade v de emergencla, Art 10 del DS
10/2012,

2.~ Se debe adquidr instrumentos para que
personal de planta realice control por turno
(cada 4 hr) de Ph, Turbledad y Conductividad,
Art 19 del DS 10/2012,

3.~ S¢ daba montar alarma visible (Baliza),
Art, N® 21 del DS 10/2012.

4.~ Realizar mantencién o cambio de vélvula
principal de vapor, no corta vapor, Art 52 )
del DS 10/2012.
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Equipo en condiciones aceptables, NO CONFORMIDAD

Revlsl?n Interna, zona de humos: 1.- Se debe realizar analisis dal agua con un
— Cajas de humos, hogar corrugado, anillo laboratorio distinto al que suministra Jos
refractario, placas de tubos y soldaduras se quimicos, £sto se debe realizar al menos una
observan en buenas condiciones. vez al afio, Art 19 del DS 10/2012,

Revislén Interna, camara de vapor y de agua:

Revision interna 22.00.2020  — Placas de tubos Frontaivy trasera y envolvente se
observan en buenas condiciones.

— No se observa inscrustaciones. Se reviso camara
de vapor-agua,

- Tubos se observan con corrosién leve. A lo visto,
sus cavidades no son importantes para poner en
riesgo la condicion estructural,

Resultado de revisién Aceptabie.
Durante los 15 minutos que duro la prueba, presion
se mantuvo constante, no se observan filtraciones
ni deformaciones.

Prueba hidrostética 24.08.2020 v Cuerpo de presién cumple con requisitos de prueba,
Presion de prueba: 15,23 (kg/cm?2).

Prueba se considera Aceptable.
Caldera dispone de 3 vélvula de seguridad (VS) de
didmetro 2 1/2" Npt.

' Se realiza pruebas y seteo (calibracién) con prueba
Prueba de vapor efectlva.
vélvula(s) de seguridad  26.09.2020 v VS 1 regulada a 9,58 (bar)

VS 2 regulada a 9,86 (bar)
VS 3 regulada a 9,52 (bar)

T Prueba se ¢ idera Aceptabl

Vélvulas instalada son capaz de evacuar la totalidad
del vapor generado por la caldera, operando en su
méxima produccién de vapor, sin consumo y admite
hasta un 10% exceso de la presién maxima de
trabajo.

Presion de prueba (Acumula): 9,88 (bar).

Prueba de acumulacién  26.00.2020 +/

Prueba se considera Aceptable.

Componentes del sistema de generacién de vapor, NO CONFORMIDADES
Rovision de la red de red de distribucién y sus accesorios. Cumplen con 1.- En red de distribucidn salida manifald y
distribucién de vapor, 20.00.2020 observaciones los requisitos que indica normativa. alimentacién planta de hidrolizado, faltan
componantes v o mandmatros y que incluya conexidn paralela
accesorios Resuitados de revisién Aceptable. para  su  comprobacién  con  mandmetro
patrén, Ark 18 del DS 102012,
Pruabas espaciales - L e e
m L il

que utilizan vapor de agua” Parrafos X al V

Mlterias a desarroliar:
. Titulo X1. “De las condiciones generales de instalacién y seguridad de las calderas de vapor, equipos
Titulo IV “De los combustibles

1.~ DE LA OPERACION

® Planta dispone de 2 operadores responsables de la supervisién y control operativo de las 3 calderas de vapor que
componen el generador de vapor. Todos cuentan con certificado de competencia como exige articulo 80 del Decreto
Supremo 10 del 2012. La que dice, que los operadores deben contar con Cettificado de Competencia entregado por la
Autoridad Sanitaria.

- Existe libro de vida y bitdcora de operacién,

»  Durante las revisiones y pruebas reglamentarias, se trabajo con los 2 operadores responsables de supervisar el correcto
funcionamiento de las calderas, componentes y accesorios. Valido en estas personas, un correcto conocimiento del equipo.

2. SALA DE CALDERA

*  Sala de caldera cuenta con 4 vias de escape.

2 En sala de caldera, existen 3 calderas de vapor operativas y 1 fuera de servicio. Las operativas normalmente trabajan 24
hrs al dia.

* Sala de caldera construida en material incombustible, cuenta con 4 puertas de escape, tiene buena iluminacion,
ventilacién y un correcto orden y aseo. Ademds, existe una sala de control que permite el resguardo del operador de las
condiciones ambientales.

®  Sala de caldera se encuentra en buen estado de conservacién y aseo,

=  En sala de caldera se observa 2 extintores para fuegos A/B/C de 6 y 33 (kg).
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3.~ CALDERA

*  Caldera de vapor, Tipo Igneotubular, Horizontal de 4 Pasos compacta y construida bajo la Norma ASME 1. Presién méxima
de trabajo 10 (kg/cm2). Presién de trabajo 9 (kg/cm2).

*  Caldera tiene un quemador a Petrdleo Fuel N° 6 y Diesel No 2, de las siguientes caracteristicas:
1.- Fabricante: Cleaver Brooks
2.- Quemador de dos etapas,
3.- Consumo Nominal con Fue| N© 6: 770 (kg/hr)

Consumo Nominal con Diesel N© 2: 687,14 (kg/hr)
® Envolvente caldera (Cuerpo) protegido con Aislacion Térmica y recubrimiento en zincalum.

digital ubicado en tablero de control de caldera con escala en PSJ,

= Cuenta con sistemas digital para controlar temperatura de los gases de salida. En chimenea existen dos pt-100 que envian
sefial a un registrador montado en costado de caldera.

® Al realizar inspeccién en cdmara de combustién, no se observa ningun tipo de incrustacion,

*  Enzona de vapor-agua, se observa sintomas de corrosion en tubos. Mantener control riguroso en andlisis del agua, evitar
avance,

*  Como indica articulo 7 del DS 10/2012, existe placa metdlica adosada al cuerpo de la caldera. Esta cuenta con la
Informacién del fabricante ademds del nimero de registro,

®  Sesolicita a planta realizar andlisis con empresa externa y distinta a la que suministra los quimicos.

*  Cuenta con 3 vélvulas de seguridad tipo resorte y escape se efectiia a través de cafierfas de descarga con salida al
exterior,

®  Valvulas de seguridad (3), cuenta con sello de plomo.

®  Después de realizar prueba de acumulacién y de validar que las vélvulas de seguridad son capaz de liberar la totalidad del

4.~ DE LOS ACCESORIOS
DE OBSERVACION
" Manbémetro
Un mandmetro andlogo y conectado directamente a cdmara de vapor de |a caldera. Didmetro caratula 250 mm y escala de 0 - 21
bar.
®  Indicador digital de presién
En tablero de control de caldera, se observa control de presién en escala PSI.
n Medidor de temperatura de salida de gases
Chimenea cuenta con instrumentos digital para controlar temperatura de los gases de combustién. Existen pt-100 montadas en
chimenea, las que envian sefial a registrador,
. Visor de Nivel de agua
En botella de nivel, se encuentra un visor tipo tubo de vidrio.
En botella de nivel, se observan tres llaves de prueba. Agua/ vapor - agua/ vapor

DE SEGURIDAD
. Véivula de seguridad
Existe 3 védlvulas de seguridad (VS), Tlpo resorte de didmetro 2 1/27 Npt. Se realizan pruebas Y seteo con pruebas efectjvas.
Despucs de realizar seteo, se sella con precinto de plomo caperuza que protege el accionamiento mecdnico.
Regulacdas:
VS1: 9,58 (bar)/ VS2: 9,86 (bar)/ vS3: 9,52 (kg/cm2).
. Alarma audible
Alarma sonora (Sirena) se ubica a un costado def tablero de control caldera. Estado: Operativa.
Alarma sonora (Sirena) se activa cuando:
L.~ Por bajo nivel de agua.
2.- Por temperatura baja del petréleo.
. Presostato de seguridad
Este presostato trabaja al momento de existir una falla en presostato de trabajo.
" Extintoras
Sala de caldera cuenta con 2 extintores para fuegos clase A/B/C.

DE CONTROL AUTOMATICO
" Control de nivel de agua
Existe un sensor de nivel que controla nivel de agua. Ubicado en botella de nivel,
Existe un control de nivel tipo flotador.
" Presostato de trabajo
Control de encendido y apagado quemador.
- Detector de llama
Existe un sensor que envia sefjal para detener quemador cuando llama desaparece.,
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5.- RED DE DISTRIBUCION
*  En todas las redes de vapor, instalar mandmetros con sus sellos de agua y vdlvulas de conexién. Ademds, para el control
periodico de los manémetros, instalar otra conexion en paralelo con sus sellos de agua y valvula de conexién. Exigidas en
art 18 y 28 del DS 10 del 2012.
Lo visto durante certificacién, en red de vapor de salida manifold no existen mandmetros,

6.~ EQUIPO QUE CONSUME VAPOR DE AGUA
“  Por definicién en articulo 2 letra m) del Decreto Supremo 10, los €quipo que consume vapor de agua. Deben cumplir con
lo exigido en normativa vigente Y se debe certificar cada 3 afios cormo maximo,

7.~ EQUIPOS ANEXOS
*  Bombas de alimentacién agua.
* 2 Torres de Ablandadores, de 250 m3 y 300 m3.
*  Tanque de alimentacién de agua blanda.
®  Tanque retencion de purgas (1 cu).

8.- TRABAJOS REALIZADOS DURANTE LAS REVISIONES Y PRUEBAS
Trabajos realizados durante las revisiones:
®  Cambio de vélvula manual, purga de fondo delantera.
" Cambio de todas las empaquetaduras de handhold y manhold.
»  Camblo de empaquetaduras de flanges ubicados en boquillas de salida de cuerpo de presién caldera.
*  Cambio de manémetro caldera, Diametro caratula 250 mm y escala 0-21 bar.

9.~ REVISIONES DE LAS INSTALACIONES (CAUSALES DE RIESGO/ NO CONFORMIDADES/ OBSERVACIONES) APLICA

DS 10 DEL 2012
CAUSALES DE RIESGOS
®  Fabricar y montar proteccién gato a escalera de acceso a plataforme de caldera. Art. 12 del DS 10/2012.
" Fabricar y montar pasamanos a plataforma de caldera, lado caldera N° 4. Art. 12 del DS 10/2012.
*  Separar instalacion de tanque de petroleo diario con sala de caldera. Fabricar con material incombustible. Art. 70 del DS
10/2012.

NO CONFORMIDADES

»  Faita publicar en mural de sala de caldera. Carteles con ias manlobras de encendido, apagado y de emergencia. Art 10 del
DS 10/2012.

®  Se debe adquirir instrumentos para que personal de planta realice control por turno (cada 4 hr) de Ph, Turbledad y
Conductividad. Art 19 del DS 10/2012.

" Se debe montar alarma visible (Baliza). Art. N° 21 del DS 10/2012.

*  Realizar mantencién o cambio de valvula principal de vapor, no corta vapor, Art 52 e) del DS 10/201.2,

& Se debe realizar analisis del agua con un laboratorio distinto al que suministra los quimicos. Esto se debe realizar al menos
una vez al afio. Art 19 del DS 10/2012.

» En red de distribucién salida manifold y alimentacién planta de hidrolizado, faltan manémetros Yy que incluya conexién
paralela para su comprobacion con mandmetro patrén. Art 18 del DS 1072012,

Equipo: Tipo Igneotubular horizontal de 4 pasos....Fabricante: CLEAVER BROOKS......N© fabrica: -71461.....Afi0: 1981
Superficie de calefaccién: 371,6 m2...Presién max.trabajo: 10 (kg/cm2)/ 9,8 (bar)...Prod.Max.Vapor: 11000 kgv/hr

Plancha Envolvente: Didmetro 2418 mm...... Largo 6010 mm......Espesor: 20,2 mm

Fogdén/ Hogar: Didmetro 1096,5 mm....Largo 6010 mm.....Espesor: 17,27 mm

Placas de tubos Frontales y trasera: Didmetro 2418....Espesor 25,4 mm....Plancha calidad: SA 515 Gr 70

Tubos: Sin costura..Norma: Din 17175 st 35.8..Diametro interior; 59 - 59,4 mm..Espesor: 3,4 mm....N° de tubos;
283...Largo tubos: 6030 mm

Vélvula de seguridad (VS): Tipo Resorte.....Cantidad: 3 cu...... Didmetro: 2 1/2”....Calibrada: VS1: 9,58 (bar)/ VS2: 9,86 (bar)/
VS3: 9,52 (bar)

Otros accesorios de seguridad: Alarma sonora/ sonda de seguridad (nivel bajo)/ Presostato de seguridad/ Control temperatura
del petréleo.

Prasién: Mandmetro andlogo (1) Didmetro 250 mm...Rango: 0 - 21 bar/ Digital (1): Lectura en tablero de control caldera escala
en Psi.

Indicadores de nivel (2): 1 tubo de vidrio/ 3 llaves de pruebas...Otro: Sensor control de nivel Instalado en botella de nivel/
Control de nivel tipo flotador.

Quemador: Tipo Presurizado...... Fabricante: Cleaver Brooks ....Tipo: S/1I

Combustible usado: Petrdleo Fuel N© 6/Consumo: 770 kg/hr...Combustible alternativo: Diésel N° 2/Consumo: 687,14 kg/hr
Tratamiento de agua: Ablandador....ueeisnes Volumen: 550 m3

Chimenea: Altura atil 12 mts......... Didmetro interior 605 mm......... Espesor 5 mm.....Material Acero Inoxidable 304

Operacion del equipo: Habilitado para 24 hrs/dfa, 30 dias/mes, 12 meses/afio,
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a) En planta existen las slguientes instalaciones de combustible:
. 2 Cilindros de 45 (kg) de Gas Licuado, usados para el encendido de la llama plloto en quemador calderas.
.. 1 Tanque de almacenamiento de Fuel N® 6 y de 90 (m3) cada uno. Para suministro a tanque diario alimentacion calderas de

. 1 Tanque dlario de 8 (m3) de Fuel N© 6, ubicado en interior de sala de caldera. Alimentacion calderas de vapor.
- 1 Tanque de diésel para limpieza de quemador.

b) Caldera NUMERO REGISTRO SSTALH-59, se alimenta con Patroleo Fuel N° 6 a razén de 770 {(kg/hr)

ESTADO
CONFORMIDAD:

Considerando los resultados de |as revisiones y pruebas reglamentarias. Equipo caldera de vapor,
componentes y accesorios cumple con observaciones lo indicado en normativa vigente y puede funci

de trabajo de 10 (kg/cm2)/ 9,8 (bar).

Este informe tiene validez siempre gue el equipo identificado no sea intervenido con motlvo de reparacién, reformacién v/o

transformacién realizada posteriormente, o bien ante daflos evidentes €omo consecuencia inmediata de un terremoto u otros
26'09"2020 esfuerzos mecdnicos imprevistos, Exigencia legal indicada en articulo 43 del Decreto Supremo 10 del 2012,

su red de distribucién, sus
onar 8 una preslén maxima

Basandome en los resultados de las revisiones y pruebas reglamentarias con r

funcionamiento sera de 3 afios. Durante este periodo se d
indicadas en este Informe, seccién 5 item 9.

esultados aceptables. Autorizacién de
eberan implementar las Causales de Riesgos Y No conformicdades

Por tanto. Vigencia de revisiones y pruebas realizadas tendra fecha de vencimiento el 25-09-2023.
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JORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES

1 A CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS
INGENIERO EJECUCION MECANICO

. & FRAY MANUEL CHAPARRO N* 193
REG. N*17 - SEREMI DE SALUD BIO-BIO S €S LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIC
Clel: 9 B4IE3RRG SERMICA EMAIL: jorge.diaz.{d hotmallcow
Talcahuano, 06 de Abril de 2021
SENOR

ALEX CANIULAO
JEFE DE OFICINA SEREMI DE SALUD
OFICINA TALCAHUANO

PRESENTE

ATENCION:
SRA PAOLA SOTO
. FISCALIZADORA SEREMI DE SALUD

OFICINA TALCAHUANO

De nuestra consideracién:

Por medio de la presente, enviamos a usted INFORME TECNICO
INDIVIDUAL, para renovar su Registro de Funcionamiento, cori'espondiente a
CALDERA DE VAPOR, equipo inscrito en vuestra SEREMI DE SALUD bajo registro
SSTALH - 121, perteneciente a SOCIEDAD PESQUERA LANDES S.A.

En la confianza de una favorable acogida, se despide atentamente.

)

RENATPD MAYA GAC
Represgntante Legal
Sociedad Pgsquera Landes S.A.
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JORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES
INGENIERO EJECUCTON MECANICO
REG. N°17 ~ SEREMI DE SALUD BIO-BIO
Clel: 9 84453880

CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS
FRAY MANUEL CHAPARRO N* 193
LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIO
EMAIL: jorge.dize fa hotmail.com

FECHA: 06/04/2021

INFORME TECNICO INDIVIDUAL

"CONDICIONES GENERALES DE INSTALACION Y SEGURIDAD DE LAS CALDERAS DE VAPOR Y
EQUIPOS QUE UTILIZAN VAPOR DE AGUA, SUS COMPONENTES Y ACCESORIOS™

1.- PROPIETARIO DEL EQUIPO

o parsonal

RUT 92.387.000 - 8 mr"“ SOCIEDAD PESQUERA LANDES S,A.
Direccién Isla Rocuant s/n Comuna Talcahuano
. Teléfono Fijo 412857000 Teléfono Celular +569 92188583 Correo Electrénico vpoblete@landes.cl
2.- DATOS TECNICO DE LA CALDERA DE VAPOR PRINCIPAL Registro SSTALH-121
Igneotubular de 3 afio Horas de operacion
. Marca Cleaver Brooks Modelo pasos/ Escocesa fibirlcaciin 1993 Diaria 24
;‘;m:;“ ds OLO - 92435  Sup calefaccién (m?) 557,16  N° tubos 414  Material fabricacién ASTM A 516 GR 70
Quemador Cleaver Brooks/ Combustible Petréleo Fuel N° 6/ Combustible Petréleo Diesel N° 2/
me:ém:'d:l;' ' - S1E-630 principal/consumo 1548,32 (kg/hr) alternativo/consumo 1466,11 (kg/hr)
2 .qm”“““"c‘:) s S ""“6"(‘;;‘::"',";'(1;‘:";"""’" 8,44/ (8,27) Produccibn de vapor (kg/h) 23469,38
3.- OPERADORES
NOMBRE COMPLETO R.U.N. NOMERO CERTIFICADO COMPETENCIA
Victor Hugo Mora Vera 10.340.843-9 225-2016 3:":::?' "‘rm‘m
o e A 3 .3 Operador de caldera de
3§ Aguirre 16.569.007-9 226-2016 o hade, - g o b il
Ricardo Mauricio Duarte Vera 16.600.483-7 227-20%8 m&:‘:‘_’&‘xﬁ'

121

NO CONFORMIDAD-CAUSALES-
MATBRIA‘ ™) FECHA CONFORMIDAD OBSERVACIONES
Equipo y accesorios en condiciones aceptables. OBSERVACION
Aislacién vy recubrimiento, en condiciones 1.- Empresa que suminstra los quimicos para
aceptables. el tratamiento del agua. Realiza analisis una
. En mandmetro de caldera, se encuentra marcada la ves al mes.
presién maxima de trabajo de 8,44 (kg/cm2)/
- 8,27 (bar). NO CONFORMIDAD
N Mandémetra cuenta con conexién paralela para 1.- Falta publicar en mural de sala de

poder instalar manémetro patron. caiders, Carteles con las maniobras de

Revisién externa 26.03.2021 v Caldera cuenta con botella de nivel, En esta se encendide, apagado y de emaergencia,
observa una sonda de nivel, un visor tipo tubo de Art 10 dal DS 10/2012.
vidrio y tres llaves de pruebas. Z.~ 5@ debe adquirir ul:vihunl‘énil)v; para
Purgas de fondo. Existen dos purgas de fondo una que personal de planta realice control
instalada en la parte frontal y otra en parte trasera. cada 4 h de Turbiedad y Conductividad
Ademas de una purga de superficie. Art 19 del DS 10/2012,
Existe placa metélica.
Resuitados de revisién Aceptable.
Equipo en condiciones aceptables. NO CONFORMIDAD
De inspeccién realizada no se observan defectos 1.- Se debe realizar al menos una ves al
detectables. afio, analisis dal agus con un laboratoric

Revisién interna 26.03.2021 v Envolvente, hogar, placas de tubos frontal y trasera exierno y distinto al que suministra los
se observan en cendiciones aceptables. productos guimicos para el tratamiento

del agua. Art 19 del DS 10/2012,

Resultado de revisién Aceptable.
Durante los 28 minutos que duro prueba, presién
se mantuvo constante, no se observan filtraciones
ni deformaciones.

Prueba hidrostética 26.03.2024 +/ Cuerpo de presién cumple ¢on requisitos de prueba,

Presién de prueba: 12,66 (kg/cm2).

Prueba se considera Aceptable.







JORGE LEOPOLDO DIAZ FUENTES
INGENIERO EJECHCION MECANICO
REG. N°17 - SEREMI DE SALUD BIO-BIO

CERTIFICACION Y PRUEBAS DE CALDERAS
FRAY MANEEL CHAPARRO N 193
LOS ANGELES, REGION DEL BIOBIO

Cel: Y RI483880 EMAIL: jorge.diaz.fa botmail.com
Se realizan seteo de valvulas de seguridad con
pruebas efectivas.
Caldera dispone de 5 véivula de seguridad (VS) de
diametro 2".
Prueba de vapor VS 1 regulada a 8,8 (kg/cm2).

vélvula(s) da seguridad  27.03.2021 v VS 2regulada a 8,65 (kg/cm2).
VS 3 regulada a 8,44 (kg/cm2).
VS 4 regulada a 8,57 (kg/cm2).
VS 5 regulada a 8,89 (kg/cm2).

Prueba Aceptable,

Despues de realizar pruebas y seteos en vélvulas
de seguridad, se realiza prueba de acumulacién.

A lo visto, se valida que las 5 védivulas instalada son
capaz de evacuar la totalidad del vapor generado
por 1a caldera operando en su maxima produccién
de vapor, sin consumo y admite hasta un 10%
exceso de la presidn médxima de trabajo.

Presién acumula: 8,99 (kg/cm2).

Prusba de acumulacién  27.03.2021

Prueba se considera Aceptable.

Se realiza prueba de funcionamiento y de seguridad
con vapor. Pruebas realizadas:

1. Bajo nivel. Lo observado es detencidén de

Brueha e quemador y activacién de sirena. Al recuperar nivel,
funclonamiento vy 27.03.2021 v quemador realiza un ciclo de encendido normal.
seguridad con vapor 2. Sobrepresion. Lo observado es detencién de

guemador y activacion de sirena. Al bajar presién,
quemador realiza un ciclo de encendido normal.

o Prueba se ¢ idera Aceptabl
Componentes del sistema de generacion de vapor, NGO CONFORMIDADES
red de distribucién y sus accesorios. Cumplen con i- En red de distribucién salida
observaciones requisitos que indica nermativa, manifold, faltan mandmetros y conexidn
Revisién de la red de Resultados de revisién Aceptable. paralela para su comprobacién ¢
distribucién de vapor, ,, 439024 v . : . R
componentes v .03, manometro  patron.  Ar 18 dsl 08
accesorios 10/2012.
2.~ Se debe montar alarma visible,
baliza. Exigencia legal en articulo 21 del
DS 10/2012,
Pruebas especiales @ - v o eeesee - -

5.- CONDICIONES GENERALES DE LA INSTALACION

Materias a desarrollar:
Titulo II. “De las condiciones generales de Instalacién y seguridad de las calderas de vapor, equipos
que utilizan vapor de agua” Parrafos X al V
Titulo IV “De los combustibles

1.- DE LA OPERACION
»  Planta dispone de 3 operadores responsables de la supervision y control operativo de las 3 calderas de vapor que
componen el generador de vapor. Todos cuentan con certificado de competencia como exige articulo 80 del Decreto

Supremo 10 de! 2012.
«  Existe libro de vida y bitécora de operacion.
- »  Durante las revisiones y pruebas reglamentarias, se trabajé con 2 de los 3 operadores responsables de supervisar el
~ correcto funcionamiento de las calderas, componentes y accesorios. Valido en estas personas, un correcto conocimiento
del equipo.
2.- SALA DE CALDERA

»  Sala de caldera cuenta con 4 vias de escape.

. En sala de caldera, existen 3 calderas de vapor operativas y 1 fuera de servicio. Las operativas normalmente trabajan 24
hrs al dia.

" Sala de caldera construida en material incombustible, cuenta con 4 vias de escape, tiene buena iluminacién y ventilacion.
Ademds, existe una sala de control que permite el resguardo del operador de las condiciones ambientales.

»  Sala de caldera se encuentra en buen estado de conservacion y aseo.

»  En sala de caldera se observa 2 extintores para fuegos A/B/C de 6 y 33 (kg).

3.- CALDERA

«  Caldera de vapor, Tipo Igneotubular, Horizontal de 3 pasos y construida bajo la Norma ASME 1. Presién méaxima de trabajo
8,44 (kg/cm2)/ 8,3 (bar). Presion de trabajo 7 (Bar).

»  Caldera tiene un quemador a Petréleo Fuel N° 6 y Diesel N° 2, de las siguientes caracteristicas:
1.- Fabricante: Cleaver Brooks/ S1E-630
2.- Quemador de dos etapas.
3.- Consumo Nominal con Fuel N° 6: 1548,32 (kg/hr)

Consumo Nominal con Diesel N° 2: 1466,11 (kg/hr)
«  Envolvente caldera (Cuerpo) protegido con Aislacién Térmica y recubrimiento en zincalum.
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» Caldera cuenta con dos purgas de fondo. Cada una cuenta con una vélvula de cierre rapido y otra tipo compuerta.
Instalacion reglamentaria, purga de fondo es conducida a un tanque de retencion de purga.

«  Tanque de retencidén de purga cuenta con venteo y puerta de registro para realizar labores de inspeccién y limpieza,

«  Existen dos manémetros en caldera. Uno andlogo instalado directamente al cuerpo de presién con escala en Bar y otro
digital ubicado en tablero de control de caldera con escala en PSI,

« Cuenta con sistemas digital para controlar la temperatura de los gases de salida. En chimenea existen dos pt-100 que
envian sefial a un registrador montado en costado Sur de la caldera.

= Existe placa metélica adosada al cuerpo de la caldera. Esta cuenta con Ja informacion del fabricante ademas del nimero
de registro.

s La empresa Aguasin es la que suministra los quimicos y una vez al mes realiza andlisis del agua. Se solicita a planta
realizar a lo menos una vez al afio andlisis del agua con empresa externa y distinta a la que suministra los quimicos.

= Caldera dispone de 5 vélvulas de seguridad tipo resorte y su escape se efectiia a través de cafierfas de descarga con salida
al exterior,

«  Se realizan pruebas de funcionamiento y de seguridad por bajo nivel y de sobrepresion. Resultado aceptable, se activa
sirena y se detiene quemador.

=« Caldera dispone de plataformas construida en material incombustible y antideslizante. Permitiendo inspecciéon y
mantencion segura a los accesorios y componentes,

4.- DE LOS ACCESORIOS

i Mandémetro
Existe un mandmetro andlogo y conectado directamente a cdmara de vapor de {a caldera. Diametro caratula 250 mm y escala de
0- 25 bar. Durante prueba hidraulica se realiza comprobacién con manémetro patrén digital. Se observa que existe un margen de
error de un 5%. En Manometro existe marca con cinta roja adhesiva e indicando presién maxima de trabajo de 8,44 (kg/cm2)/
8,27 (bar).

% Indicador digital de presién
En tablero de control de caldera, se observa control de presion en escala PSI. No existe margen de error con respecto a manometro
patrén,

B Medidor de temperatura de salida de gases
Chimenea cuenta con instrumentos digital para controlar temperatura de los gases de combustion. Existen pt-100 montadas en
entrada economizador y salida economizador, las que envian sefial a registrador.

. Visor de Nivel de agua
En botella de nivel, se encuentra un visor tipo tubo de vidrio.
En botella de nivel, se observan tres llaves de prueba. Agua/ vapor - agua/ vapor

DE SEGURIDAD
- Valvula de seguridad
Existe 5 valvulas de seguridad (VS), Tipo resorte de diametro 2” Npt. Se realizan pruebas y seteo con pruebas efectivas. Después
de realizar seteo, se sella con precinto de plomo caperuza que protege el acclonamiento mecanico,
Reguladas:
VS1: 8,8 (kg/cm2)/ VS2: 8,65 (kg/cm2)/ VS3: 8,44 (kg/cm2)/ VS4: 8,57 (kg/cm2)/ VS5: 8,89 (kg/cm2).
= Alarma audible
Alarma sonora (Sirena) se ubica a un costado del tablero de control caldera. Estado: Operativa.
Alarma sonora (Sirena) se activa cuando:
1.- Por bajo y alto nivel de agua.
2.- Por temperatura baja del petréleo.
= Presostato de seguridad
Este presostato trabaja al momento de existir una falla en presostato de trabajo.
- Extintores
Sala de caldera cuenta con dos extintores de de 6 kg y 33 kg. Para fuegos clase A/B/C.

DE CONTROL AUTOMATICO
- Control de nivel de agua
Existe un sensor de nivel que controla nivel de agua. Ubicado en botella de nivel,
- Presostato de trabajo
Control de encendido y apagado quemador.
- Detector de lama
Este tipo de sensor viene integrado en quemador. Sensor envia sefial de detener quemador cuando la llama desaparece.

5.- RED DE DISTRIBUCION
- En todas las redes de vapor, instalar manémetros con sus sellos de agua y vélvuias de conexion. Ademds, para el control
periddico de los manémetros, instalar otra conexién en paralelo con sus sellos de agua y vélvula de conexion. Exigidas en
art 18 y 28 del DS 10 del 2012,
Lo visto durante certificacién, en red de vapor de salida manifold no existen manémetros.

6.- EQUIPO QUE CONSUME VAPOR DE AGUA .
= Como exige Legislacién Vigente Decreto Supremo 10 en su articulo 2 letra m), PESQUERA LANDES a definido un Plan de
regularizar de los Equipos que Consumen Vapor de Agua.
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7.~ :Qwosmmes
Bombas de alimentacién agua. Bombas multietapas tipo verticales.
- 2 Torres de Ablandadores, de 250 m3 y 300 m3.
- Tanque de alimentacién de agua blanda.
- Tanque retencion de purgas (1 cu).
- 1 Economizador montado en chimenea de caldera.

8.~ RB‘IIBI!ONW DE LAS INSTALACIONES (OBSERVACIONES/ NO CONFORMIDADES) APLICA DS 10 DEL 2012

Publicar en mural de sala de caldera. Carteles con las maniobras de encendido, apagado y de emergencia. Art 10 del DS
10/2012.

* En red de distribucién salida manifold, faltan manémetros y conexién paralela para su comprobacion con manometro
patrén, Art 18 del DS 10/2012.

- Adquirir instrumentos para que personal de planta realice control cada 4 hr de Turbiedad y Cenductividad. Art 19 del DS
10/2012,

* Realizar al menos una vez al afio analisis del agua, con un laboratorio distinto al que suministra los productos quimicos.
Art 19 del DS 10/2012.

*  Se debe montar alarma visible, baliza. Exigencia legal en articulo 21 del DS 10/2012.

~  Se debe separar de la sala de caldera tanque diario de Fuel N© 6 (Volumen 8 m3). Art 70 del DS 10/2012.

9.- REPARACIONES REALIZADAS EN CALDERA DE VAPOR

Los trabajos previos realizados antes de certificacién son los siguientes:

1.- Reparar fuga en tubo 16 de fila 1,

2.- Se realiza mantencién a las § valvulas de sequridad. Realizada por empresa externa.

10.~ DATO TECNICO IMPORTANTE
Caracteristicas de los tubos de caldera:
_lLargo: 6780 mm

_. Didmetro Exterior: 63,5 mm

_ Espesor: 3,4 mm

6.-CONDICIONES DE SEGURIDAD

Equipo: Tipo Igneotubular horizontal de 3 pasos....Fabricante: CLEAVER BROOKS.....N° fabrica: OLO - 92435..., .Afio: 1993
Superficie de calefaccién: 557,16 m2...Presién max.trabajo: 8,44 (kg/cm2)/ 8, 27 bar...Prod.Max.Vapor: 23469 38 kgv/hr
Plancha Envolvente: Didmetro 3200,4 mm.....Largo 7289,8 mm.....Espesor: 12,7 mm

Fogén/ Hogar: Didmetro 1422,4 mm....Largo 6629,4 mm..... Espesor: 15,8 mm

Placas de tubos Frontales y traura: Didmetro 3200,4 mm....Espesor 25,4 mm....Plancha calidad: SA 516 Gr 70

Tubos: Sin costura...Norma: Din 17175 st 35.8..Didmetro exterior/interior: 63,8 mm / 57 mm...Espesor: 3,4 mm

N° de tubos: 414

Valvula de seguridad (VS): Tipo Resorte.....Cantidad: 5 cu.....Didmetro: 2” x 2 1/2"....Calibrada: VS1: 8,27 (bar)/ VS2: 8,7
(bar)/ VS3: 8,36 (bar)/ VS4: 8,56 (bar)/ VS5: 8,29 (bar)

Otros accesorios de seguridad: Alarma sonora/ sonda de seguridad (nivel bajo)/ Presostato de seguridad/ Control temperatura
del petréleo.

Presion: Manémetro andlogo (1) Didmetro 250 mm...Rango: 0 - 25 bar/ Digital (1): lectura en tablero de control caldera escala en
Psi.

Indicadores de nivel (2): 1 tubo de vidrio/ 3 llaves de pruebas..Otro: Sensor control de nivel instalado en botella de nivel
Quemador: Tipo Presurizados...... Fabricante: Cleaver Brooks .....Tipo: S1E-630

Combustible usado: Petréleo Fuel N° 6.,.Consumo: 1548,32 kg/hr...Combustible alternativo: Diesel N° 2. .Consumo: 1466,11
kg/hr

Tratamiento de agua: Ablandador......cveesieeneene Volumen: 550 m3

Operacién del equipo: Habilitado para 24 hrs/dia, 30 dias/mes, 12 meses/aiio.

7.-CONDICIONES GENERALES DE LAS INSTALACION DE COMBUSTIBLE

a) En planta existen las siguientes instalaciones de combustible:

_ 2 Cllindros de 45 (kg) de Gas Licuado, usados para el encendido de la llama piloto en quemador caideras.

_ 1 Tanque de almacenamiento de Fuel N° 6 y de 90 (m3) cada uno. Para suministro a tanque dlario alimentacion calderas de
vapor.

_ 1 Tanque diario de 8 (m3) de Fuel N° 6, ubicado en interior de sala de caldera. Alimentacion calderas de vapor.

b) Caldera de vapor N°® REGISTRO SSTALH-121, se alimentan con Petroleo Fuel N° 6 a razén de 1548,32 (kg/hr).
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8.- CONCLUSIONES

FECHA

27-03-2021

ESTADO

CONFORMIDAD:

Considerando los resuitados de las revisiones y pruebas reglamentarias. Equipo caldera de vapor, su red de distribucién, sus
componentes y accesorios cumple con observaciones o indicado an normativa vigente y puede funcionar a una presion mdxima

de trabajo de 8,44 (kg/cm2)/ 8,27 (Bar).

Este informe tiene validez siempre que el equipo identificado no sea intervenido con motive de reparacion, reformacidén y/o
transformacién realizada posteriormente, o bien ante daios evidentes como consecuencia inmediata de un terremote u otros
esfuerzos mecdnicos imprevistos. Exigencia legal indicada en articulo 43 del Decreto Supremo 10 del 2012,

Basandome en los resultados de las revisiones y pruebas reglamentarias con resultados aceptables. Autorizaciéon de

funcionamiento sera de 3 @MOS. Durante este periodo se deberan implementar las brechas indicadas en este informe, seccién
5 item 8.

Por tanto. Vigencia de revisiones y pruebas reaiizadas tendra fecha de vencimiento ei 27-03~2024.

o
Y S

Firma del/Profesional facgltado
Jorge Leppoldo Diaz Fugntes
N° Rgg 17 de SS Bio/Bio

84453880

JORGE DIAZ FUENTES
INGENIERO EJECUCION MECANICA
CERTIFICADOR DE CALDERAS Y AUTOCLAVES
REG. N° 17 §.8.BI0-BIO
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Comprobante Catastro SMA

noresponder@sma.gob.cl <noresponder@sma.gob.cl>
Mar 07-09-2021 10:43

Para: Vanessa Espinoza <vespinoza@landes.cl>

®
Sistema de
Seguimiento Atmosférico

Estimado(a) Usuario(a),

El presente correo, inicamente da cuenta que con fecha 07/09/2021 10:51 la Superintendencia
del Medio Ambiente ha recepcionado la carga de la informacion preliminar en el Modulo de
Catastro del Sistema de Seguimiento Atmosférico (SISAT) por el encargado del
establecimiento VU: 669 PESQUERA LANDES ISLA ROCUANT, RUT: 92387000-8, de
acuerdo con lo instruido en los siguientes Instrumentos de Caracter Ambiental (ICA):

Resolucién Exenta N° 2452 SMA 2020 que aprueba "Protocolo de Conexion y Reporte de
Variables Operacionales para la Verificacion de Compromisos Ambientales" y/o Resolucion
Exenta N° 743 SMA 2021 que aprueba “Protocolo de Conexion y Reporte de Variables

Operacionales de Motores de Combustion Interna para Generacion Eléctrica”.

Dicha informacion podra ser utilizada por esta Superintendencia en caso de una eventual

fiscalizacion a vuestro establecimiento.

Atentamente,

Superintendencia del Medio Ambiente

Fecha: 07/09/2021 10:51




Este correo ha sido enviado|de manera automatica, favor no contestar al remitente.




