MAT.: Presenta Programa de cumplimiento
y cumple requerimiento de informacidn
adicional.

ANT.: Res Ex. N° 708, fecha 12 de julio de

2013.
REF.: Expediente  Sancionatorio  N°
F014/2013.

Santiago, 14 de Agosto de 2013.

Srta. Pamela Torres Bustamante.
Fiscal Instructora

Superintendencia del Medio Ambiente
Miraflores N° 178, piso 7

Santiago.

Presente

EN LO PRINCIPAL: Presenta Programa de Cumplimiento; EN EL PRIMER OTROSI: Cumple
solicitud de informacién; EN EL SEGUNDO OTROSI: Acompafia CD con antecedentes.-

De mi consideracion:

Eduardo Correa M., apoderado abogado, en representacién de AQUAPROTEIN S.A.,
sociedad del giro de elaboracién de productos nutricionales, ambos domiciliados para
estos efectos en Parcela N° 33, Loteo Ruze Cafiadén, Comuna de Porvenir, vengo en
sefialar lo siguiente:

Que dentro del plazo establecido en el articulo 42 de la Ley Orgénica de la
Superintendencia del Medio Ambiente, se acompafia por medio del presente escrito un
programa de cumplimiento que contiene las acciones y metas para que en el plazo
propuesto en él, se regularice el cumplimiento de la normativa indicada en la formulacién
de cargos.

Solicitamos a usted aprobarlo y ordenar la suspensién del procedimiento administrativo
desde la presentacion del presente programa de cumplimiento.



PRIMER OTROSI: Solicito a usted tener por cumplido lo ordenado en relacién a la solicitud
de informacion contenida en el pérrafo 32 de la formulacién de cargos, en virtud de la
entrega por medio de la presente de los siguientes documentos:

- Respecto de la forma de cumplimiento del sistema de control de derrames con que
debe contar la bodega de almacenamiento de residuos peligrosos:

o Se acompafia copia del PLAN DE MANEJO Y GESTION DE RESIDUOS, en el
cual se contienen las fotografias N° 3 y 4 donde consta que dispone de un
pretil en su interior para la contencién de eventuales derrames. Se deja
constancia que en relacion a la operacién normal de la planta, no se
generan residuos peligrosos liquidos, sino que Gnicamente residuos sdlidos,
consistentes en envases de sustancias quimicas, por lo cual la cantidad de
liquidos en el interior de la bodega susceptibles de derrame son infimas.

de extincion de incendios en la bodega de residuos peligrosos;

o Se solicita tener a la vista la fotografia N° 6 del PLAN DE MANEJO Y GESTION
DE RESIDUOS PELIGROSOS acompaiiado el punto anterior, donde consta que
el dispositivo extintor de incendios se encuentra instalado.

- Respecto de la forma de cumplimiento de la proteccion del lugar de disposicién de
los residuos sélidos en caso de nieve o lluvia;

© Se acompafia copia de set fotografico (2)de la tolva para residuos

o Se acompafa copia de certificado emitido por el prestador del servicio de
transporte de los residuos en el cual se da cuenta de la hermeticidad de la
tolva y la necesidad de que no se obstaculice su retiro periédico con la
colocacion de un techo sobre ella.

o Se acompafia copia de dos facturas emitidas por Julio Timoni R.
correspondientes al servicio de retiro de tolvas en los meses de abril y
mayo de 2013.

- Respecto de la forma de cumplimiento de la exigencia relativa a las caracteristicas
del pavimento bajo la torre de enfriamiento:

o Se acompaiia copia de set de fotografias (2) donde consta la presencia de
un pretil en la loza de la torre de enfriamiento que cumple con la
caracteristica de ser una superficie sdélida, no resbaladiza, resistente,
impermeable de tal manera que facilita una limpieza oportuna y completa.
Ademds cuenta con mecanismo para la recoleccion de los liquidos que

\
| - Respecto de la forma de cumplimiento de la exigencia de contar con mecanismos
puedan verterse desde ella.

SEGUNDO OTROSI: Solicito a usted tener por acompafiados los documentos vy
antecedentes solicitados en Acta de fiscalizacién de fecha 14 de mayo de 2013, en un



soporte magnético (CD) con los antecedentes ordenados en 8 carpetas segun las materias
referidas en el punto N° 9 del acta:

Sin otro particular, le saluda atentamente.

Requerimiento N° 1, se adjunta:
o Copia deProcedimiento de Emergencia de la planta de Aquaprotein S. A., y
o Copia de Plan de contingencia de la planta de Aquaprotein S. A.
Requerimiento N° 2, se adjunta:
o Copia de Set de 133 hojas de registro de ingreso de materia prima, y
o Copia de Set de 95 guias de despacho de materia prima de diferentes
proveedores.
Requerimiento N° 3, se adjunta:
o Copia de Resolucién N° 41 de la oficina provincial de Porvenir de la SEREMI
de Salud, de fecha 5 de julio de 2012
o Copia de Resoluciéon N° P/11 de la oficina provincial de Porvenir de la
SEREMI de Salud, de fecha 27 de enero de 2011
o Copia de certificado emitido por transportista don Julio Timoni R., de fecha
12 de agosto de 2013.
Requerimiento N° 4, se adjunta:
o Copia de registro de entradas a bodega de gestién de residuos peligrosos.
Requerimiento N° 5, se adjunta:
o Planilla de materia prima proyectada para afio 2013.
Requerimiento N° 6, se adjunta:
o Copia Resolucién N° P/36 de la oficina provincial de Porvenir de la SEREMI
de Salud, de fecha 3 de mayo de 2011.
Requerimiento N° 7, se adjunta:
o Copia ORD N° 276 del SEREMI de Salud de fecha 25 de febrero de 2013.
Requerimiento N° 8, se adjunta:
o Copia de convenio de disposicion de excedentes suscrito entre Aguas
Magallanes S. A. y Aquaprotein S. A. con fecha 1 de marzo de 2012.

AQUAPROTEIN S.A.



Aquaprotein S. A.

Programa de Cumplimiento Planta Elaboradora de
Nutrientes y Alimentos Funcionales

Procedimiento de Sancién F-014-2013, Superintendencia de Medio
Ambiente
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L ANTECEDENTES DEL PROYECTO

La Planta Elaboradora de Nutrientes y Alimentos Funcionales de Aquaprotein S. A., se ubica a unos
2 Km. de la Ciudad Porvenir, comuna de Porvenir, Provincia Tierra del Fuego, Regién de
Magallanes y Antartica Chilena (en adelante, la planta).

La planta procesa Residuos Industriales Sélidos, productos y subproductos provenientes de
procesos productivos de extraccién pesquera y de faenamiento tanto de peces, crustdceos, ovinos,
bovinos, mitilidos, entre otros, que se desarrollan principalmente en la Regién de Magallanes y
Antartica Chilena, con el fin de elaborar ingredientes nutricionales tanto para el consumo humano,
animal y vegetal.

El Proyecto fue calificado ambientalmente mediante Resolucién Exenta N° 120, de 27 de abril de
2010 de la Comisién Regional de Medio Ambiente de la Regién de Magallanes y Antértica Chilena
(en adelante, RCA N° 120/2010). En la actualidad el Proyecto se encuentra en etapa de operacion.



Il ANTECEDENTES DE LAS MEJORAS DE LA PLANTA OBJETO DE LA FORMULACION
DE CARGOS

Una vez obtenida la evaluacién ambiental del proyecto, la planta comenzé su etapa de
construccion la cual concluyd en el mes de abril del afio 2012.

Mientras la planta se encontraba en el periodo de pruebas de equipos, ocurre un accidente laboral
de mediana gravedad, que derivé en una investigacién por parte de la autoridad sanitaria y i¢una
serie de paralizaciones vy fiscalizaciones que se explican con detalle en el cuerpo del presente
programa de cumplimiento, entre ellas, en una prohibié de funcionamiento y orden de la
presentacion de un plan de mitigacion de olores, por parte de la SEREMI de Salud, mediante Acta
N® 2056 y N° 2057 ambas del 21 de junio del afio 2012.

Este requerimiento de la autoridad sanitaria fue contestado por medio de una presentacion
administrativa de fecha 9 de agosto de 2012, por la cual se indica que se procederia a elaborar un
proyecto de ingenieria para tratamiento de olores, consistente en:

1.- Vahos de digestores y centrifugas:
2.- Vahos de torre de enfriamiento:

3.- Vahos de Torre de Secado Spray:

La planta inici6 la etapa de operacin en el mes de septiembre del afio 2012, y en el marco de
ejecucién de las mejoras solicitadas se presentd con fecha 21 de noviembre del 2012, ante la
Directora Regional del Servicio de Evaluacién Ambiental (en delante, SEA) una consulta de
pertinencia de ingreso al Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental (en adelante, SEIA), relativo
a la implementacion de un sistema de lavado de vahos; la que con fecha 5 de abril de 2013 fue
reingresada al SEA a fin de aclarar y consolidar las dudas generadas en su tramitacion, relativas al
sistema de lavado de vahos sometido a consulta.

Luego de recibido los informes de los servicios consultados (SEREMI de Salud, SEREMI de Medio
Ambiente; SISS y DGA), con fecha 6 de mayo de 2013, la Directora Regional del SEA emitié la carta
N° 081 por la cual indicaba que la “modificacién propuesta al proyecto Planta Elaboradora de
Productos Funcionales, no corresponde a un cambio de consideracién al proyecto ya ejecutado
mediante Resolucién Exenta N° 120/2010 y no requiere en consecuencia de ingreso al Sistema de
Evaluacién de Impacto Ambiental” (lo destacado en nuestro).

En funcién de esta respuesta a la solicitud de analisis de pertinencia, se realizaron las gestiones
para iniciar el funcionamiento del sistema de lavado de vahos propuesto, actuando este titular
bajo la confianza legitima de que las obras realizadas se ajustaban a las disposiciones ambientales.

Finalmente con fecha 26 de junio de 2013, se recibe la carta N° 099 de la Directora Regional del
SEA por la cual se indica que la modificacién propuesta al proyecto Planta Elaboradora de
Productos Funcionales, corresponde a un cambio de consideracion, ante lo cual se procede a
programar la detencion de la planta a fin de evaluar el escenario normativo de su operacion, lo
que se materializa con fecha 4 de julio de 2013.



. ANTECEDENTES DEL PROCEDIMIENTO DE FISCALIZACION Y DE LA FORMULACION
DE CARGOS

Con fecha 14 de mayo de 2013 se realizé una Inspeccién Ambiental a cargo del funcionario de la
Superintendencia del Medio Ambiente (en adelante, SMA) don Andy Morrison Bencich, y con
fecha 8 de julio de 2013 se emite el Informe de Fiscalizacién Ambiental en el cual se realizan
conclusiones respecto al resultado de la Inspeccion realizada, y se concluye las obras del sistema
de manejo de vahos de la planta “debi6 ser sometido al Sistema de Evaluacién Ambiental en forma
previa a su ejecucion, por constituir por si solo una actividad listada en el Art. 3° del Reglamento

del Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental, configurdndose especificamente la tipologia
detallada en su literal 0.7.”

El 9 de julio de 2013 el Jefe de la Divisién de Fiscalizacidn de la SMA remite el oficio Ord. N° 1588,
dirigido al Director Ejecutivo del Servicio de Evaluacién Ambiental (en adelante, SEA) a fin de que
informe sobre la pertinencia de ingreso al SEIA de las modificaciones efectuadas al proyecto. La
respuesta se envia por medio del oficio ORD. D. E. N° 131116 de fecha 10 de julio de 2013, por
medio del cual el Director Ejecutivo del SEA se pronuncia en términos de que “las modificaciones
efectuadas al proyecto “Planta Elaboradora de Nutrientes y Alimentos Funcionales” deben
ingresar al SEIA en forma previa a su ejecucién”.

Con fecha 11 de julio se emite la Res. Ex. N° 700 por la cual el Superintendente del Medio
Ambiente requiere a Aquaprotein S. A. bajo apercibimiento de sancién a ingresar al SEIA la

modificacién al proyecto “Planta Elaboradora de Nutrientes y Alimentos Funcionales” y otorga el
plazo de 30 dias habiles para ello.

Adicionalmente, con fecha 12 de julio el mismo Superintendente, realiza por escrito ante el
Segundo Tribunal Ambiental, una solicitud de autorizacién para adoptar medida provisional con
fines cautelares, previa al inicio del procedimiento administrativo sancionatorio, de clausura total
y temporal de las instalaciones. Esta solicitud es resuelta favorablemente con fecha 12 de julio, por
el Ministro Presidente del Segundo Tribunal Ambiental, en el expediente Rol N° 3 de solicitudes.

En base a la autorizacién obtenida, con fecha 12 de julio de 2013 el Superintendente dicta la Res.
Ex. N° 708, por la cual se ordena la medida provisional de clausura total y temporal, por el plazo de
30 dias, ademads de una segunda medida provisional de entrega de informacion de adopcién de
medidas por parte del titular, que debe ser cumplida en el plazo de 10 dias. Esta medida
provisional se notifica con fecha 13 de julio, y se entrega certificado de adopcién de medida
provisional de clausura total y temporal emitida por el fiscalizador Andy Morrison B.

Finalmente, con fecha 30 de julio de 2013, la Fiscal Instructora, dofia Pamela Torres Bustamante
emitié el Ord. U.I.P.S N° 488 de 2013 (en adelante e indistintamente la “Formulacién de Cargos”),
por medio del cual se dio inicio al procedimiento administrativo sancionatorio y formulé cargos en
contra de Aquaprotein S. A,, en los siguientes términos:

“V. Formulacién de cargos al sujeto obligado.

17. De acuerdo a lo establecido en la Ley Orgdnica de la Superintendencia del Medio
Ambiente, y considerando los antecedentes anteriormente expuesto, se procede a formular
en contra de Aquaprotein S.A. los siguientes cargos:

17.1. El incumplimiento del Requerimiento de Informacién del punto 9 del Acta de
Inspeccion Ambiental de fecha 14 de mayo de 2013, realizada por funcionarios de esta
Superintendencia.



17.2 La ejecucion de obras para los que la ley N°19.300 exige Resolucién de Calificacion
Ambiental, sin contar con ella.

Este cargo se fundamenta en los siguientes hechos Y que se encuentran detallados en el numeral Il
de la Formulacién de Cargos, segtin se reproduce textualmente:

“13. En particular, se constatan los siguientes hechos, actos u omisiones que se estiman
constitutivos de infraccién:

A. En relacién con el requerimiento de informacion realizado en el marco de la fiscalizacion
realizada el 14 de mayo de 2013

A.1 El titular no ha remitido a esta Superintendencia los documentos solicitados en los

numerales 1 al 8 incluidos estos ultimos, del punto 9 del Acta de Inspeccién Ambiental de
fecha 14 de mayo de 2013.

B. En relacion con la ejecucién de nuevas obras no sometidas a evaluacion de impacto
ambiental

B.1 La ejecucion de diversas obras destinadas a la modificacion del sistema de manejo de
vahos del proyecto “Planta Elaboradora de Nutrientes y Alimentos Funcionales”, tales
como la existencia de una piscina revestida con geomembrana e intercambiadores de calor
tipo “coils” en su interior; la implementacién de un sequndo cicldn para la captura de
polvos ultra-finos en torre de secado; la incorporacién de una torre de enfriamiento; y, la
habilitacion de estanques de acumulacién de condensados, los que ya estaban siendo
evaluados segun lo sefialado en el informe favorable del SEA.



V. CUMPLIMIENTO DE LOS REQUISITOS DE OPORTUNIDAD, DE CONTENIDO Y
CRITERIOS DE APROBACION

El programa de cumplimiento es uno de los Instrumentos de Incentivo al Cumplimiento creados en
la LO-SMA, y se encuentra regulada tanto en el articulo 42 de dicho cuerpo normativo, como en el
Reglamento sobre Programas de Cumplimiento, Autodenuncia y Planes de Reparacién, aprobado

por Decreto Supremo N° 30, publicado en el Diario Oficial con fecha 11 de febrero de 2013, del
Ministerio de Medio Ambiente.

De acuerdo a dichas cuerpos normativos, el programa de cumplimiento corresponde al “plan de
acciones y metas presentado por el infractor, para que dentro de un plazo fijado por la

Superintendencia, los responsables cumplan satisfactoriamente con la normativa ambiental que se
indique”.

El programa de cumplimiento para ser aprobado por su Superintendencia debe cumplir con
requisitos de oportunidad, de contenido y criterios de aprobacion, cuyo cumplimiento se acredita
a través de la entrega de informacidn precisa, veridica y comprobable, segun se pasa a exponer.

1. EL PROGRAMA DE CUMPLIMIENTO SE PRESENTA EN LA OPORTUNIDAD LEGAL
CONFORME EL ARTICULO 42 DE LA LO-SMA Y EL ARTICULO 6 DEL REGLAMENTO

Segun lo dispone el articulo 42 de la LO-SMA y el articulo 6 del Reglamento, el programa de
cumplimiento se debe presentar dentro del plazo de 10 dias contados desde la notificacién de la
formulacién de cargos. Se hace presente que la formulaciéon de cargos de las infracciones
imputadas fue notificada con 31 de julio de 2013 personalmente, segln consta en el expediente
administrativo sancionatorio.

2. AUSENCIA DE IMPEDIMIENTOS PARA PRESENTAR PROGRAMA DE CUMPLIMIENTO

La Ley Orgdnica de la SMA contempla en su articulo 42 los impedimentos para la presentacién de

un programa de cumplimiento, los cuales no concurren en el caso de las infracciones imputadas,
conforme se pasa a exponer:

® Aquaprotein S. A. no se ha sometido a un programa de gradualidad respecto de las
infracciones imputadas.

® Aquaprotein S. A. no ha sido objeto con anterioridad de la aplicacién de una sancién
gravisima por parte de la SMA

® Aquaprotein S. A. no ha presentado con anterioridad un programa de cumplimiento.

Por tanto, Aquaprotein S. A. no se encuentra impedido para presentar el programa de
cumplimiento a que se refiere esta presentacion.



3. CUMPLIMIENTO DE LOS REQUISITOS DEL PROGRAMA DE CUMPLIMIENTO

Para dar cabal cumplimiento a los requisitos del programa de cumplimiento, se expone y acredita,
sistematizadamente, la informacién y antecedentes en que se funda esta presentacién de acuerdo
a lo dispuesto en el articulo 42 de la LO-SMA y de los articulos 7 y 9 del Reglamento.

Estos antecedentes de contenido del programa de cumplimiento que se presenta mediante este
acto se refieren a:

i) Descripcion precisa, veridica y comprobable de los hechos, actos u omisiones que
constituyen la infraccién;

ii) Descripcion precisa, veridica y comprobable de los efectos negativos derivados de Ia
infraccién;

iii) Plan de Acciones y Metas que se implementarén para cumplir satisfactoriamente con
la normativa ambiental que se indica en la formulacién de cargos, incluyendo las

medidas adoptadas para reducir o eliminar los efectos negativos derivados del
incumplimiento.

iv) Plan de Seguimiento con el cronograma de las acciones y metas, indicadores de
cumplimiento, e informe de cumplimiento;

v) Informacién técnica y de costos estimados relativa al programa presentado

Los antecedentes presentados buscan dar cumplimiento a los criterios de aprobacién del

programa de cumplimiento a que se refiere el articulo 9 del Reglamento, esto es, integridad,
eficacia y verificabilidad.

3.1. Descripcién precisa, veridica y comprobable de los hechos, actos u omisiones que
constituyen la infraccién en que se ha incurrido

Las infracciones imputadas en la Formulacién de Cargos se cometieron en la Regién de Magallanes
y Antdrtica Chilena, Comuna de Porvenir, especificamente en la Planta Elaboradora de Nutrientes
y Alimentos Funcionales de Aquaprotein S. A., se ubica a unos 2 Km. de la Ciudad Porvenir.

A continuacion se entrega la descripcidn de los hechos, actos u omisiones que constituyen las
infracciones imputadas en la Formulacién de cargos.

3.1.1. Falta de entrega de informacién requerida

El numeral 13 letra A.1 de la Formulacién de Cargos sefala textualmente lo siguiente:

“El titular no ha remitido a esta Superintendencia los documentos solicitados en los numerales 1

al 8 incluidos estos dltimos, del punto 9 del Acta de Inspeccién Ambiental de fecha 14 de mayo de
2013.”

En lo concerniente a este hecho que se estima constitutivo de infraccién, se complementa la
informacién respecto del hecho infraccional descrito en la Formulacién de Cargos, de modo de
proveer informacién completa, veridica y comprobable sobre ellos:



El acta de fiscalizacion de fecha 14 de mayo de 2013, especificamente en los numerales 1 al 8 del
punto 9, se requieren la siguiente informacién:

Ne DESCRIPCION

1 Plan de emergencia actualmente vigente de la instalacion
Registros de control de materia prima en el ingreso a la instalacién,

5 correspondiente al afio 2013 (incluyendo origen de la materia prima, fecha y hora
en que se proceso, fecha y hora de recepcién, temperatura de llegada, olor,
dureza, aspecto, presencia de agua, presencia impurezas, formacién de espuma)

3 Autorizacion (es) sanitaria(s) de la (s) empresa (s) que realizan transporte de
residuos.
Copia de registro o bitadcora del movimiento de residuos peligrosos, no peligroso

4 indicando lugar de recepcién, fecha de recepcion, volumen o peso, tipo de residuo,
medio de transporte y proveedor del servicio, adjuntar documentos que lo
acrediten correspondiente a los ultimos 12 meses

s Programa de recepcién de materia prima de la instalacién vigente para el presente
aio.

6 Acreditacién de la obtencién del permiso ambiental sectorial correspondiente al
articulo N2 94 del DS N2 95/2001

7 Autorizacion sanitaria de bodega de almacenamiento de residuos peligrosos

8 Convenio o contrato con empresa sanitaria para despacho de residuos liquidos

La infraccion cometida se produjo por un error involuntario asociado a la confusién que genera la
direccién indicada en el acta de fiscalizacion para la entrega de los antecedentes, lo que implicé la
entrega material del CD, sin que fuera acompafiado por la debida carta conductora, a funcionarios

que no eran los que correspondian al conducto regular, todo lo cual redundé en el extravio del
referido CD de informacién.

Por tanto, considerando los antecedentes expuestos, se solicita a su Superintendencia tener por
cumplido el requisito de proveer informacién precisa, veridica y comprobable respecto de la
descripcién de la infraccidn a que se refiere el cargo imputado referido al incumplimiento de la
entrega de informacién solicitada en el acta de fiscalizacién.

3.1.2. Ejecucion de nuevas obras no sometidas a evaluacién ambiental

El numeral 13 letra B.1 de la Formulacién de Cargos sefiala lo siguiente: “La ejecucidn de diversas
obras destinadas a la modificacién del sistema de manejo de vahos del proyecto “Planta
Elaboradora de Nutrientes y Alimentos Funcionales”, tales como la existencia de una piscina
revestida con geomembrana e intercambiadores de calor tipo “coils” en su interior; la
implementacion de un segundo ciclén para la captura de polvos ultra-finos en torre de secado; la
incorporacion de una torre de enfriamiento; y, la habilitacién de estanques de acumulacion de



condensados, los que ya estaban siendo evaluados segtin lo sefialado en el informe favorable del
SEA.”.

A fin de complementar la informacién recogida en los cargos exponemos los siguientes
antecedentes en relacién a la ejecucién de las modificaciones a la infraestructura de Ia planta:

Mientras la planta se encontraba en el periodo de pruebas de equipos, ocurre un accidente laboral
de mediana gravedad, la planta fue objeto de una paralizacién inmediata con el objeto de
investigar las causas del accidente, luego del cual se autorizé el termino del proceso que se e
estaba llevando a cabo, sin advertir que el producto al interior del sistema de proceso se habia
deteriorado producto del tiempo trascurrido durante la investigacion del accidente. Lo anterior
trajo como resultado que al reiniciar el proceso, se produjo un incidente de olores molestos, al
secar el producto en mal estado al interior de las marmitas, lo que derivé en una prohibio de
funcionamiento y orden de la presentacién de un plan de mitigacién de olores, por parte de la
SEREMI de Salud, mediante Acta N° 2056 y N° 2057 ambas del 21 de junio del afio 2012.

Este requerimiento de la autoridad sanitaria fue contestado por medio de una presentacion
administrativa de fecha 9 de agosto de 2012, por la cual se indica que se procederia a elaborar un
proyecto de ingenieria para tratamiento de olores, consistente en:

1.- Vahos de digestores y centrifugas: Estos vahos seran captados por ductos que se instalaran al
interior de la fabrica y serdn dirigidos a un condensador, en donde seran tratados.

2.- Vahos de torre de enfriamiento: Las aguas de enfriamiento del evaporador seran operadas de
manera indirecta, es decir la recirculacion de las aguas se hara por circuito cerrado y su
enfriamiento serd indirecto mediante intercambiadores del tipo coils sumergidos en piscinas de
agua limpia siendo esta Ultima la que sera evaporada al ambiente.

3.- Vahos de Torre de Secado Spray: Para esto el proyecto requiere de varias mediciones previas a
su disefio final, lo cual serd desarrollado en tres etapas de aplicacién a) Ciclén: Se a analizara la
posibilidad de perfeccionar la operacién de la vélvula de captacion y recuperacion de polvo fino en
el ciclon para evitar este se vaya al ambiente, si luego de este perfeccionamiento se efectuaran las
mediciones y se analizard la eventual implementacién de un segundo ciclén en linea. b) Lavador de
gases: Se disefiard un sistema “lavador de gases” mediante duchas de agua que los capturen y
bajen la temperatura; c) Filtro vegetal: Una vez se efectiien las mediciones de la etapa anterior, se
analizara la eventual incorporacién de un filtro vegetal para su desodorizacién final.

La planta inici6 la etapa de operacion en el mes de septiembre del afio 2012, y en el marco de
ejecucion de las mejoras solicitadas se presenté con fecha 21 de noviembre del 2012, ante la
Directora Regional del Servicio de Evaluacién Ambiental (en delante, SEA) una consulta de
pertinencia de ingreso al Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental (en adelante, SEIA), relativo
a la implementacién de un sistema de lavado de vahos; la que con fecha 5 de abril de 2013 fue
reingresada al SEA a fin de aclarar y consolidar las dudas generadas en su tramitacién, relativas al
sistema de lavado de vahos sometido a consulta.

Luego de recibido los informes de los servicios consultados (SEREMI de Salud, SEREMI de Medio
Ambiente; SISS y DGA), con fecha 6 de mayo de 2013, la Directora Regional del SEA emitié la carta
N° 081 por la cual indicaba que la “modificacién propuesta al proyecto Planta Elaboradora de
Productos Funcionales, no corresponde a un cambio de consideracién al proyecto ya ejecutado
mediante Resolucién Exenta N° 120/2010 y no requiere en consecuencia de ingreso al Sistema de
Evaluacion de Impacto Ambiental” (lo destacado en nuestro).



En funcién de esta respuesta a la solicitud de andlisis de pertinencia, se realizaron las gestiones
para iniciar el funcionamiento del sistema de lavado de vahos propuesto, actuando este titular
bajo la confianza legitima de que las obras realizadas se ajustaban a las disposiciones ambientales.

Con fecha 27 de mayo de 2013 se recibe la carta N° 087 de la Directora Regional del SEA, por la
cual se comunica que existié un error en cuanto a los oficios en que se fundaba la carta N° 081 e
indica que se debe dejar sin efecto salvo respecto del punto 8 relativo a informacién solicitada por

la autoridad, es decir en una fecha, posterior inclusive, a la de la fiscalizacién realizada por la
propia SMA.

Finalmente con fecha 26 de junio de 2013, se recibe la carta N° 099 de la Directora Regional del
SEA por la cual se indica que la modificacion propuesta al proyecto Planta Elaboradora de
Productos Funcionales, corresponde a un cambio de consideracion, ante lo cual se procede a
programar la detencién de la planta a fin de evaluar el escenario normativo de su operacion, lo
que se materializa con fecha 4 de julio de 2013.

Los equipos que componen el sistema de lavado de gases son los siguientes:

- Lavador de gases de la torre de secado;

- Piscina revestida con geomembrana e intercambiadores de calor tipo “coils” en su interior;
- Estanques de acumulacién de condensados;
- (completar)

Adicionalmente a la implementacion del sistema de lavado de gases, se instalaron otros equipos
que permiten hacer mas eficiente el proceso pero que no dicen relacién con unidades del sistema
de lavado, ni generan Riles, sino que permiten hacer mas eficiente el proceso, redundando
colateralmente en un mejor control de los olores del proceso. Estos sistemas son:

- Segundo Ciclén:
- Instalacién de una segunda torre de enfriamiento de mayor tamafio.

3.1.3. Tipo infraccional, instrumento ambiental infringido, y exigencias infringidas.

Las infracciones objeto de la formulacién de cargos del Oficio ORD U.I.P.S. N® 488 de 30 de julio
de 2013, y a que se refiere este programa de cumplimiento corresponde a infracciones del
articulo 35 letra b) y j) de la Ley Orgénica de la SMA (en adelante, LO-SMA), esto es:

- La ejecucién de proyectos y el desarrollo de actividades para los que la ley exige
Resolucién de Calificacion Ambiental, sin contar con ella.

- El incumplimiento de los requerimientos de informacién que la Superintendencia dirija a
los sujetos fiscalizados, de conformidad a esta ley.

Conforme se indicé en la Formulacién de Cargos las exigencias infringidas son las siguientes:

* Requerimiento de informacién de los numerales 1 al 8 del punto 9 del acta de inspeccién
ambiental de 14 de mayo de 2013.

Como se aprecia los hechos descritos en el acapite anterior infringen los numerales 1 al 8 del
punto 9 del acta de la inspeccién ambiental de 14 de mayo de 2013 por cuanto la informacion se
ingresd en una reparticién distinta de la que correspondia.

e Articulo 8° Ley N° 19.300
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La exigencia asociada a la evaluacién ambiental de las modificaciones de proyectos ya evaluados
se encuentra en el articulo 8° de la Ley N° 19.300 que se reproduce literalmente a continuacién:
"Los proyectos o actividades sefialados en el articulo 10 sélo podrdn ejecutarse o modificarse
previa evaluacion de su impacto ambiental, de acuerdo a lo establecido en la presente ley." Por su
parte, el articulo 2° letra d) del Reglamento del Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental
dispone que “Para los efectos de este Reglamento se entenderd por: Modificacién de proyecto o
actividad: realizacion de obras, acciones o medidas tendientes a intervenir o complementar un
proyecto o actividad ya ejecutado, de modo tal que éste sufra cambios de consideracion”.

Como se aprecia los hechos descritos en el acapite anterior infringen el articulo 8° citado por

cuanto se ejecutaron las obras materiales y se inici6 la operacion de este sistema de condensacion
de vahos sin contar con la RCA respectiva.

3.2 Descripcion de los efectos de la infraccién en el medio ambiente.

Es requisito de un Programa de Cumplimiento detallar todas las consecuencias que la infraccion
produjo en los distintos elementos del medio ambiente, ya sea en sus elementos naturales y
artificiales, acompafiando los antecedentes para acreditar los efectos descritos.

Este requisito no es aplicable a las infracciones imputadas y de las cuales se hace cargo el
presente Programa de Cumplimiento, ya que no han producido efectos en el medio ambiente,
conforme se acredita y expone a continuacién:

3.2.1. Infraccion relativa a la no entrega de informacion

Como resulta evidente, la mera entrega o no de informacién no puede causar efectos en el medio
ambiente o la salud de las personas, por lo cual no procede respecto de esta infraccién hacerse
cargo de ningun efecto negativo.

3.2.2. Infraccion relativa a la falta de evaluacién ambiental de las modificaciones
realizadas al proyecto.

La ejecucion de diversas obras destinadas a la modificacién del sistema de manejo de vahos del
proyecto "Planta Elaboradora de Nutrientes y Alimentos Funcionales", tales como la existencia de
una piscina revestida con geomembrana e intercambiadores de calor tipo "coils" en su interior; la
implementacion de un segundo cicldn para la captura de polvos ultra-finos en torre de secado; la
incorporacién de una torre de enfriamiento; y, la habilitacién de estanques de acumulacién de
condensados, los que ya estaban siendo utilizados para ese propésito y que deben ser evaluados
segun lo sefialado en el Informe favorable del SEA. La instalacién del Sistema de Lavado de Vahos
que hemos implementado, oper6 por aproximadamente un mes, determinandose que el limite
maximo de generacion de aguas resultantes del proceso no excedieron el promedio de 15 m3/dia.

En este mes de operacion del Sistema de Lavado de gases, se realizd un muestreo del efluente
liquido cuyo analisis se presenta a continuacién. Cabe hacer presente que incluso con una falla
detectada en el funcionamiento en la planta evaporadora, consistente en la filtracién de aguas de
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proceso hacia las aguas de enfriamiento; el efluente se encuentra por debajo de los umbrales para
que la planta sea considerada fuente emisora para los efectos del D. S. 609.

Tabla 1.
AQP AQP AQP AQP Limite DS 609
Analisis1 |Analisis2 [15m3A1 [15m3A2
Aceite y Grasa mg/L 52 <4n.d. 780 - 960
Fosforo mg/L 1,5 <ln.d. 22,5 - 80
Nitrogeno Amoniacal mg/L 1,28 0,341 19,2 512 800,00
Sulfato mg/L 4,76 <0,112 n.d. 71,4 9%
Solidos Suspendidos mg/L 156 <10 2340 2520
DBO5S 154 170 2310 2550 8000
T°C 15,3 15,1
Ph 7,8 9,5
n.d. no detectable por el método

Bajo el contexto antes indicado, nuestra planta no constituiria una fuente emisora y durante el
tiempo que operé el sistema de lavado de gases, los efluentes liquidos no constituyeron ningln

riesgo para la integridad del sistema de tratamiento de aguas servidas que fue el lugar de su
disposicion.

Cabe agregar que la operacion del sistema de lavado de gases implementado, no ha generado
otros residuos o efluentes, ni utiliza otros insumos que puedan tener efectos sobre el medio
ambiente o la salud de las personas.

Por las razones expuestas es posible afirmar que por el hecho infraccional no se produjeron ningin
efecto negativo ni riesgo de ello, en el medio ambiente o en la salud de las personas.

3.3. Medidas adoptadas para reducir o eliminar los efectos negativos en el medio
ambiente

Es requisito de un programa de cumplimiento especificar todas las medidas adoptadas para
reducir o eliminar los efectos negativos que produjo la infraccién, indicando sus metas y su actual

estado de ejecucién y acompafiando los antecedentes que estime necesarios para acreditar las
medidas adoptadas.

En atencion a que no se constatan efectos en los componentes del medio ambiente derivados de
las infracciones imputadas, no ha sido necesaria la adopcion de medidas de reduccién o
contencion de efectos respecto de las infracciones imputadas.

Sin perjuicio de lo anterior, se hace presente que una vez comunicada la decisién del SEA Regional
de fecha 1 de julio de 2013 de dejar sin efecto la consulta de pertinencia favorable por la cual se
autorizaba la ejecucion del sistema de lavado de gases, se adopté voluntariamente la decisién de
paralizar el funcionamiento de la planta, incluso antes de que se comunicara por parte de la SMA
la medida provisional de clausura total y temporal de la misma.
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3.4.  Plande Acciones y Metas para cumplir la normativa ambiental que se indique.

La presente seccién describe el Plan de Acciones y Metas para dar cumplimiento a la normativa
ambiental que indica su formulacién de cargos efectuada en el marco del proceso sancionatorio
instruido por Ord. U.L.P.S. N2 488 de 30 de julio de 2013, que formuld cargos en contra de

Aquaprotein S. A., como consecuencia de la infraccién de las obligaciones de entrega de
informacién y de ingreso al SEIA.

El objetivo general del presente Programa de Cumplimiento es dar cumplimiento a la normativa
infringida consistente en el articulo 8° de la Ley N° 19.300 y a los numerales 1 al 8 del punto 9 acta
de la inspeccién ambiental de 14 de mayo de 2013.

Este Plan de Acciones y Metas se presenta por infraccién imputada en la Formulacién de Cargos,
segun se detalla a continuacion:

3.4.1. Infraccion al deber de entrega de la informacién requerida

3.4.1.1. Obijetivo Especifico

El objetivo especifico de esta medida es dar cumplimiento a los numerales 1 al 8 del punto 9 acta
de la inspeccién ambiental de 14 de mayo de 2013, en relacién al articulo 28 de la Ley Orgdnica de
la SMA.

3.4.1.2. Acciones y Metas

Acci6n N° 1. Entrega de la informacion requerida en la inspeccion de fecha 14 de mayo

La medida consiste en la entrega de toda la informacién solicitada en los numerales 1 al 8 del
punto 9 del acta de la inspeccién ambiental de 14 de mayo de 2013.

La medida se aplicard conjuntamente con este programa de cumplimiento.

Se estima que se alcanza la meta al acompaiiar todos los antecedentes solicitados que se
encuentran en poder del Titular.

El cumplimiento de esta medida se verifica por medio de recepcidn a través de oficina de partes
de este programa de cumplimiento conjuntamente con un CD donde se contienen copias de los
antecedentes solicitados. En virtud de lo anterior no resulta necesario incluir antecedentes
adicionales en el primer informe parcial de cumplimiento del programa de cumplimiento, y se dara
constancia de esta medida adoptada en el informe final de cumplimiento del programa, una vez
que este se encuentre concluido.

3.4.1.3. Medidas para asegurar que los efectos negativos de la infraccién sean
eliminados

En atencién a que la infraccién no generd efectos, no resulta necesario adoptar acciones para
reducir o eliminar efectos asociados a esta infraccién.
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3.4.2. Infraccion relativa a la falta de evaluacién ambiental de las modificaciones
realizadas al proyecto.

3.4.2.1. Objetivo Especifico

El objetivo de las medidas es dar cumplimiento cabal al articulo 8 de la Ley N° 19.300, en relacién a
las modificaciones y equipos que constituyen una modificacién no evaluados en RCA 120/2010.

3.4.2.2, Acciones y Metas

Accién N° 2. Presentacién del Proyecto Sistema de lavado de gases y condensacién de vahos de
la Planta Elaboradora de Nutrientes y Alimentos Funcionales de Aquaprotein S. A.

Se proceder3 al ingreso del Proyecto de Sistema de lavado de gases y condensacion de vahos, ante
el Servicio de Evaluacién Ambiental de Ia Region de Magallanes y Antirtica Chilena, para su
evaluacién de impacto ambiental.

La accién se implementara con el ingreso por oficina de partes del SEA, en un plazo de 2 semanas
a partir de la aprobacion del programa de cumplimiento, con la respectiva declaracion de

admisibilidad para ser evaluado por parte del SEA, segiin cronograma de actividades del Plan de
Seguimiento.

La meta es que el proyecto de modificacién de la planta sea declarado admisible a tramitacién en
el procedimiento de evaluacién de impacto ambiental.

Se utilizard como indicador de cumplimiento contar y adjuntar en el informe mensual que
corresponda una copia del ingreso del proyecto en el SEIA y posteriormente la resolucién que
declara la admisibilidad a tramite dicho proyecto.

Para verificar el cumplimiento se considerars:

- Incluir la relacién del hecho de haberse ingresado a tramitacién y de la declaracién de
admisibilidad y los otros actos administrativos que se haya generado durante el primer
mes desde la aprobacion del programa de cumplimiento en el primer informe mensual de
avance de Cumplimento del Programa de Cumplimiento;

- Incluir en los otros 2 informes mensuales del programa de cumplimiento el estado de
tramitacién de la evaluacidn ambiental; y

- Uninforme final de cumplimiento del Programa de Cumplimiento, al cuarto mes desde su
aprabacion.

Accién N° 3. No operar el Sistema de lavado de gases y condensacién de vahos de la Planta
Elaboradora de Nutrientes y Alimentos Funcionales de Aquaprotein S. A.

Esta accién consiste en no operar el Proyecto Sistema de lavado de gases y condensacién de
vahos, particularmente los equipos generadores de RiLes (sistema de lavado de gases), hasta
contar con una RCA favorable de dichas modificacién de Ia planta.

Esta accién se encuentra actualmente en curso; se mantendrd durante toda la vigencia del
Programa de cumplimiento y continuara inclusive luego de que el programa de cumplimiento
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haya concluido; hasta que el proyecto de sistema de lavado de gases y condensacion de vahos
cuente con una RCA favorable.

La meta es que el 100% del tiempo de duracién del programa de cumplimiento las modificaciones
a la Planta se encuentren inactivas o sin uso; o en su defecto el 100% del tiempo que dure la
evaluacién ambiental si este periodo fuese menor al de duracién del Programa de Cumplimiento.

El indicador de cumplimiento correspondera al porcentaje de duracién del programa de
cumplimiento respecto del tiempo que se mantenga paralizada la utilizacién de los equipos que
componen el sistema de lavado de gases y la condensacién de vahos.

Se deja constancia de que si el proyecto a presentar es, finalmente, calificado ambientalmente
desfavorable, o concluye definitivamente con cualquier otra forma de término que no sea la
calificacion ambientalmente favorable, el titular, volverd necesariamente al estado de

cumplimiento de la RCA original, retirando definitivamente todas las obras no autorizadas que
requerian entrar al SEIA.

Esta accidn se verificara por medio de fotografias certificadas ante notario de los equipos que
comprende la modificacién a la Planta, tomadas con frecuencia mensual y donde conste su falta
de uso, las que se incluirdn en cada uno de los 3 informes mensuales y en el informe final de
cumplimiento del programa de cumplimiento.

La accion propuesta tienen como supuesto el que se llevara a cabo durante todo tiempo que
medie entre la presentacién del Programa de cumplimiento y la calificacién ambientalmente
favorable de las modificaciones a la planta, en consecuencia si el proyecto cuenta con RCA
favorable antes de que concluya el Programa de Cumplimiento, esta accién quedara sin efecto. Lo

anterior sera puesto en conocimiento de la SMA para su pronunciamiento respecto de la
continuidad de la acci6n propuesta.

3.4.2.3. Acciones para asegurar que los efectos negativos de la infraccién sean
eliminados
En atencién a que la infraccién no generd efectos ambientales, en particular no ha generado
ninguno de los efectos del articulo 11 de la Ley N° 19.300, no resulta necesario adoptar acciones
para reducir o eliminar efecto asociado a esta infraccién.
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3.4.3. Otras acciones complementarias al Programa de Cumplimiento.

3.4.3.1. Objetivo Especifico

El objetivo de las acciones complementarias es que la planta tenga un buen desempefio ambiental
durante la ejecucién del programa de cumplimiento en relacién a las emanaciones odorificas.

3.4.3.2. Acciones y Metas

Accion N° 4. Implementacién de mejoras, dentro del marco de la configuracién de la planta
autorizada por la RCA N° 120/2010.

En atencidn a que la RCA 120/2010 se contempld una sola torre de enfriamiento, se procederd a
desmantelar una de las dos torres de enfriamiento actualmente construidas. Se opta por
desmantelar la torre de enfriamiento mas pequeiia, a fin de aprovechar el mejor desempefio
ambiental de la torre de enfriamiento de mayor capacidad, lo anterior no se opone a ninguna de
las normas condiciones o medidas indicadas en la RCA 120/2010. Se hace presente ademds que la
torre de enfriamiento de mayor tamafio, cumple con los requisitos de estar situada sobre una
superficie sdlida, impermeable que se puede limpiar, y con un dispositivo de drenaje y recoleccién
de los liquidos que pudiesen salpicar desde ella.

Accién N° 5. Mejoras al sistema control de la materia prima y estado durante su procesamiento.

En atencién a que la RCA 120/2010 se contempl6 un sistema de control de la materia prima a su
ingreso a la planta (considerando 3.2.2.18). Adicionalmente, se adoptard un procedimiento, que
consiste en que previo al vaciado de cada una de las marmitas de digestion, se hara un control
odorifero, para determinar que el contenido tenga el olor propio del proceso de un producto en
buenas condiciones, por parte del operador de linea. En caso de que el producto en su interior
presente un deterioro (olor putrefacto), se procedera a estabilizarlo, por medio de la baja de su Ph
y derivarlo a estanques de acopio para su posterior utilizacién como insumo para abono liquido. Se
dejard registro cada vez que se realice el proceso de estabilizacién y acopio antes indicado.

Accién N° 6. No convertir en producto seco el ensilaje de los proveedores.

En atencion a que la Planta se encuentra autorizada para procesar ensilaje, se adoptara como una
medida complementaria, la no conversién en producto seco del ensilaje, lo que implica que esta
materia prima no pasara por la unidad de secado (secador spray), sino que el ensilaje recibido se
desgrasa y la proteina liquida se envasa como producto terminado para su despacho.

Se deja constancia que la meta es el envasado de la totalidad de las proteinas liquidas derivadas
del ensilaje ingresado a proceso, lo cual se calculard considerando como factores de ajuste la

cantidad de aceite que es obtenido del ensilaje sometido a proceso (margen de error de aprox.
5%).
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3.4.3.3. Medida(s) para asegurar que los efectos negativos de la infraccién sean
eliminados

En atencion a que esta medida es complementaria al Programa de Cumplimiento y no dice

relacién con una infraccién en particular, no se requiere adoptar acciones para reducir o eliminar
ningun efecto.

20



1z

e| Jp eJ ‘epipsw e| ap opeJolsIap
ninJassesul | uopeuaws|duwi opnpoud 00T «(opesauagd ayaoe ‘opeJoldalap
uoessiuiwpe e| e|ap 9p sepepnued + opezijiqelsa oypnpoud ‘eidooe A ezijige1sa ojuaiwydwnd sp olonpoud ap opezijiqe1s?
op 03503 | Jod epejwi| eluand eiep as se| ap awJoyui 9p gw/opeydalap 3S opeJoLIdlap eweugoud [9p uopnd3fa A ‘uon1sadip ap seywuew
ua opinpug eJjjusnoua ojyuaiwidwnd un uesinpul opeuois)ap opnpoud ap o1npoud |ap opo] e| epo} ajueing U 0494110p0 |0JIU0I P
3s oidooe ap ap |euy ssjensusw | gw) = ouswidwnd ap % ‘01UaIWIPa20. 1§ N UQIDIY
peppedes el swuout |3 u3 sajiodal soq
|ensusw ojuaiwidwnd
swuoyu) Jswid ap ewes3osd
‘epipaw e| ap [e greyedwode "Sepe|[elsul OJUS[WELIJUS |9p sauoldoe
’ asanb ‘ejue|d g : U ‘ouewe} :
uopejuswajdw 3p Sa4103 sew sej sejuswsdwo)
ud O1UBIWELIIUD 7 ojusiwyjdwnd J0Aew 3ap ojuslweyud
e|ap 0 sop = ojuaiwidwnouj ua opedipu] of undas
ap 9410} ) ’ ap eweuSoud |ap 9p 31401 B| 3P OAISN|IX3
-000°L$ ejuanod euep as ‘ojusiweryud OJUdIWELUS 3P 3110) s
’ e| eJjOS BUN 3P uopeqoude e| ap Jiled osn A ‘ouewe} Jjouaw
ojuajwydwnd 9p 9110} e|OS BJ1UN BUN UOD JRIUOD i
e1oud3SIXa e| ap ‘ e ‘sow Jawud |3 sjueing Bp O1UBJWELIJUD P 3110) B)
ap |euy BUN U0 JBIUOY) = epIpaW
ejuand uep anb 9p uoeuIWl{ iy ,N UQIDIY
awuojul |3 ug e| ap ousiwidwn)
oLiejou ajue
SepedyIlad
seoiyea80104
jeutq 9yi0day 021poLdd
d opeuads3
S 010D sojsandnsg 2yoday 9% SaJopedlpu| seldn uoNd3f3 ap sozeld uodYy opeynsey

UOIDBIIIDA 3P SOIPAIN

‘edi[de oN :ieipawads sod soanesau so01day3

-eojjde o :sa|qedyde S3uUoIPUOd O SEpIPaW ‘SewIoN

edljde ON :uQIIIeIjUl 3P SOAIINIIISUOD UBWISA 3s anb SAUOISIWO h SOJIE ‘SOYIFH

‘ojudiw|dwin) ap eweidoud (3p uoIdNI3[B e djueInp BjuE|d B} 3P OJUSIWEUOIdUNY [P |eIUBIGWE oyadwasap [ Jesofsw eled sellejuawa|dwod sauoidIe ses3o seindal3 :o0oyrads3 oamalqo

se1al A uoay ap ueld |ap ajjeiaq

SejaNl A SauoI2IY 3p ue|d Ip uaWINS3Y € ejqeL

P EYE




[44

|ejoL

uoneISIUIWpE
ap 01509
ua opinpu|

"Bpipsaw el ap
uoneluswa|dw
e| ap

eluand eiep as
ojusiwdwnd
3p [eul}
swuoyul 9 U3

‘opesadoud
afejisus |ap
BPEALIDD SoW
[@ U3 epeseAud
epinbjj euraz0ud
3p sapepued
se| ap swuoyul
un ugJinjoul
sajensusw
sauo0dal soy

00T «(0opesaussd

91192e + OpeseAud epinby|
eujaloud sp gw/osad0ud
e opesalBu) afe|isua ap
gw) = ojudrwidwno ap %

(%S 3p ugIpaw

3p 40449 3p uddiew

un opueJsapisuod)
e|oon8e ouoqe

owod OpeUIWLIS)
01anpoid cwol eseAud
95 0s320.4d e opesasdul
alejisus [ap epinbyj
eujaloud e| epoy

ojuaiwidwnd ap

ewesdoud jop uodnIala

e| epO1 21URIN(Q

‘oydedsap

ns ejed opeujwal oynpoud
ow o0 BSBAUD 35 epInby)
eujyoad e| A esea3sap

95 opIqia. afe|isua |3 anb
eA ‘(Aeads sopedas) opedas
ap pepiun e) sod esesed

ou ewiid elsajew els3
*saJ0paanoud soj

ap afejisua |9 039s 0ynpoud
U3 J1319AUOD ON ‘9 N UOIDY

‘EW 0oL
3p usaWN|oA
un e audawW
epewixoide

e
apuodsaLiod
A ‘equeld

"sawl

|2 us opetdode
A opezijigeisa
oynpoud

Sp pepnued

e[ A opeyoalap




3.5.

Duracién del Programa de Cumplimiento

En atencién a la naturaleza de implementacién de las medidas propuestas, especialmente la
referida al ingreso y su respectiva declaracién de admisibilidad, del proyecto de Sistema de lavado
de Gases y Condensacién de Vahos en el SEIA, el presente Programa de Cumplimiento tiene una

duracién de 4 meses.

3.6. Pian de Seguimiento

Las acciones y metas que el titular propone ejecutar seguiran el siguiente Plan de Seguimiento,
que permitira verificar su cumplimiento, para lo cual se incluyen verificadores de cumplimiento y

un cronograma asociado.

El seguimiento de las medidas se hard por los siguientes medios: Informes mensuales de
cumplimiento (3) y un (1) informe final de cumplimiento al finalizar el cuarto mes del programa de

cumplimiento.

Los medios de verificacién de cumplimiento de las medidas comprometidas y de los cuales se
dardn cuenta en los Informes de Cumplimiento antes citados, seran los siguientes:

3.6.1. Detalle de Medios de Verificacién para cada una de las acciones.

Tabla 6 Resumen de Medios de Verificacién de Acciones Comprometidas

Accién Propuesta

Medio de verificacién

Reporte Periédico

Reporte Final

Accién N° 1: Entrega de
antecedentes solicitados en visita de
fiscalizacidn de fecha 14 de mayo de
2013, conjuntamente con el
Programa de Cumplimiento. Los
documentos se entregan en formato
digital (CD).

No aplica

Se dara cuenta del cumplimiento en
el informe final del Programa de
cumplimiento

Accidn N° 2: Presentacién del
Proyecto Sistema de lavado de gases
y condensacién de vahos al Sistema
de Evaluacién de Impacto
Ambiental.

Informe mensual del mes
correspondiente a la resolucidn de
declaracién de admisible a tramite.

Dar cuenta de la tramitacién del
proyecto en el reporte final

Accién N° 3: No operar el Proyecto
Sistema de lavado de gases y
condensacién de vahos,
particularmente los equipos
generadores de RlLes (sistema de
lavado de gases), hasta contar con
una RCA favorable.

Fotografias certificadas ante notario,
tomadas con frecuencia mensual, de
fos equipos que comprende la
modificacién a la Planta, donde
conste su falta de uso, las que se
incluirdn en cada uno de los 3
informes mensuales

En el informe final se incluiran los
medidos de verificacién para cada
uno de los meses de duracidn del
programa de cumplimiento.

Accién N° 4: Eliminacidn de la torre

Fotograficas certificadas ante notario

En el informe final de cumplimiento
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de enfriamiento de menor tamapio, v
uso exclusivo de la torre de
enfriamiento de mayor tamafio.

que dan cuenta de la existencia de
una sola la torre de enfriamiento en
la planta, que se acompafiar4 al
primer informe mensual.

se dara cuenta dela
implementacion de la medida.

Accién N° 5: Pracedimiento, de
control odorifero en marmitas de
digestién, y estabilizado de producto
deteriorado.

Los reportes mensuales incluiran un
informe de las cantidades de
producto deteriorado detectado v |a
cantidad de producto estabilizado y
acopiado en el mes.

En el informe final de cumplimiento
se dard cuenta dela
implementacion de la medida.

Accidn N° 6. No convertir en
producto seco el ensilaje de los
proveedores.

Esta materia prima no pasara por la
unidad de secado (secador spray), ya
que el ensilaje recibido se desgrasa y
la proteina liquida se envasa como
producto terminado para su
despacho.

Los reportes mensuales incluirdn un
informe de las cantidades de
proteina liquida envasada en el mes
derivada del ensilaje procesado.

En el informe final de cumplimiento
se dard cuenta de la
implementacién de la medida.

3.7.

Cronograma del Programa de Cumplimiento

A continuacién se presenta el cronograma de implementacion del programa de cumplimiento a
partir de la fecha de notificacion del acto administrativo que apruebe el Programa.
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3.8. Informacion técnica y de costos estimados relativa al programa presentado
El costo estimado del Plan de Cumplimiento expuesto es de $23.000.000. (Veintitrés millones de
pesos) el cual se desglosa, para cada una de las medidas a ejecutarse en sus etapas, de la siguiente

forma:

Tabla 7 Informacién de costos de Acciones comprometidas

Accion

Costo

Accion N° 1: Entrega de antecedentes solicitados en visita de fiscalizacion de fecha
14 de mayo de 2013, conjuntamente con el Programa de Cumplimiento. Los
documentos se entregan en formato digital (CD).

Incluido en costo de
administracién

Accion N° 2: Presentacion del Proyecto Sistema de lavado de gasesy $11.000.000.-
condensacién de vahos al Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental.

Accion N° 3: No operar el Proyecto Sistema de lavado de gases y condensacién de | $5.000.000.-
vahos, particularmente los equipos generadores de RiLes (sistema de lavado de

gases), hasta contar con una RCA favorable.

Accién N° 4: Desmantelar de la torre de enfriamiento de menor tamafo, y uso $7.000.000-

exclusivo de la torre de enfriamiento de mavyor tamafio.

Accion N° 5: Procedimiento, de control odorifero en marmitas de digestidn, y
estabilizado de producto deteriorado.

incluido en costo de
produccién

Accién N° 6. No convertir en producto seco el ensilaje de los proveedores.

Incluido en costo de

Esta materia prima no pasara por la unidad de secado (secador spray), ya que el produccion
ensilaje recibido se desgrasa y la proteina liquida se envasa como producto

terminado para su despacho.

Total $23.000.000
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1. Introduccién

AQUAPROTEIN S.A. es una Empresa de Ingenieria y Aplicaciones Industriales que apuesta por el
principio de usar los residuos como materia prima para la elaboracion de productos con valor
agregado donde sea posible. Para AQUAPROTEIN, el uso de los residuos como materia prima, es
uno de los objetivos que los ha movido y que sabemos, contribuye a la sustentabilidad del
desarrollo en la region y el pais. Con este proyecto, se logra dar valor a aquellas materias que no
forman parte de las lineas de proceso habituales y que por lo mismo son asumidas como residuos,
logrando con ello recuperar estos como un recurso y minimizando su eliminacion en vertedero.

La estrategia actual o futura para reducir el impacto ambiental derivado de la actividad industrial se
basa en un enfoque integral preventivo, que pone énfasis en una mayor eficiencia de utilizacién de
los recursos materiales y energéticos, de modo de incrementar simultdneamente la productividad y
la competitividad. Esta estrategia preventiva integral tiene la ventaja que no considera el control
ambiental como algo aislado del proceso productivo, sino que surge como consecuencia de una
gestion productiva mas eficiente.

Para AQUAPROTEIN S.A. la proteccion del medio ambiente es una prioridad importante con la
intencién de eliminar o reducir el uso de sustancias peligrosas, prevenir y minimizar la generacion
de todo tipo de residuo usando el reciclaje, tratamiento y disposicion de modo de evitar efectos
adversos sobre la salud humana, el aire, suelo o agua.

El presente Plan de Manejo de Residuos Peligrosos es realizado en virtud a lo estipulado en el
Decreto Supremo N° 148/03 “Reglamento Sanitario sobre el Manejo de Residuos Peligrosos”, que
establece las condiciones sanitarias y de seguridad minimas a que debera someterse la
generacion, tenencia, almacenamiento, transporte, tratamiento, reuso, reciclaje, disposicion final y
otras formas de eliminacion de los residuos peligrosos y establecera las herramientas de gestion
gue permitan a AQUAPROTEIN S.A. tanto determinar las caracteristicas de peligrosidad de sus
residuos como las alternativas de minimizacion de los mismos. A través del presente plan de
manejo, se asegurara que el manejo interno, transporte y eliminacion de los residuos peligrosos se
realice presentando el menor riesgo posible para las personas y el medio ambiente en conformidad
a lo establecido en el DS N°148/03 MINSAL.

2. Politica Ambiental de la Empresa

La empresa mantiene un firme compromiso con el medio ambiente, evitando la contaminacion de
este, por medio de la implementacion de metodologias en el proceso que mitigan el impacto y que
son amigables con el Ambiente, cumplir con la legislacion Vigente y otros requisitos en materia
Ambiental e informar a los trabajadores la forma de proceder en el cuidado y Proteccion del medio
ambiente.

3. Alcances y Propdésito del Plan: Objetivos
Controlar y cuantificar la generacion de residuos soélidos, semisélidos y liquidos generados en el

ambito de los centros operativos con que cuenta cada departamento 6 seccidén de produccion.
La finalidad estratégica de este procedimiento se puede resumir en los siguientes objetivos:
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e Minimizar los riesgos ambientales y para la salud, en todas las etapas.

e Reducir progresivamente la generacion de residuos.

Promover la utilizacién de aquellas tecnologias mas adecuadas para la preservacion ambiental y
de la salud.

o Generar los sistemas de control que garanticen el adecuado manejo de los residuos peligrosos.

o Propiciar el reciclado de los residuos generados, buscando alternativas de uso, internas y/o
externas a la empresa.

e Optimizar el uso de los recursos humanaos, técnicos y financieros disponibles para enfrentar la
problematica ambiental, mediante la creacién e implementacién de procedimientos de trabajo
seguros y eficientes.

e Preparar planes de contingencia para enfrentar de la manera méas Optima posible toda
emergencia que pueda originarse en la planta, asi como a evitar todo dafio y/o alteracion al
medio ambiente circundante, durante la jornada de trabajo.

4. Descripcion de las Actividades que se desarrollan en el Proceso Productivo, sus
flujos de Materiales e Identificacion de los Puntos en que se generan los Residuos
Peligrosos.

AQUAPROTEIN S.A., cuentan con una vasta experiencia en plantas de recuperacién de nutrientes
a partir de subproductos organicos de faenamiento. De esta forma, se construyo la planta con
innovadora tecnologia que utiliza materia prima proveniente del sector pesquero y acuicola,
principalmente y que cuentan con un bajo valor comercial; con los cuales se elaboran nutrientes de
alta tecnologia aplicada, obteniendo asi un alto valor agregado.

Este proyecto en el area, crea un nuevo subsector industrial que permite la sustentabilidad y
expansion de las operaciones de la actividad pesquera de la regién, convirtiéndose
AQUAPROTEIN S.A. en el operador de la primera planta de estas caracteristicas en todo Chile,
dando asi un ejemplo de innovacién tecnoldgica y creatividad en el aprovechamiento de proteinas
principalmente de origen marino.

Tabla N° 1: instalacion generadora de Residuos Peligrosos

Nombre de la Empresa AQUAPROTEIN S.A.

Rut 76.074.383-6

Giro de la Actividad Fabricacion, Elaboracion y proceso de productos
de origen marino y animal

Representante Legal Eduardo Urzua Winkler

Rut 7.201.309-3

Cadigo CllU 151430y 151223

Direccion Loteo Ruze cafladén 33

Teléfono Celular 09-66090515 / 065-236800
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4.1.Planta de proceso

La planta cuenta con lineas de produccién para la elaboracion de ingredientes nutricionales y
alimentos funcionales que utilizard como materia prima RISES, productos y subproductos de
los procesos de extraccion pesquera y de faenamiento tanto de peces, crustaceos, entre otros,
que se producen en la Region.

La linea de nutrientes procesara, en una primera etapa, 2.08 ton/h ¢ 7.000 ton/afio de materia
prima y como producto terminado generara 1.190 ton/afio de proteinas en polvo y 1.400 ton/afio
de aceite marino. Para un futuro, el flujo de materia prima ascendera a 5,27 ton/h 6 20.300
ton/afio y la produccion se elevard a mas de 3.500 ton/afio de proteinas y mas de 4.000 ton/afio
de aceites.

4.2.Descripcion de las areas de trabajo.

El proyecto general considera instalaciones varias, como galpones de producciéon vy
almacenamiento de producto terminado, oficinas, bodegas, estanques, sala de caldera y
servicios higiénico-sanitarios, entre otros.

A continuacion se describen las etapas del proceso de elaboracion de nutrientes:

Almacenamiento y Molienda de Materia Prima en Planta
Intercambiadores

Separaciéon de Fases en Tricanter (sélidos y aceite)
Hidrdlisis (Marmitas)

Evaporador

Torre de Secado

Envasado

NoagabkowbdR

4.3.Procedimientos de Trabajo.

e Recepcion y Molienda de Materia Prima en Planta

La materia prima se recibe fresca y en bins a la llegada a la planta. Es controlada, pesada y
recibida, se descarga a las tolvas, previo al arranque de las operaciones de transformacion
de la materia prima. El disefio del proceso consider6 una logistica de recolecciéon y
transporte, con un proceso rapido para beneficio de la calidad de la materia prima y su
beneficio directo en buenos productos finales. Se recalca que la materia prima es sometida a
molienda.

e Intercambiadores
Una vez recibida la materia prima, ésta se desgrasa llevandose a una temperatura tal que el

musculo libere el aceite (40 °C). Para ello se utilizar4 un intercambiador de calor de tubo y
carcasa y una bomba que lo alimentara.
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Los intercambiadores trabajaran en linea con el TRICANTER, regulando este Ultimo la
entrada de producto a la planta.

Separacion de fases (Tricanter)

Una vez cocida la materia prima, se procede a la separacién de sus fases y esto se realiza

en un equipo conocido por TRICANTER.

Marmitas de Hidrolisis

El proceso de hidrélisis usado en ésta planta corresponde a la hidrdlisis enzimética y la

misma se lleva cabo de la siguiente manera:

1. La fraccion proteica soluble separada por el Tricanter se alimenta a la marmita de
hidrdlisis.

2. En la marmita se calienta a 45°C y se le agrega una enzima proteolitica.

3. La masa molida se mantiene a 45°C dentro de la marmita durante un tiempo determinado
para que actué la enzima, denominandose este tiempo “tiempo de hidrdlisis”.

4. Una vez completada la hidrdlisis la temperatura se eleva por sobre 80°C con el fin de
inactivar la enzima.

5. Finalmente, el contenido de la marmita se descarga en los estanques pulmones de
hidrolizado.

Evaporador (Concentrador de Proteinas)

El proceso de concentracion por pelicula descendente consiste en generar una fina pelicula
de liquido dentro de un tubo, pasa por temperatura y provocando la evaporacién de la
pelicula y la condensacion del vapor de calentamiento.

Torre de Secado (Secador de spray)

El proceso de secado por aspersion, es un proceso de hacer chocar la solucién liquida
atomizada con una corriente de aire caliente, produciendo el secado instantaneo del producto
y el enfriamiento simultaneo del aire.

Envasado

Una vez que el producto pasa por el proceso de Secado, la proteina obtenida se envasa en
sacos de 20 Kg., El aceite se envasa en octabines de 900 Kg.

En todo el proceso, se cuenta con la experiencia del personal que cuenta afios de
experiencia en el rubro, y ha heredado sus conocimientos en el personal que se suma a
nuestras filas, contando, ademas, con la asesoria continua del Experto en Prevencion de
Riesgos, que en forma conjunta con el Jefe de Proceso y Jefes de Turno aseguran el
seguimiento adecuado de los procedimientos establecidos.
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Se requiere trabajar con el personal con el fin de elevar su cultura, a fin de lograr que los
residuos sean manejados también con respeto para quienes deben trabajar dia a dia en su
recoleccion, y colaborar asi en facilitarles la tarea.

4.4. Maquinarias y/o Equipos Utilizados.

Se cuenta con caldera a gas natural, que genera el vapor para el funcionamiento de las distintas
areas involucradas en el proceso.

Por otra parte, existe el CIP (cleaning in place) se encarga de realizar la limpieza e
higienizacion, a través de un sistema cerrado, desde los intercambiadores hasta el evaporador.

Las bombas de descarga y de alimentacién cuya funcién es trasportar el producto a través de
un sistema cerrado de un area a otra.

Ademas se cuenta con magquinaria de movimiento de cargas, que son: Grua horquilla y
vehiculos de transporte de cargas operados por personal capacitado para su uso, y que cuenta
con todas las licencias para ello.
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Figura N°1: Diagrama de Flujo del Proceso de Produccion
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Identificacion de las caracteristicas de Peligrosidad de los residuos Generados y
Estimacién de la Cantidad anual de cada uno de ellos

5.1. Marco Conceptual Aplicable

5.2.

e Residuos Industriales

Son resultantes de un proceso de fabricacién, de transformacion, utilizacion, consumo 6
limpieza, que no se reciclan y cuyos componentes no pueden recuperarse ni para materia
prima ni energia, debiendo proceder a su disposicion.

e Residuo Peligroso

Residuo o mezcla de residuos que presentan riesgos para la salud publica y/o efectos
adversos al medio ambiente, ya sea directamente o debido a su manejo actual o previsto,
como consecuencia de presentar alguna caracteristica de peligrosidad

¢ Residuos no peligrosos

En todo residuo cuya generacién y manipulacion no genera condiciones de adversidad a la
salud humana y/o al medio ambiente.

e Residuos Especiales 6 Peligrosos

Grupo de residuos en el que se incluyen todos los que no son inertes ni asimilables a
urbanos. Por sus caracteristicas, suponen un grave riesgo para la salud y/o el medio
ambiente, por lo que requieren un tratamiento particular y especifico, asi como un control en
su transporte y eliminacion. Generalmente se encuentran caracterizados por la legislacion.

Identificacion de los Puntos de Generacion de Residuos Peligros

Es necesario tener en cuenta que la responsabilidad por el correcto manejo de los residuos
reside en el sector que los genera; el Jefe de proceso o Jefe de turno de la empresa son los
responsables de organizar los sectores generadores que les correspondan, para que estos
cumplan el presente procedimiento. Para lo cual contaran con la asistencia del departamento de
prevencion y demas areas 6 secciones competentes en el tema (encargado de Bodega).

Los sectores generadores deberan realizar, con el apoyo de las areas mencionadas, un analisis
permanente de las actividades y procesos en planta con el propdsito de optimizar el manejo de
los recursos que utilicen, asi como los residuos que generan.

e Eliminar y reducir
¢ Re-utilizar y reciclar
¢ Disponer en forma segura
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A grandes rasgos, y sOlo observando los acopios de residuos en la planta, los que se
representan en la tabla N° 2, y donde es posible observar que los puntos criticos que se generan

los residuos lo constituyen los siguientes puntos:

e Bodega de productos Quimicos

e Mantencion

¢ Area Administrativa

e Laboratorio

Tabla N° 2: Identificacion de los puntos generadores de Residuos peligrosos

AREAS DE GENERACION DE RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS
PROCESO PRODUCTIVO RESIDUOS PELIGROSOS
NO DESCRIPCION DEL NO DESCRIPCION DEL AREA DESCRIPCION DE LOS CANTIDAD
PRODUCTO DE PROCESO RESIDUOS PELIGROSOS ANUAL
1 Oficina Administrativa
1 Gestion Administrativa 2 Oficina de Produccion
- Aceite Hidraulico 108 Kg
3 Mantencion - Pafios, ropas 24 kg
contaminadas con aceite
. . 1 Recepcion
2 Materia Prima 5 Molienda
3 Intercambiadores 1 Cocedores
1 Separacion de las fases de
4 Tricanter la materia prima de Salmén
2 Aceite de Salmén
5 Marmitas 1 Hidrdlisis d_e la materia
prima
6 Evaporador 1 deshltgataqon de la
roteina
7 Torre de Secado 1 Proteina en FOlVO de
Salmoén
o Bodega de Producto 1 ErR/Iasado de I.a F;ro(tjellna
Terminado macenamiento de
2 producto
9 Caldera 1 Generacion de Vapor
Limpieza e Higienizacion |- Envases de Acido Nitrico 54 kg
10 CIP 1 del sistema cerrado de - Bolsas de Soda Caustica 6 Kg
Planta
11 Laboratorio 1 Andlisis Quimicos del
Producto

10
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.Identificacion de las caracteristicas de Peligrosidad de los Residuos Peligrosos
Generados

Una vez que se detecta los residuos generados por la planta, se define la peligrosidad de cada
uno de estos, expuesta en la tabla N° 3 que presenta los distintos tipos de residuos peligrosos,
describiendo su origen, codigos de peligrosidad segun las listas I, 1l y Il y lista A del decreto N°
148/03, ademas de incluir una estimacion anual de generacion de estos. Con el conocimiento de
estos datos es factible realizar el manejo, tratamiento, almacenamiento y disposicion final de los
mismos.

Tabla N° 3: Identificacion de las caracteristicas de Peligrosidad de los Residuos Peligrosos

IDENTIFICACION Y CUANTIFICACION DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS Y
EVALUACION DE PERTINENCIA DE PRESENTACION DE PLAN DE MANEJO
Categoria de RP Caracteristicas de Cantidad

Descripcion del Residuo Lista Peligrosidad

peligroso Lista | Lista | Lista A Kg. Kg. Kg.

| 1l 1] TA| TC | TE | R Dia Mensual Anual

Aceite Mineral usado 1.8 A3020 0,3 9 108
Pafios, ropa y papeles
contaminados con 1.3 A4140 0,067 2 24
aceites
Envases y recipientes
contaminados que
hayan contenido uno o .2 | A4130 0,17 5 60
mas constituyentes
enumerados en la
categoria Il

6. Procedimientos Internos para Recoger, Transportar, Embalar, Etiquetar y Almacenar

los Residuos

Los Procedimientos

control y vigilancia, referido de forma particular a los residuos peligrosos.

6.1. Medidas de reduccion en la fuente generadora

internos son un conjunto de actividades técnicas y administrativas.
Interdependientes y complementarias, encaminadas a dar a los residuos el destino mas adecuado
de acuerdo con sus caracteristicas y componentes, para la proteccién de la salud humana y el
medio ambiente. Comprende la recoleccién, almacenamiento, transporte, tratamiento y disposicion
final de los mismos. Requiere de las autorizaciones y registros correspondientes, y esta sometida a

Entendidos por tales, toda disminucion del volumen o la peligrosidad de los residuos generados,
mejorando los procedimientos de operacion y mantenimiento (Sustitucion de las tecnologias por
otras mas limpias, de los equipos por otros mas eficaces, cambio de materias primas o aditivos,
modificacion de la composicién de los productos) mediante la utilizacion de buenas préacticas
productivas.

11
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6.2.

6.3.

6.4.

Medidas de Manejo de Residuos una vez generados

En primera instancia, se analizaran los residuos en los que se aplicara el criterio de eliminacion o
reduccion, para lo cual el primer paso es la localizacién de sus posibles fuentes de generacién
de instrucciones de trabajo, entrenamiento y concientizacion del personal. Teniendo especial
consideracién con aquellos residuos peligrosos en los cuales se deba aplicar este criterio.

En segunda instancia se procedera a evaluar posibilidades de re-uso (uso del residuo en su
estado original para un uso diferente) y reciclado (uso del residuo luego de algun tipo de
transformacién) en reemplazo de nuevos recursos. Se procurara re-usar antes que reciclar,
prefiriéndose el re-uso / reciclado interno debido al mayor control sobre residuos peligrosos y al
potencial ahorro de recursos.

En dltima instancia, se efectuara la disposicion segura, cumpliendo con la legislacion vigente, de
aguellos residuos que no hayan podido evitarse. Dependiendo del tipo de residuo y de la
disponibilidad de recursos, la disposicién segura puede ser definitiva o transitoria.

Plan de Accién

Recoger o recolectar residuos peligrosos corresponde al retiro desde el punto de generacién
para ser trasladados al lugar de almacenamiento transitorio.

Durante el manejo de los residuos peligrosos se deberan tomar todas las precauciones
necesarias para prevenir su inflamacion o reaccion, entre ellas su separacion y proteccion frente
a cualquier fuente de riesgo capaz de provocar tales efectos. Ademas, durante las diferentes
etapas del manejo de tales residuos, se deberan tomar todas las medidas necesarias para evitar
derrames, descargas o emanaciones de sustancias peligrosas al medio ambiente.

En cualquier etapa del manejo de residuos peligrosos, queda expresamente prohibida la mezcla
de éstos con residuos que no tengan ese caracter o con otras sustancias o materiales. Si por
cualquier circunstancia ello llegare a ocurrir, la mezcla completa debera manejarse como residuo
peligroso, de acuerdo a lo que establece el D.S. N°148/03.

Toda instalacion, equipo o contenedor, o cualquiera de sus partes, que haya estado en contacto
directo con residuos peligrosos, debera ser manejada como tal y no podra ser destinado a otro
uso.

Procedimiento Para Recoger Residuos Peligrosos
6.4.1. Antes de iniciar la recoleccion, el Encargado debe prestar atencibn a todos los
indicadores de sefiales de seguridad. No manejar ningin producto sin la debida

informacién y verificar si coincide el producto con lo indicado en la etiqueta colocada en el
envase, si tiene dudas de cémo obrar o se enfrenta a un quimico desconocido,

12
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6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.5.

6.4.6.

6.4.7.

6.4.8.

6.4.9.

comuniquelo a su superior para recibir la capacitacion necesaria. Recuerde: usted es el
encargado de su seguridad.

El personal que manipule los Residuos Peligrosos, deberan usar siempre los elementos
de proteccion personal.

El encargado debe tener precaucion al abrir el envase a trasvasijar para evitar que las
presiones interna hagan saltar el tapon, revisar las conexiones del equipo de bombeo,
posibles derrames deben ser considerados como peligrosos, una vez finalizado el
trasvasije, se procedera a la limpieza y ordenacién general de los equipos utilizados.

El trabajador que genere el residuo peligroso, debera depositar estos en un contenedor
de color negro, ubicado en su &rea de trabajo.

El encargado de bodega de residuos peligrosos debera realizar diariamente el retiro
desde los puntos de generacion y trasladarlos a la bodega de Residuos Peligrosos.

Durante el manejo de los residuos peligrosos los trabajadores que generen Residuos
Peligrosos y el encargado de la bodega de Residuos Peligrosos, deberan tomar todas las
precauciones necesarias para prevenir su inflamacion o reaccién, entre ellas su
separacion y proteccion frente a cualquier fuente de riesgo capaz de provocar tales
efectos.

El encargado de bodega, al momento de la recoleccion deberad llenar el registro
“GENERACION DE RESIDUOS PELIGROSOS”

No se acopiaran residuos peligrosos fuera de las bodegas de almacenamiento.

No se debe obstruir en esta operacion los pasillos, puertas, accesos a extintores y
mangueras contra incendios.

6.4.10. En el manejo de bidones, se deben manipular con las manos, nunca con los pies.

6.5. Envases Contaminados con Sustancias Quimicas

6.5.1.

6.5.2.

6.5.3.

Antes de proceder al retiro y/o manipulacion de los envases contaminados con sustancias
guimicas, se debe verificar las condiciones de este.

Los Envase que contienen Acido Nitrico, deben pasar por el procedimiento de triple
lavado antes de ser almacenado en la bodega.

Antes de proceder al retiro y/o manipulacién de residuos quimicos, se debe disponer de

los elementos de proteccion personal necesarios para la actividad como: guantes,
mascara facial, overol, etc.

13
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6.5.4.

6.5.5.

Los residuos quimicos deben ser almacenados en envases de vidrio y/o PVC segun
indicacion especifica, en forma separada, es decir segin compatibilidad

Los contenedores de estos residuos, deben estar identificados y herméticamente
cerrados.

6.6. Recoleccion de aceites a maquinarias y/o equipos de proceso

6.6.1.

6.6.2.

6.6.3.

6.6.4.

6.6.5.

Antes de iniciar la faena de extraccion de aceite, se debe desconectar eléctricamente,
desde el tablero y colocar tarjeta de bloqueo, al equipo que se va intervenir.

En el area de trabajo se debe disponer de los recipientes necesarios, para realizar el
almacenamiento de los aceites usados y/o contaminados, los que deben estar en buenas
condiciones, limpios de agentes oxidantes fuertes, identificados y con sus respectivas
tapas. Ademas se debe disponer de pafios y arena para utilizar en caso de derrames.

Si los recipientes con el residuo superan los 30 kg, considerar que el transporte hacia la
bodega transitoria debe ser mecanizado.

Esta estrictamente prohibido fumar a todo el personal que esté realizando esta funcién, el
no cumplimiento de esta horma amerita una amonestacion escrita.

El Unico personal autorizado a realizar estos trabajos es personal de mantencion.

6.7.Recoleccién de material contaminado

6.7.1.

6.7.2.

6.7.3.

Si un filtro, guantes, trapo o pafio usado contienen un residuo peligroso listado o presenta
algunas de las caracteristicas de peligrosidad citadas en el D.S. N°148/03 (inflamable,
corrosivo, reactivo o téxico), sera considerado como residuo peligroso.

Estos residuos seran almacenados en contenedores cerrados identificados para tal fin.

Utilizar los elementos de proteccion personal adecuados para la peligrosidad del residuo.

6.8. Procedimientos para el Transporte Interno de Residuos Peligrosos

6.8.1.

6.8.2.

6.8.3.

El transporte interno debe considerar un manejo diferenciado entre los residuos
peligrosos y demas residuos, sustancias y materiales.

Antes de realizar el traslado de estos residuos, se debe verificar que los envases se
encuentren bien cerrados y rotulados.

Durante el transporte se deben tomar las precauciones para prevenir accidentes como

inflamacién o reaccion entre ellas, la separacidn y proteccion frente a cualquier fuente de
riesgo. Los envases no deben sufrir golpes y/o atrapamiento, debido a que puede generar
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rotura de los envases y derrames de residuos en la zona de transito o de
almacenamiento.

6.9. Procedimientos para embalar Residuos Peligrosos

6.9.1.

6.9.2.

6.9.3.

Es necesario recolectar los residuos peligrosos en contenedores apropiados a las
caracteristicas fisico quimicas y considerando el volumen generado. Para los ciclos de
carga y descarga se debera garantizar la estabilidad de los sistemas de contencion. Los
contenedores de residuos peligrosos deberdan cumplir con los siguientes requisitos
(Articulo 8, DS N° 148/03):

a) Tener un espesor adecuado y estar construidos con materiales que sean resistentes al
residuo almacenado y a prueba de filtraciones

b) Estar disefiados para ser capaces de resistir los esfuerzos producidos durante su
manipulacién, asi como durante la carga y descarga y el traslado de los residuos,
garantizando en todo momento que no seran derramados.

c) Estar en todo momento en buenas condiciones, debiéndose reemplazar todos aquellos
contenedores que muestren deterioro de su capacidad de contencién.

d) Estar rotulados indicando, en forma claramente visible, las caracteristicas de
peligrosidad del residuo contenido de acuerdo a la Norma Chilena NCh 2.190 Of 93, el
proceso en que se origind el residuo, el cédigo de identificaciéon y la fecha de su
ubicacion en el sitio de almacenamiento.

Los contenedores so6lo podran ser movidos manualmente si su peso total incluido el
contenido, no excede de 30 kilogramos. Si dicho peso fuere superior, se deberan mover
con equipamiento mecanico.

Adicionalmente los contenedores deben tener una capacidad de contencién compatible
con la frecuencia de recoleccion de los residuos y que no haya incompatibilidad entre los
residuos y el tipo de contenedor utilizado.

6.10. Procedimiento para Rotular Residuos Peligroso

6.10.1. Los Residuos Peligrosos deberan identificarse y etiquetarse de acuerdo a la clasificacion

y tipo de riesgo que establece la Norma Chilena Oficial NCh 2.190 (figura N° 2). Esta
obligacion seré exigible desde que tales residuos se almacenan y hasta su eliminacion. El
Rotulo debe estar firmemente fijada sobre el envase, debiendo ser anuladas, si fuera
necesario, indicaciones o etiquetas anteriores de forma que no induzcan a error o
desconocimiento del origen y contenido del envase en ninguna operacion posterior del
residuo.
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Figura N° 2: Rotulos de los Residuos Peligrosos

RESIDUO CORROSIVO RESIDUO INFLAMABLE

CORROSIYO
8

NOMBRE RESIDUO NOMBRE RESIDUO
LUGAR DE GENERACION LUGAR DE GENERACION
FECHA DE ALMACENAMIENTO FECHA DE ALMACENAMIENTO
NUMERO DE ENVASE NUMERO DE ENVASE
<> e
AQUAPROTEIN AQUAPROTEIN
LOTEO RUZE CANADON 33, PORVENIR LOTEO RUZE CANADON 33, PORVENIR

6.11. Procedimientos para el almacenamiento de Residuos Peligrosos

6.11.1. Las bodegas de almacenamiento de residuos peligrosos estan concebidas para mantener
los residuos en un sitio seguro por un periodo de tiempo determinado, a la espera de su
transporte a una instalacion de eliminacion autorizada.

6.11.2. El periodo de almacenamiento de los residuos peligrosos no podra exceder mas de seis
meses.

6.11.3. Para el almacenamiento de los residuos peligrosos se pondra a disposicién del personal
encargado instrucciones escritas que incluyan:

e Instrucciones de la operacion segura y correcta del almacenamiento de los residuos
peligrosos.

¢ Hojas de datos de Seguridad para todos los residuos peligrosos almacenados.

e Instrucciones y procedimientos sobre Higiene y Seguridad.

e Instrucciones y procedimientos ante emergencias.
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6.11.4. El encargado debe llevar un registro diario de los residuos peligrosos ingresados a la
bodega de almacenamiento, en donde se consigne la cantidad en peso y/o volumen e
identificacion de las caracteristicas de peligrosidad. Esta informacion estara disponible en
las oficinas administrativas.

6.11.5. Existe una estacién de emergencia, donde se mantendran elementos para contener las
emergencias un extintor de Polvo Quimico Seco (PQS) de 10 Kg c/u., escoba, pala y
recipientes con arena.

6.11.6. La bodega de residuos peligrosos tendra areas preestablecidas donde se almacenard los
residuos peligrosos, para evitar incompatibilidades, en ningln caso se podra localizar un
residuo peligroso en otro lugar que no esté indicado.

6.11.7. El encargado debera revisar diariamente el estado de los envases donde se depositen los
residuos y verificar las condiciones de almacenaje de estos.

6.11.8.En caso de que el residuos sale de la empresa para ser eliminado se utilizara el
‘REGISTRO DE RESIDUOS PELIGROSOS ENVIADOS A TERCEROS PARA SU
ELIMINACION”

6.12. Almacenamiento Temporal

Los Residuos almacenados en la bodega de Residuos Peligrosos, seran retirados cada 6 meses,
utilizando una empresa autorizada por el servicio de salud para el transporte y disposicion final
de los residuos. En condiciones normales se procurara coordinar oportunamente con la empresa
de transporte, de manera que los residuos peligrosos se retiren periddicamente.

Los derrames de alguna sustancia quimica peligrosa contenida en recipientes que no puedan ser
reutilizados, seran tratados como residuos peligrosos. Lo mismo procedera respecto a los
materiales contaminados con dichas sustancias quimicas.

La bodega de residuos peligrosos debe ser de acceso controlado. Sélo se permitira el acceso a
personal debidamente autorizado.

Se habilito parte de un container como bodega de residuos peligrosos, sus dimensiones son de
2,4 metros de ancho por 3,7 metros de largo y 2,7 metros de altura (Figura N° 2). La
construccién de las paredes de esta bodega es de fierro, la pared que divide el conteiner es de
fibrocemento, la techumbre es de fierro, el piso es de cemento y al unirse con la pared tiene un
borde de 10 cm de alto, el que permitird contener todo derrame en su interior, teniendo la
capacidad de contener hasta 0.89 m?® (fotografia N° 4). La Bodega cuenta con celosia en la parte
superior de las paredes e inferior, para permitir una ventilacion adecuada en su interior
(fotografia N° 5).
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El acceso a esta bodega es a un costado de la planta con orientacidén oeste al lado de la bodega
de sustancias peligrosas, cuenta con puerta de acceso que permanecera cerrada para evitar el
ingreso de persona no autorizada.

Los residuos que sean almacenados en la bodega de acopio transitorio de residuos peligrosos,
seran envasados en recipientes cerrados que no permitan derrames. A su vez, estos recipientes
seran rotulados segun el residuo a contener. Al interior de la bodega, los residuos se dispondran
sobre estanteria de acero 1,23 m de ancho, 1,55 m de largo y 0,43 m de profundidad y
separados entre ellos, de tal manera de evitar la incompatibilidad entre ellos, el aceite Mineral
usado se dejara sobre una plataforma de 0,70 x 0,56 m de superficie.

La bodega de acopio transitorio de residuos peligrosos presentara letreros de advertencia segun
lo dispuesto en el Articulo 33 del D.S. N°148 y de acuerdo al nivel de peligrosidad. Ademas
contara con extintores para combatir los diferentes tipos de incendios que pudiesen producirse.

Para mostrar de mejor forma la bodega de acopio temporal de residuos peligrosos, se presenta

la Figura N°2, sefialando sus dimensiones y Fotografias N° 1, 2 y 3 indicando su distribucién
interna. “bodega de acopio temporal”

Figura N° 3: Bodega de Residuos Peligrosos

2400 mm

2700 mm

3700 m

Pretil de Derrame 100 mm de Alto
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2400 mm

A\ 4

/'7

Pretil de Derrame

3700 mm

Fotografia N° 2

Fotografia N° 1
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Fotografia N° 3

Fotografia N° 4
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Fotografia N° 5

7. Definicion del Perfil del Profesional o Técnico Responsable de la Ejecucion del Plan,
asi como, del Personal Encargado de Operarlo

El equipo encargado de ejecutar el plan de manejo estara constituido por un grupo multidisciplinario
compuesto por un experto en prevencion de riesgos, el Jefe de Planta y Jefes de Turno. Este
equipo tiene la mision de entregar apoyo técnico y ayudar en la gestion de residuos peligrosos, al
interior de la unidad productiva.

7.1.Responsables de la operacion del Plan

La responsabilidad en el manejo adecuado de los residuos, es un compromiso de toda la
organizacion, es por ello, que los operarios, personal de laboratorio, mantencién y/o contratista,
tienen la obligacion de apoyar y respetar los procedimientos e indicaciones presentes en el Plan
de Manejo.

7.2.Funciones de los involucrados en el Plan de Manejo de Residuos

7.2.1. La funcién del Jefe de Planta es la supervision del cumplimiento del Plan de manejo,
especialmente en lo referente a la documentacion y registro de los residuos, asi como la
revision de los procedimientos.

7.2.2. La funcion del experto en prevencion de riesgos, profesionales area quimica, es el apoyar
en lo referente a los procedimientos de manejo de los residuos peligrosos, velando por
mantener condiciones de operacion que no revistan riesgo para la salud del personal y el
medio ambiente.
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7.2.3. La funcion del Jefe de Turno es el cumplimiento de las disposiciones de este,
coordinando el movimiento interno y externo de los residuos, almacenamiento,
documentacién y registro.

7.2.4. La funcién de los operarios de planta es efectuar las actividades establecidas en el plan
de manejo, manteniendo y respetando las disposiciones de seguridad.

8. Definicion de los Equipos empleadas para EI Manejo Interno de los Residuos
Peligrosos

8.1. Equipo de Proteccion Personal Basico:

Guantes de PVC

Lentes de seguridad y/o careta de proteccién visual
Mascarillas con los filtros apropiados para la situacion.
Calzado de seguridad

Traje de proteccion quimica completo

Casco de Seguridad

8.2.Equipo de control de emergencias

Todas las Areas de la Planta cuentan con extintores de incendio sefalizados, de modo que
puedan ser ubicados en caso de que ocurra una emergencia gue amerite su uso. Los extintores
son de dos tipos, polvo quimico seco (PQS) o di6xido de carbono (CO,) y se encuentran
distribuidos de acuerdo al Decreto Supremo N° 594, Existen 15 Extintores en Total, la mayoria
de los extintores de la planta son de PQS, 12 Extintores de 6 Kg y 1 de 10 Kg. Los cuales se
encuentran distribuidos en distintas areas, a no mas de 9 metros de distancia de un trabajador
(segun se detalla en el Plano de Emergencia). Existen 2 extintores CO, 5 Kg que se encuentran
en lugares estratégicos (cercanos a tableros eléctricos) para atacar incendios de clase C. La
Bodega de Residuos cuenta con el Extintor de PQS de 10 Kg. ubicada a 9 metros de su acceso.
Para minimizar los efectos, de un posible derrame o fuga de residuos peligrosos, se debera usar
los elementos de proteccién sefialados en el punto 8.1., adicionalmente se contara con material
para contener la emergencia de forma inmediata (fotografia N°6), con previa consulta a la hoja
de seguridad, Para ello se tendra los siguientes elementos de contencion

e Envases vacios, de tamafio adecuado.
e Etiqueta para los Envases.

e Material absorbente: arena.

e Escobillones y palas

e Extintor PQS de 10 Kg

Todo el equipo de emergencia y seguridad sera revisado constantemente y mantenido en forma
adecuado para su uso eventual al interior de la bodega de Residuos.
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Fotografia N° 6

9. Plan de contingencia

El plan de contingencia establece un curso de accién organizado, planificado y coordinado para
aguellos factores o elementos que puedan generar riesgos para la salud de los trabajadores, de la
poblaciéon aledafia y/o generar impactos al medio ambiente. Es decir, contar con el equipo, el
conocimiento y las habilidades para poder enfrentar una situacién de Emergencia.

ESTAMENTO CONTACTO
Gerente de Planta 68326285
Jefe de Turno 64076514
Encargado de Seguridad 64076485
Ambulancia 131
Bomberos 132
Carabineros 133

El plan de emergencia consta de 3 partes una de ellas se refiere a las emergencias médicas,
incendios y derrames de Residuos Peligrosos que puedan ocurrir durante la jornada de trabajo.
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9.1.Emergencias Medicas

Esta se clasifica en dos, en emergencias médicas leves y graves.

9.1.1. Emergencias Médicas Leves:

9.1.2.

Son aquellas situaciones de cortes, quemaduras y caidas. En el caso de los cortes, seran
leves aquellas que afectan solo al tejido subcutaneo y que no superen mas de 2 cm? de
piel, en el caso de las quemaduras deben cumplir ademéas de lo que se sefiala con
anterioridad, es que ademas deben ser las quemaduras de tipo Ay B.

La secuencia de operacion sera la siguiente:

Alerta: la persona accidentada, debe comunicarle a la persona encargada del area en
forma personal.

Alarma: el encargado del area de trabajo deberd comunicar al Prevencionista o jefe
de planta.

Intervencién: Los Brigadistas deberan dirigirse a la persona accidentada y atender a
esta con los recursos disponibles.

Emergencias Médicas Mayores:

Son aquellos accidentes considerados grave de acuerdo a la circular 2345, estos casos
son los siguientes:

Obligue a realizar técnicas de reanimacion

Obligue a realizar maniobra de rescate

Ocurra por caida de altura de mas de dos metros

Provoque en forma inmediata la amputacién o pérdida de cualquier parte del cuerpo

Involucre un nimero tal de trabajadores que afecte el desarrollo normal de la faena
afectada

La secuencia de operaciones sera la siguiente:

Alerta: La persona que presencie la emergencia debe comunicarla al jefe de Turno
en forma personal a su oficina y este a su vez se lo comunicara al Prevencionista.

Alarma: El Jefe de Turno se dirigira a la victima y verd la gravedad del accidente, se
comunicara de manera inmediata al numero telefénico 131 del hospital y al 061 —
580612 de IST, segun corresponda, de acuerdo a la gravedad de sus lesiones, al
comunicarse debera indicar claramente lo que sucede y donde; mientras se espera la
llegada de la ambulancia, se le comunica al Prevencionista o el personal capacitado
para que preste los Primeros Auxilios y estabilice a la victima.
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Intervencién: Los Brigadistas deberan acudir a la victima debidamente equipados,
tratar de ayudar al accidentado con los recursos disponibles en el recinto, toda esta
accion se termina cuando llega la ambulancia.

Una vez que el accidentado recibe los auxilios se procede a cerrar el area del accidente
y el Prevencionista realiza la comunicacion a los organismos fiscalizadores como el
Servicio de salud y la Inspeccién del Trabajo, previo aviso al Gerente de planta.

9.2. Emergencias de Incendios

Para las emergencias de incendios es necesario crear una Brigada Interna la cual actue en la
fase inicial de un incendio, de esta manera se evita exponer a riesgos innecesarios a los
trabajadores que componen la brigada. Las emergencias de incendio se clasifican en dos, en
emergencias de incendios menores y emergencias de incendios mayores.

9.2.1. Emergencias de incendios menores:

Son aquellos incendios que se encuentran en su fase inicial y que se clasifican en un
incendio tipo A que involucran los combustibles s6lidos como papeles, madera, género,
etc. La secuencia de operaciones sera la siguiente:

Alerta: la persona que presencie el inicio del incendio, debera dar aviso al jefe de
Turno personalmente o a su oficina.

Alarma: El jefe de Turno se encargara de activar la sirena de incendio y dar aviso a
los trabajadores que se encuentren realizando sus actividades y evacuar por sus
respectivas salidas de emergencia.

Intervencién: La brigada interna deber4d acudir a la zona de emergencia
debidamente equipada y estos so6lo intervendran, si el tipo de incendio esta en etapa
incipiente y no pone en peligro la vida de los integrantes y a la llegada de bomberos,
la brigada de ser necesario y lo solicitan prestara ayuda de informacion a los
bomberos.

El Apoyo: Mientras la brigada se prepara para intervenir, los equipos de apoyo
técnico se encargaran de realizar el corte eléctrico y el corte de suministro de gas del
area afectada, los encargados de redes humedas y extintores desplazaran los
Equipos de ataque contra incendio, mientras el equipo de evacuacion que exista en
el recinto se encargard de evacuar al personal y verificar la eficiencia de este.
También entrara en accién el equipo de control quien ayudara a guiar a los servicios
de emergencias externos al lugar del siniestro.
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9.2.2. Emergencias de incendios mayores:

Son aquellos incendios de clase A, B y C, los incendios de tipo A que se encuentren en
fase secundaria, seran intervenidos al igual que las otras clases por los bomberos, la
brigada de incendio de la empresa dara apoyo a los bomberos, para la orientacién al
interior de la planta. La secuencia de operaciones sera la siguiente:

Alerta: la persona que se percate del incendio tendra que dar aviso al jefe de Turno,
personalmente o bien via telefénica.

Alarma: el jefe de Turno se encargara de activar la sirena de incendio y a la vez se
dard aviso al numero telefénico 132 de Bomberos, en tanto se le avisara a los
trabajadores que estén realizando sus faenas evacuar por sus respectivas salidas de
emergencia.

Intervencién: La brigada interna debera ayudar a la evacuacion del edifico, para evitar
poner en riesgo la vida de los integrantes, dejaran que los bomberos realicen sus
funciones.

El Apoyo: Los equipos de apoyo técnico se encargaran de realizar el corte eléctrico o
el corte de suministro de gas, a la vez el equipo de evacuacion que exista en el recinto
se encargara de evacuar al personal y verificar la eficiencia de este. También entrara
en accién el equipo de control quien ayudara a guiar a los servicios de emergencias
externos al lugar del siniestro.
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9.2.3. Esquema General para la respuesta y control de Incendio

INCENDIO

Llamar a Bomberos

Incendio NO controlable

Incendio Controlable

A

ALERTA ROJA

Alejarse de la zona de

Riesgo

INCENDIO NO CONTROLADO
ALERTA ROJA

ALERTA AMARILLA

A

Buscar Extintores y
elementos mas cercanos
para combatir el fuego
(Extintor o Redes
humedas)

A

Combatir el Fuego

v

Esperar la llegada de
Bomberos

A 4

Continuar con el
instructivo para la
Mitigacion de
Derrames e Incendios

A

Preparar Informe
escrito sobre el
accidente al Gerente de
Planta
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9.3. Emergencias Ante derrames de Residuos Peligrosos

9.3.1.

9.3.2.

9.3.3.

9.3.4.

9.3.5.

9.3.6.

9.3.7.

Se debera dar inmediato aviso de la emergencia al Jefe de Turno o a quien lo represente
en ausencia de éste.

Los trabajadores deberdn colocarse inmediatamente sus elementos de proteccion
personal, tales como: botas, traje y guantes resistente a los productos quimicos, mascara
respiratoria, lente de seguridad y proteccién facial.

Al mismo tiempo, proceder rapidamente a contener el derrame sobre las instalaciones,
utilizando arena para evitar el desplazamiento de los productos.

A su vez el encargado de los extintores desplazara a sus operarios para estar atento,
ante un eventual incendio.

El derrame se debera limpiar con elementos que son exclusivamente de uso para la
bodega como son la escoba y pala.

Una vez finalizada la emergencia, se debe proceder a almacenar la arena contaminada u
otro material utilizado en la contencién del derrame, en contenedores apropiados.

Acordonar o restringir el acceso de personas no autorizadas a las zonas donde se ha
producido y confinado el derrame.
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9.3.8. Esquema General para larespuestay control ante un Derrames

DERRAME

A 4

Buscar elementos de contencién
(arenay pala)

\ 4

Contener el derrame

A 4

Solicitar ayuda de otro funcionario
para acudir con el extintores

A 4

Limpiar la zona afectada desde la
orilla hacia el centro

A

Buscar Tambores para almacenar
Residuo

A 4

Preparar Informe escrito sobre el
accidente al Gerente de Planta

v

Rotular el Residuo

A

Almacenar Residuo en Tambores
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10.Sistema de Registro de los Residuos Peligrosos Generados

En conformidad con lo estipulado por el Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos
Peligrosos, se instaurara un registro de la generacion, almacenamiento, transporte y disposicién final

de los residuos peligrosos.

El formato de dichos registros de detalla a continuacion:

REGISTRO N°1: REGISTRO DE GENERACION DE RESIDUOS PELIGROSOS

<<

AQUAPROTEIN

~

SEGURIDAD, SALUD OCUPACIONAL Y

MEDIO AMBIENTE

CODIGO

ACA-G01-R04

Revision: 01 IFecha' 16/01/2013

REGISTRO DE GENERACION DE RESIDUOS PELIGROSOS

FECHA

Ne
INTERNO

DENOMINACION
INTERNA

TIPO DE RP

CANTIDAD DE
RP

NOMBRE DEL GENERADOR DE RP

FIRMA
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REGISTRO N°2: REGISTRO DE ENTRADA DE RESIDUOS PELIGROSOS EN EL LUGAR DE
ALMACENAMIENTO

<<

~

AQUAPROTEIN

SEGURIDAD, SALUD OCUPACIONAL Y

MEDIO AMBIENTE

CODIGO
ACA-G01-R05

Revision: 01

Jrecha: 16/01/2013

REGISTRO DE ENTRADA DE RESIDUOS PELIGROSOS EN EL LUGAR DE ALMACENAMIENTO

FECHA

Ne
INTERNO

DENOMINACION
INTERNA

UBICACION DEL
ALMACENAMIENTO

CANTIDAD DE
RP

NOMBRE Y FIRMA DEL
ENCARGADO DE BODEGA

FECHA DE EGRESO

TOTAL INGRESADO
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REGISTRO N° 3: REGISTRO DE RESIDUOS PELIGROSOS ENVIADOS POR TERCEROS
PARA SU ELIMINACION

~ SEGURIDAD, SALUD OCUPACIONAL Y | CODIGO
%ﬁPROTEND MED|O AMB'ENTE ACA-G01-R06

Revision: 01 Fecha: 16/01/2013

REGISTRO DE RESIDUOS PELIGROS0S ENVIADOS POR TERCEROS PARA SU ELIMINACION

FECHA N2 DENOMINACION JCANTIDAD DE RP| FECHA DE INE’?AT,ECRIEaEDE NOMBRE ¥ FIRMA DEL ENCARGADO
INTERNO INTERNA EGRESADO EGRESO . DE BODEGA
ELIMINACION

TOTAL EGRESADO
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ANEXO N° 1: HOJAS DE SEGURIDAD

TRAPOS, GUAIPE, ROPA Y PAPELES SUCIOS Y/O CONTAMINADOS CON

ACEITES Y GRASAS

HOJA DE SEGURIDAD

TRAPOS, GUAIPES, RPA'Y PAPELES SUCIOS Y/O CONTAMINADOS

NOMBRE CON ACEITES Y GRASAS
NUMERO UN 3077

PELIGROSIDAD Inflamable

CLASE O DIVISION DE RIESGO 3

En depositos plasticos o metalicos hermeticos con tapa, en

TIPO DE CONTENEDOR bodega de residuos peligrosos
GENERADOR Aquaprotein S.A.

1. DESCRIPCION GENERAL
ESTADO FISICO Solido
COLOR Segtn color del material contaminado
APARIENCIA solido humedo, olor a petroleo

2. NATURALEZA DE RIESGO

RIESGOS Y EFECTOS

Producto Inflamable. Producto clasificado como cancerigeno
(categoria 3). Concentraciones en el agua es daiiino para la vida
acuatica. Contacto con la piel produce dermatitis .

ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

Es estable. Evitar contacto con agentes oxidantes fuertes 'y
fuentes de alto calor

INFORMACION TOXICOLOGICA

Aguda oral LD50>5.000 mg/kg, cutanea LD50 >2.000 mg/kg,
inhalacion LC50 > 5 mg/L Carcinogeno, la exposicion cutanea en
ratones causa tumores en la piel.

3. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

PROTECCION RESPIRATORIA

No se requiere proteccion especial si el producto esta en
ambiente ventilado

PROTECCION DE LAS MANOS

Guantes de PVC, goma o neopreno

PROTECCION DE LA VISTA

Lentes de seqguridad o de proteccion quimica tipo antiparra

PROTECCION DE LA PIEL-CUERPO

Proteja el cuerpo con ropa de trabajo cubriendo extremidades,
use zapatos de seguridad.

4.

MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

EN CASO DE INHALACION

Lleve al afectado a un lugar ventilado, solicite ayuda medica.
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EN CASO DE CONTACTO CON Lavar con abundante agua y jabon, no utilice kerosén, nafta o
PIEL solventes organicos. Quite la ropa contaminada

EN CASO DE CONTACTO CON Mantener los ojos abiertos y lavar con abundante agua, derivar a
0JOosS un especialista medico

EN CASO DE INGESTION N/A

5. MEDIOS Y MEDIDAS PARA COMBATIR EL FUEGO

AGENTES DE EXTINCION Dioxido de carbono, espuma, PQS, arena o tierra.

AGENTES DE EXTINCION Evitar chorros de agua directos al fuego

CONTRAINDICADOS 9 9

MEDIDAS ESPECIALES Enfriar con lluvia de a,gua los envases cercanos c/1/ fuego. No
exponerse a inhalacion de vapores de combustion

EQUIPOS ESPECIALES Equipo de respiracion con aire comprimido con mascara de rostro

completa

6. MEDIDAS PARA CONTROLAR DERRAMES Y FUGAS

PARAMETROS DE SEGURIDAD
RECOMENDADOS

Cercar el derrame a menos de 1 metro

PRECAUCION PARA EL MEDIO
AMBIENTE

Evite que el producto entre a alcantarillas o corrientes de aguas,
contenga o agrupe y cubra con material absorvente, arena o
tierra.

METODO DE LIMPIEZA

Absorber con material absorbente (BIO BAD), a falta de este, use
arena o tierra. Recoger en recipiente apropiado.

EQUIPAMIENTO MINIMO DEL
TRANSPORTISTA

Guantes de PVC, pala o similar.

7. INFORMACION COMPLEMENTARIA

INCOMPATIBILIDAD

Contacto con oxidantes fuertes como liquidos clorados y oxigeno
concentrado

PRODUCTOS PELIGROSOS DE
COMBUSTION

Gases de dioxido y monoxido de carbono, oxidos de nitrogeno

34



C( /()> SEGURIDAD, SALUD OCUPACIONAL Y CODIGO
: MEDIO AMBIENTE ACA -S01-P14

AQUAPROTEIN

PLAN DE MANEJO Y GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS

ENVASES CONTAMINADOS CON RESIDUO CORROSIVO ACIDO NITRICO

HOJA DE SEGURIDAD

ENVASES CONTAMINADOS CON RESIDUO CORROSIVO ACIDO

NOMBRE NITRICO
NUMERO UN 2031
PELIGROSIDAD Corrosivo

CLASE O DIVISION DE RIESGO 8

En depositos plasticos hermeticos con tapa, en bodega de

TIPO DE CONTENEDOR . .
residuos peligrosos

GENERADOR Aquaprotein S.A.
1. DESCRIPCION GENERAL
ESTADO FISICO Solido
COLOR Incoloro
APARIENCIA Inoloro, Vapores Irritantes

2. NATURALEZA DE RIESGO

RIESGOS Y EFECTOS Solucién de compuestos con caracteristicas corrosivas acidas

Es estable en condiciones normales, inestable a altas

ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD temperaturas (> a 302 C).

INFORMACION TOXICOLOGICA S/l

3. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

Cuandose excede el limite de umbral o se sienta la mas leve
PROTECCION RESPIRATORIA molestia, se debe utilizar respirador media cara con cartuchos
especiales para acidos

PROTECCION DE LAS MANOS Guantes de PVC, goma o neopreno

PROTECCION DE LA VISTA Lentes de seguridad y proteccién facial

Empleo de ropa de trabajo resistente a acidos, use botas de
goma.

PROTECCION DE LA PIEL-CUERPO

4. MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

Mueva a la victima a donde respire aire fresco. Aplique
respiracion artificial si la victima no respira. Suministre oxigeno
humedo a presidn positiva durante media hora si respira con
dificultad, obtenga atencion medica inmediata.

EN CASO DE INHALACION
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EN CASO DE CONTACTO CON
PIEL

Lave inmediatamente con gran cantidad de agua y jabdn durante
por lo menos 15 minutos. Se puede aplicar ungiiento calmante
sobre la piel irritada despues de enjuagar abundantemente.
Quite la ropa contaminada incluyendo los zapatos una vez que
se ha comenzado con el lavado. procure atencién medica de
inmediato.

EN CASO DE CONTACTO CON
0JOosS

Mantener los ojos abiertos y lavar con abundante agua por 20
minutos, derivar a un especialista medico

EN CASO DE INGESTION

No inducir el vomito, dar a beber agua y derivar a un especialista
medico.

5. MEDIOS Y MEDIDAS PARA COMBATIR EL FUEGO

AGENTES DE EXTINCION

Polvo Quimico Seco, CO2

AGENTES DE EXTINCION
CONTRAINDICADOS

Evitar chorros de agua directos al fuego

MEDIDAS ESPECIALES

Enfriar con lluvia de agua los envases cercanos al fuego. Cortar el
flujo de lubricante. No exponerse a inhalacion de vapores de
combustién

EQUIPOS ESPECIALES

Equipo de respiracion con aire comprimido con mascara de
rostro completa

6. MEDIDAS PARA CONTROLAR DERRAMES Y FUGAS

PARAMETROS DE SEGURIDAD
RECOMENDADOS

Cercar el derrame a menos de 1 metro

PRECAUCION PARA EL MEDIO
AMBIENTE

Evite que el producto entre a alcantarillas o corrientes de aguas,
contenga o agrupe y cubra con material absorvente, arena o
tierra.

METODO DE LIMPIEZA

Absorber con arena o tierra. Recoger en recipiente apropiado.

EQUIPAMIENTO MINIMO DEL
TRANSPORTISTA

Guantes de PVC o Neopreno, pala o similar para limpiar, recoger
y almacenar eventuales derrames.

7.1

NFORMACION COMPLEMENTARIA

INCOMPATIBILIDAD

Incompatibilidad materiales reductores, bases fuertes,
combustibles, polvos metalicos, carburos, sulfuros de hidrogeno,
acidos organicos, terpentinas y oxidantes.

PRODUCTOS PELIGROSOS DE
COMBUSTION

S/

36



C( /()> SEGURIDAD, SALUD OCUPACIONAL Y CODIGO

AQUAPROTEIN

MEDIO AMBIENTE ACA -S01-P14

PLAN DE MANEJO Y GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS

ENVASES CONTAMINADOS CON RESIDUO CORROSIVO HIDROXIDO DE SODIO

HOJA DE SEGURIDAD

ENVASES CONTAMINADOS CON RESIDUO CORROSIVO

NOMBRE HIDROXIDO DE SODIO
NUMERO UN 1823

PELIGROSIDAD Corrosivo

CLASE O DIVISION DE RIESGO 8

TIPO DE CONTENEDOR

Las bolsas se ensucharan y dejaran en caja con tapas, en bodega
de residuos peligrosos

GENERADOR Aquaprotein S.A.
1. DESCRIPCION GENERAL
ESTADO FISICO Solido
COLOR Incoloro
APARIENCIA Inoloro, Vapores Irritantes

2. NATURALEZA DE RIESGO

RIESGOS Y EFECTOS

Solucién de compuestos con caracteristicas corrosivas

ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

Estable

INFORMACION TOXICOLOGICA

LDL50 oral conejo = 0,5 g/kg (en solucion al 10%) irritacion de los
ojos y la piel

3. ELE

MENTOS DE PROTECCION PERSONAL

PROTECCION RESPIRATORIA

Se debe utilizar respirador media cara con cartuchos especiales
para vapores

PROTECCION DE LAS MANOS

Guantes de PVC o neopreno

PROTECCION DE LA VISTA

Lentes de seguridad y proteccion facial

PROTECCION DE LA PIEL-CUERPO

Empleo de ropa de trabajo resistente a sustancias corrosivas, use
botas de goma.

4. MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

EN CASO DE INHALACION

Mueva a la victima a donde respire aire fresco. Si no respira
aplicar respiracion artificial. obtenga atencion medica inmediata.

EN CASO DE CONTACTO CON
PIEL

Lave inmediatamente con gran cantidad de agua y jabdn durante
por lo menos 15 minutos. Quite la ropa contaminada incluyendo
los zapatos una vez que se ha comenzado con el lavado. procure
atencién medica de inmediato.
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EN CASO DE CONTACTO CON
0JOS

Mantener los ojos abiertos y lavar con abundante agua por 15
minutos, derivar a un especialista medico

EN CASO DE INGESTION

Lavar la boca con agua, si esta consciente, suministrar
abundante agua, no inducir el vomito, buscar atencién medica
inmediata.

5. MEDIOS Y MEDIDAS PARA COMBATIR EL FUEGO

AGENTES DE EXTINCION

Abundante agua

AGENTES DE EXTINCION
CONTRAINDICADOS

No usar Haldn y si hay un incendio en las cercanias de un
almacenamiento de un producto, los atacantes del mismo deben
cuidar de no tocar las aguas usadas para combatirlo, pues sera
una lejia muy peligrosa.

MEDIDAS ESPECIALES

Utilizar abundante agua en cantidades mayores al hidroxido

EQUIPOS ESPECIALES

Lleve ropa protectora de goma o neopreno. Use guantes y botas
de goma o neopreno. Proteja la vista con careta protectora.

6. MEDIDAS PARA CONTROLAR DERRAMES Y FUGAS

PARAMETROS DE SEGURIDAD
RECOMENDADOS

Cerque el material y cubralo con plastico para permitir su
recuperacion

PRECAUCION PARA EL MEDIO
AMBIENTE

Trate de recuperar el maximo de producto y si no es posible cave
una fosa y cubra el material restante. Evite que el producto
entre a alcantarillas o corrientes de aguas.

METODO DE LIMPIEZA

Neutralice con acido diluido y lave posteriormente con agua

EQUIPAMIENTO MINIMO DEL
TRANSPORTISTA

Guantes de PVC o Neopreno, pala o similar para limpiar, recoger
y almacenar eventuales derrames.

7.1

NFORMACION COMPLEMENTARIA

INCOMPATIBILIDAD

Incompatibilidad materiales metales ligeros (Aluminio,
Magnesio, estafio, Zinc), el contacto con estos metales puede
formar hidrogeno (riesgo de explosion). Acidos, nitrilos, metales
alcalinoterreos pulverulentos, compuestos de amonio, cianuros,
magnesio, nitrocompuestos organicos, fenoles y compuestos

oxidables.
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GRASAS Y SOLVENTES

HOJA DE SEGURIDAD

NOMBRE GRASAS Y SOLVENTES
NUMERO UN 2031

PELIGROSIDAD Inflamable

CLASE O DIVISION DE RIESGO 3

TIPO DE CONTENEDOR

En depositos plasticos con tapa, en bodega de residuos
peligrosos

GENERADOR

Aquaproten S.A.

1. DESCRIPCION GENERAL

ESTADO FISICO

Liquido

COLOR

Varia segun tipo de grasa y solvente

APARIENCIA

Liquido cuyo color varia segun tipo de grasa y solvente

2. NATURALEZA DE RIESGO

RIESGOS Y EFECTOS

Producto Inflamable

ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD Es estable
INFORMACION TOXICOLOGICA S/l
3. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

PROTECCION RESPIRATORIA

Mascara con filtro para vapores o gases

PROTECCION DE LAS MANOS

Guantes de PVC, goma o neopreno

PROTECCION DE LA VISTA

Lentes de seguridad o de proteccién quimica tipo antiparra

PROTECCION DE LA PIEL-CUERPO

Empleo de ropa de trabajo cubriendo extremidades, use zapatos
de seguridad.

4. MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

EN CASO DE INHALACION

Lleve al afectado a un lugar ventilado, solicite ayuda medica.

EN CASO DE CONTACTO CON
PIEL

Lavar con abundante agua y jabon. Quite la ropa contaminada

EN CASO DE CONTACTO CON
0JOos

Mantener los ojos abiertos y lavar con abundante agua, derivar a
un especialista medico

EN CASO DE INGESTION

Dar a beber agua y derivar a un especialista medico.

5. MEDIOS Y MEDIDAS PARA COMBATIR EL FUEGO

AGENTES DE EXTINCION

Dioxido de carbono, espuma, PQS, neblina de agua, arena o
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tierra.

AGENTES DE EXTINCION
CONTRAINDICADOS

Evitar chorros de agua directos al fuego

MEDIDAS ESPECIALES

Enfriar con lluvia de agua los envases cercanos al fuego. Cortar el
flujo de lubricante. No exponerse a inhalacidn de vapores de
combustién

EQUIPOS ESPECIALES

Equipo de respiracion con aire comprimido con mascara de
rostro completa

6. MEDIDAS PARA CONTROLAR DERRAMES Y FUGAS

PARAMETROS DE SEGURIDAD
RECOMENDADOS

Cercar el derrame a menos de 1 metro

PRECAUCION PARA EL MEDIO
AMBIENTE

Evite que el producto entre a alcantarillas o corrientes de aguas,
contenga o agrupe y cubra con material absorvente, arena o
tierra.

METODO DE LIMPIEZA

Absorber con material absorbente (BIO BAD), a falta de este, use
arena o tierra. Recoger en recipiente apropiado.

EQUIPAMIENTO MINIMO DEL

Guantes de PVC, pala o similar.

TRANSPORTISTA

7. INFORMACION COMPLEMENTARIA
INCOMPATIBILIDAD s/l
PRODUCTOS PELIGROSOS DE s/l

COMBUSTION
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ANEXO N° 2: PLANO DE EMERGENCIA.-
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ANEXO N°3: RESOLUCION SANITARIA DEL TRANSPORTISTA DE
RESIDUOS PELIGROSO.-
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Porvenir, 12 de Agosto de 2013.-

Sefiores:
AQUAPROTEIN S.A.
Presente

De mi consideracion:

Por medio de la presente, Informo que el servicio de Transporte de Residuos Industriales no Peligrosos,
como desechos organicos (de pesqueras y frigorifico) e Inorganico (papeles, cartones, etc) desde los
lugares de generacién hasta el vertedero municipal de Porvenir, cuenta con la debida autorizacién de la
SEREMI DE SALUD en la resolucion N° P/11, emitida el 27 de Enero de 2011, con una duracién de 3
afios. Dentro del servicio de Transporte se incluye una Tolva de 5m’ la que se deja dentro de las
instalaciones de la planta AQUAPROTEIN S.A., la Tolva es de acero al carbono y tiene una tapa que
cierra herméticamente el recipiente, evitando de esa manera el derrame de Residuos no Peligrosos y el
ingreso de aguas lluvias y/o nieve.

Le saluda Atte a Ud.

‘{(1
Julio/Tirdoni Rodriguez
ut: 10.693.067-8
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