
 

 

Castro 26 de mayo de 2023 

 

Yo Julio Muñoz Robles.  

Que llega un documento en el mes de mayo del 2023, rol D-105-2023 donde se formula cargos a Nombre de mi persona, bueno le 

doy respuesta a dichos cargos el funcionamiento de mi taller es de 09:00 a 13:00 y de 14:30 a 18:00, de lunes a viernes y el día sábado 

es de: 0:90 a 13:30 Hrs, de acuerdo al tema de los DB. Cabe mencionar además que por dicha calle (Covadonga) circula una gran 

cantidad de vehículos, tanto particulares, como motocicletas, y camiones vendedores de leña, los cuales al hacer sonar sus bocinas 

para indicar que llegan al sector, hacen sonar sus bocinas, superando en un 100% las mediciones indicadas en dicho informe, y eso 

no perjudica a la (persona) que me han denunciado constantemente?  

Cabe Mencionar también que mi taller cuenta con un tipo de maquinarias las cuales mitigan cualquier ruido hacia el exterior, además 

este taller presta un servicio relevante ya que contribuye a bajar la emisión de ruidos ambientales, ya que nos dedicamos al cambio 

de silenciadores, normales como también catalíticos, (fabricamos los tubos de escape). 

El documento del SMA indica que: Considerando: recibió las denuncias singularizadas en la tabla 1 de dicho documento, donde se 

indicó que se estaría sufriendo de ruidos molestos producto de las actividades desarrolladas por taller de soldaduras jm, 

principalmente por corte de latas con galletera, corte y martillazos en fierro, cambios de tubos de escape, todos ellos asociados al 

funcionamiento del taller, acá se incurre en un groso error por parte de la autoridad fiscalizadora, dado que no es así, entro a detallar 

el porqué: 

1.- el corte de latas no se realiza con galletera con estipula la SMA, se utiliza una herramienta eléctrica llamada cizalla (se adjunta 

fotografía). 

2.-el cambio de un tubo de escape no genera ruidos que pasen de la norma ya que estos se hacen cortando el tubo malo con sistema 

de oxicorte, y se procede a soldar el tubo nuevo con el mismo sistema. 

3.- el corte de tubos de diferentes medidas de realiza con un cortador de tubos manual, (se adjunta fotografía). 

4.- para la confección de los tubos de escape se utilizan una plegadora de planchas manual, y una cilindradora de planchas manual. 

5.- para darle la curva necesaria a los tubos de escape se utiliza una curbadora de tubos hidráulica, (se adjuntan fotografías. 

6.- las tapas para sellar los tubos se realiza con una prensa hidráulica, (se adjunta fotografía). 

7.- el uso de galletera se utiliza, solo cuando es necesario, y de hecho se cambió la galletera por una de menor tamaño, para mitigar 

los ruidos. 

Se adjunta plano simple donde se indica la ubicación de las maquinas que generan ruido. 

8.- el taller funciona desde las 09:00 am hasta las 13:00 y desde las 14:30 hasta las 18:00 de Lunes  viernes. 

       Sábado de 0:9:00 hasta las 13:30 horas. 

9.- el horario de funcionamiento, de las maquinas, es difícil de establecer, dada la rutina del taller mismo, porque en un día se puede 

utilizar durante 10 minutos, o 15 minutos, dependiendo del trabajo a realizar, y no se ocupan todos los días el uso de las maquinas 

es variable. 

10.-se tomaran medidas correctivas, como trabajar con el taller cerrado, el portón principal se incorporara un aislante, para reducir 

los ruidos hacia el exterior, (se adjuntan Fotografías). Como así también se habilitara una caja acústica, la cual se utilizara cuando se 

proceda a usar la galletera, lo que bajara la emisión de ruidos. 

 



       

Cizalla eléctrica.                                            Sistema de oxicorte.                        Cortador de tubos manual. 

      

Plegadora de planchas manual.                      Cilindradora electrica                           Curvadora hidraulica. 

 

      

                                           Prensa Hidráulica              Soldadora MIg 



 

                    Galleteras más pequeñas.                            Entrada principal 

        

Entrada principal al taller recubierta con aislante absorbente acústico y se trabaja con el taller cerrado 

 

   



Realizando el cambio de un tubo de escape.                La flecha roja indica el punto de emisión de ruidos a 7 metros 

                    Con sistema de oxicorte.                                                   Del muro de contención. 

 

 

    
Se construyo una caja acustica para mitigar el ruido de galletera. 

Se encuentra a 7 mtros aprox. Del muro de contencion del taller. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

MAPA SIMPLE DEL TALLER 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12 metros 

de largo 

8 metros 

de ancho

Alto 5 mtrs 

máximo 

Alto 4 mtrs 

máximo 

Grosor del muro es de 25 cms 

Entrada principal 
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