




































































































El Conservador de Comercio que suscribe certifica que la inscripción adjunta,

correspondiente a la sociedad "Nexans Chile S.A.", y que rola a fojas 41318

número 28393 del Registro de Comercio de Santiago del año 2008, está conforme

con su original.

Asimismo, certifica que al margen de la citada inscripción no hay nota o

subinscripción que de cuenta que los socios o accionistas, según sea el caso, le

hayan puesto término a la sociedad al 6 de septiembre de 2023.

Finalmente, certifica que la inscripción referida no tiene más subinscripciones o

notas marginales que aquellas indicadas en el documento.

Los derechos registrales correspondientes a esta copia ascienden a la suma de

$4.600.-

Santiago, 7 de septiembre de 2023.

Copia de Inscripción
Registro de Comercio de Santiago

Nexans Chile S.A.

Carátula: 21066182

Morandé 440
Santiago

Teléfono:
2 2390 0800

www.conservador.cl
info@conservador.cl

Código de verificación: 14171c6-0

Documento incorpora firma electrónica avanzada conforme a Ley N°19.799.
La vigencia de la firma electrónica en el documento, al igual que la integridad
y autenticidad del mismo, deben ser verificados en www.conservador.cl,
donde estará disponible por 90 días contados desde la fecha de su emisión.
Documento impreso es sólo una copia del documento original.

www.conservador.cl



CONSERVADOR 
DE BIENES RAICES 	 Fojas : 41318 

DE SANTIAGO 

demás valores mobiliarios, todo ello tanto en Chile	 / 1 
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17

como en el extranjero; administrarlos, 

transferirlos, explotarlos y percibir sus frutos; y 

ejecutar toda clase de actos y celebrar todos los 

contratos que sean necesarios para el cumplimiento 

del objeto de la sociedad o el desarrollo de su 

giro. Domicilio: la parte de la provincia de 

Santiago sobre la que tiene jurisdicción el 

Conservador de Comercio de Santiago. Duración: 

indefinida. Capital: cien mil pesos dividido en 

cien acciones nominativas, de una serie, sin valor 

nominal, íntegramente suscrito y que se pagará como 

sigue: Jorge Martín Díaz, cincuenta acciones por 

cincuenta mil pesos; y Felipe Larraín Tejeda, 

cincuenta acciones por cincuenta mil pesos, en cada 

caso, debidamente reajustados, dentro de tres años 

desde fecha de escritura extractada. 	 Demás 

estipulaciones en escritura extractada. Santiago, 

veintiocho de Agosto de dos mil ocho.- Iván 

Torrealba Acevedo, Notario Público Titular.- Hay 

firma ilegible.- El extracto materia de la presente 

inscripción, queda agregado al final del bimestre de 

Comercio en curso. 

Santiago, tres de Septiembre del año dos mil 

ocho.- A requerimiento de don Fidel González, 

procedo a inscribir lo siguiente: IVÁN TORREALBA 

' ACEVEDO, Notario Público Titular, Trigésima
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INVERSIONES
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NEXANS TRES 

S.A. 

Rep: 30321 

C: 3191721

CONSERVADOR 
DE BIENES RAICES 

DE SANTIAGO 

Tercera Notaría Santiago, domicilio Huérfanos 	 t.,. cL	 ".''' 
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1
novecientos setenta y nueve, oficina quinientos 

2
uno, Santiago, certifico: por escritura pública 

3
de esta fecha, ante mí, Jorge Martín Díaz, 

4
abogado, y Felipe Larraín Tejeda, abogado, 

5
ambos 	 domiciliados 	 Apoquindo 	 tres	 mil 

6
setecientos veintiuno, piso trece, Las Condes, 

7
Santiago, 	 constituyeron 	 sociedad 	 anónima 

8
cerrada.. Nombre: Inversiones Nexans Tres S.A. 

9
Objeto: efectuar inversiones en bienes muebles, 

10
corporales 	 o	 incorporales, 	 acciones 	 de 

11
sociedades, derechos en otras sociedades, 

12
bonos, efectos de comercio y demás valores 

13
mobiliarios, todo ello tanto en Chile como en 

14
el extranjero; administrarlos, transferirlos, 

15
explotarlos y percibir sus frutos; y ejecutar 

16
toda clase de actos y celebrar todos los 

17
contratos que sean necesarios para el 

18
cumplimiento del objeto de la sociedad o el 

19
desarrollo de su giro. Domicilio: la parte de 

20
la provincia de Santiago sobre la que tiene 

21
jurisdicción el Conservador de Comercio de 

22
Santiago. Duración: indefinida. Capital: cien 

23
mil 	 pesos 	 dividido 	 en 	 cien 	 acciones 

24
nominativas, de una serie, sin valor nominal, 

25
íntegramente suscrito y que se pagará como 

26
sigue: Jorge Martín Díaz, cincuenta acciones 

27
por cincuenta mil pesos; y Felipe Larraín 

28
Tejeda, cincuenta acciones por cincuenta mil 

29
pesos, en cada caso, debidamente reajustados, a

o 
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CONSERVADOR 
DE BIENES RAICES	 Fojas : 41319 

•	 DE SANTIAGO 

más tardar el veinticinco de Agosto de dos mil 

once. Demás estipulaciones en escritura 

extractada. Santiago, veinticinco de Agosto de 

dos mil ocho.- Iván Torrealba Acevedo, Notario 

Público Titular.- Hay firma ilegible.- El 

extracto materia de la presente inscripción, 

queda agregado al final del bimestre de Comercio 

en curso. 

Santiago, tres de Septiembre del año dos mil 

ocho.- A requerimiento de don Juan Pablo 

Arriagada, procedo a inscribir lo siguiente: 

MARIA GLORIA ACHARAN TOLEDO, Notario Santiago, 

Matías Cousiño ciento cincuenta y cuatro, 

certifico: Por escritura hoy ante mí, José Iván 

Ortiz Fuentealba y Alejandra Julia Caprario 

Urzua, ambos Javiera Carrera Sur ochenta y 

siete, comuna La Reina, constituyeron sociedad 

responsabilidad limitada al monto sus aportes, 

regida por ley tres mil novecientos dieciocho, 

demás normas aplicables y estatutos 

extractados. Razón social: "INVERSIONES SANTA 

IGNACIA LIMITADA". Objeto: a) Efectuar toda 

clase de inversiones mobiliarias o 

inmobiliarias, ya sea en Chile o en el 

exterior, inclusive acciones, participaciones 

en sociedades de personas, cuotas en fondos 

mutuos, efectos de comercio, y en general en 
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MODIFICACIÓN inscrita a fojas 29433 número 20306 del

año 2010. Por escritura pública de fecha 7 de junio

del 2010 otorgada en la Notaría de don IVAN TORREALBA

A , se modificó la del centro en el sentido que se

especifica el objeto.. Santiago, 15 de junio de

2010.- Luis Maldonado C. 

  

MODIFICACIÓN inscrita a fojas 32686 número 22539 del

año 2010. Por escritura pública de fecha 30 de junio

2010 otorgada en la Notaría de don Iván Torrealba ,

se modificó la del centro en el sentido que se cambia

nombre a Nexans Chile S.A.. Santiago, 2 de julio de

2010.- Luis Maldonado C. 

  

MODIFICACIÓN inscrita a fojas 90343 número 63538 del

año 2012. Por escritura pública de fecha 03 de

diciembre del 2012, otorgada en la Notaría de don

Iván Torrealba Acevedo, se modificó la del centro.

Capital: $68.156.208.599.-. Santiago, 18 de diciembre

de 2012.- Francisco Barriga 

 

DESIGNACION Y PODER inscrita a fojas 85729 número

50076 del año 2015. Por escritura pública de fecha 3

de septiembre 2015, otorgada en la Notaría de don

Iván Torrealba Acevedo, el Directorio de la sociedad

del centro designó como Gerente General a don Renzo

Ghidini García. Asimismo se establece estructura de

poder Clase A y B, a las personas, quienes actuarán

con las facultades y en los términos que señala la

Continuación de Notas Marginales
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escritura. Santiago, 12 de noviembre de 2015.- Luis

Maldonado C.-  

 

REVOCACION, DESIGNACION Y PODER inscrita a fojas

77431 número 41765 del año 2016. Por escritura

pública de fecha 29 de septiembre de 2016, otorgada

en la notaría de don Patricio Zaldívar Mackenna, el

Directorio de la sociedad del centro revocó los

poderes que señala la escritura. Asimismo, otorgó

poderes clasificados en las categorías que se indica

y a las personas que señala, quienes actuarán en los

términos y con las facultades que establece la

escritura. Santiago, 19 de octubre de 2016.-

Francisco Barriga.-  

 

REVOCACIÓN Y PODER inscrita a fojas 69065 número

37165 del año 2017. 

Por escritura pública de fecha 25 de agosto de 2017,

otorgada en la Notaría de don Patricio Zaldívar

Mackenna, el Directorio de la sociedad del centro

revocó todos los poderes conferidos por escritura de

fecha 29 de septiembre de 2016 y que da cuenta la

nota precedente y estableció nueva estructura de

poderes Clase A y B, otorgando a las personas

indicadas, las facultades que señala la escritura y

en los términos ahí consignados. Santiago, 5 de

septiembre de 2017.- Francisco Barriga  

 

REVOCACIÓN Y PODER inscrita a fojas 64548 número

32984 del año 2018. 

Continuación de Notas Marginales
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Por escritura pública de fecha 9 de agosto de 2018,

otorgada en la Notaría de doña María Loreto Zaldívar

Grass, el Directorio de la sociedad del centro revocó

los poderes conferidos con anterioridad y que dan

cuenta nota precedente y otorgó una estructura de

poderes clasificados en las categorías y a las

personas que indica, quienes actuarán con las

facultades y en los términos que señala la escritura.

Santiago, 22 de agosto de 2018.- Luis Maldonado C  

 

  

REVOCACION, DESIGNACION Y PODER inscrita a fojas

93570 número 48016 del año 2018. Por escritura

pública de fecha 28 de noviembre de 2018, otorgada en

la notaria de doña María Loreto Zaldívar Grass

(Interina), el Directorio de la sociedad del centro

revocó todos los poderes conferidos con anterioridad

a don Renzo Ghidini García y designó como nuevo

gerente general y Apoderado Clase A, a don Camilo

Elton Galarce, quien actuará con las facultades y en

los términos que señala la escritura. Santiago, 7 de

diciembre de 2018.- Francisco Barriga  

 

 

REVOCACIÓN Y PODER inscrita a fojas 89047 número

43818 del año 2019. 

Por escritura pública de fecha 4 de noviembre de

2019, otorgada en la Notaría de Humberto Quezada

Moreno, el Directorio de la sociedad del centro

revocó los poderes que señala la escritura.- Se

Continuación de Notas Marginales
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confirió poder a don Nicolas Moutin y otros, quienes

actuarán con las facultades y en los términos que

señala la escritura. Santiago, 14 de noviembre de

2019.- Luis Maldonado C  

 

REVOCACION, DESIGNACION Y PODER inscrita a fojas

17717 número 8931 del año 2020. Por escritura pública

de fecha 17 de febrero de 2020, otorgada en la

notaría de don Humberto Quezada Moreno, el Directorio

de la sociedad del centro revocó todos los poderes

conferidos por escritura de fecha 9 de agosto de 2018

a don Luis Felipe Basso Redondo como Apoderado Clase

A, y designó a doña Johanna Alcayaga Martínez como

nuevo Apoderado Clase A, quien actuará con las

facultades y en los términos conferidos por dicha

escritura, según corresponda para esa categoría de

apoderados. Santiago, 3 de marzo de 2020.- Luis

Maldonado C.-  

 

 

 

REVOCACIÓN Y PODER  inscrita a fojas 81718 número

39172 del año 2020. 

Por escritura pública de fecha 25 de noviembre de

2020, otorgada en la Notaría de don Humberto Quezada

Moreno, el Directorio de la sociedad del centro

revocó todos los poderes conferidos con anterioridad

a los señores Luis Felipe Basso Redondo y Claudio

Castillo Marambio, como Apoderados Clase A, los

conferidos a don Guillermo Reyes Piña como Apoderado

Continuación de Notas Marginales
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Clase B y los conferidos a don Álex García. Asimismo,

ratificó la designación de don Camilo Elton Galarce

como Gerente General y otorgó poder a don Nicolás

Mautin y a otros, quienes actuarán con las facultades

y en los términos conferidos en escritura de fecha 09

de agosto de 2018 . Santiago, 3 de diciembre de

2020.- Andres Fuentes  

 

REVOCACIÓN Y PODER  inscrita a fojas 6091 número 2926

del año 2022. 

Por escritura pública de fecha 08 noviembre 2021,

otorgada en la Notaría de Humberto Quezada M., se

revocaron los poderes a Nicolas Moutin y a Gwenael

Gilbert y se otorgaron poderes a Luis Ernesto Silva

Monterrey y a otro con las facultades y en los

términos que señala la escritura. Santiago, 20 de

enero de 2022.- Francisco Barriga  

 

 

Continuación de Notas Marginales
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El Conservador de Bienes Raíces y Comercio que suscribe, certifica que al

margen de la inscripción de fojas 6091 número 2926 del Registro de Comercio

de Santiago del año 2022, no hay subinscripción o nota que dé cuenta de haber

sido revocado el poder otorgado por la sociedad "Nexans Chile S.A." a Camilo

Elton Galarce, Alonso Fernández Querejazu, Miguel Ángel Fernández Sanhueza,

Mauro García Espinoza y Johanna Alcayaga Martínez, al 8 de septiembre de

2023.

Santiago, 11 de septiembre de 2023.

Certificado
Registro de Comercio de Santiago

Carátula: 21071687

Morandé 440
Santiago

Teléfono:
2 2390 0800

www.conservador.cl
info@conservador.cl

RM

Cód. de verificación: cvn-1418747-0

Documento incorpora firma electrónica avanzada conforme a Ley N°19.799.
La vigencia de la firma electrónica en el documento, al igual que la integridad
y autenticidad del mismo, deben ser verificados en www.conservador.cl,
donde estará disponible por 90 días contados desde la fecha de su emisión.
Documento impreso es sólo una copia del documento original.

www.conservador.cl
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Documento que cumple con el N°7 del resuelvo IX Resolución 

Exenta N°1/ROL D-190-2023 de 28/08/2023 

 

 

NUMERO 7 

 “ Indicar, en el caso que se hayan realizado , la ejecución de 

medidas correctivas orientadas a la reducción o mitigación de la 

emisión de ruidos, acompañando los medios de verificación 

adecuados para corroborar por parte de esta Superintendencia su 

correcta implementación”: 

 

Sin perjuicio de que estas acciones estarán contenidas en 

nuestro PROGRAMA DE CUMPLIENTO, como ejecutadas, pues 

son medidas de mitigación de ruido posteriores a la medición 

ETFA que genera los cargos de este procedimiento, señalados las 

siguientes: 

 

1.- INSTALACIÓN DE MOTOR EN PUERTA CORREDIZA: Puerta 

corrediza en máquina trefiladora 105; en efecto, se realizó la instalación 

del motor para automatizar el cierre de la puerta de la trefiladora número 

105, lo cual permite que la máquina esté encapsulada mientras está 

encendida generando una disminución en la emisión de ruido, con un 

nivel de presión sonora medio de 85 dB(A), medido a una distancia de 

1 m de la máquina. Esta información consta de la ficha técnica de este 

equipo la cual se adjunta al Programa de Cumplimiento. Se realizó el 30 

de septiembre del 2022. 



En la ilustración 1 se observa la orden de compra por la instalación del 

motor en la puerta de la trefiladora 105: 

 

 

Ilustración 1. Orden de compra automatización puerta 105 

 
En la ilustración 2, se observa la ubicación del motor instalado en a 
máquina: 
 

 

Ilustración 2. Motor puerta trefiladora 105 



 

2.- COMPRA E INSTALACIÓN DE LA MÁQUINA TREFILADORA 132; 

es una máquina de una tecnología moderna la cual de acuerdo con la 

ficha técnica tiene un nivel máximo de emisión acústica de 80 dB(A) 

según la norma ISO 3744, medido a 1 m de la máquina. Esta 

información consta de la ficha técnica de este equipo la cual se adjunta 

al Programa de Cumplimiento. Este modelo viene sin la cabina de 

insonorización pero se decidió incluir dentro de la compra del equipo e 

instalarla. 

En la ilustración 3 se observa la orden de compra de la máquina 

trefiladora 132, 

 

 

Ilustración 3. Orden de compra maquina trefiladora 132 

 
 
En la ilustración 4, se muestra la ubicación actual de la maquina 132: 
 



 

Ilustración 4. Ubicación actual maquina 132 

 

3.- CESE DE ACTIVIDADES MAQUINA TREFILADORA 131, se 

detuvo el funcionamiento de la máquina trefiladora 131 el 21 de julio del 

2023 (se adjunta declaración jurada, ilustración 5). 



 

Ilustración 5. Declaración jurada simple 

 

En la ilustración 6, se observa la fecha de la última notificación de 

producción de la maquina (destacado en amarillo):  

 

 

Ilustración 6. Ultima notificación de producción de la maquina 131 

 

4.- DESINSTALACIÓN MAQUINA 410, Se realizó la desinstalación 

completa de la máquina cortadora de rollos 410, ejecutando el 

desmontaje y desarme de la máquina, desconexión eléctrica de tableros 



y equipos; y nivelación de pisos. Esta máquina se retiró por ser muy 

antigua y presentaba problemas de distinta índole incluyendo 

problemas de emisión de ruido.  

En la ilustración 7,  se evidencia la orden de compra que se generó para 

realizar la desinstalación de la maquina cortadora de rollos 410: 

 

 

Ilustración 7. Orden de compra desinstalación máquina 410 

 

5.- COMPRA E INSTALACIÓN MÁQUINA 409, se realizó la compra e 

instalación de la máquina número 409; esta máquina tiene una 

tecnología moderna modelo 2022, la cual tiene altos estándares de 

seguridad y medio ambiente. Cuenta con protección acústica en el 

entregador, reduciendo considerablemente los niveles de ruido.  

 

En la ilustración 8, se evidencia la orden de compra que se generó para 

la adquisición (31-12-2022)  y la instalación se realizó 31-03-2023 (ver 

ilustración 8): 



 

Ilustración 8. Orden de compra de la adquisición de la maquina 
409 

 
En la ilustración 9, se evidencia la orden de compra de la instalación de 
la maquina 409: 
 

 
Ilustración 9. Orden de compra instalación maquina 409 

 
En la ilustración 10, se observa la ubicación actual de la máquina 409: 
 



 
Ilustración 10. Ubicación actual máquina 409 

 

6.- ACCIONES ADMINISTRATIVAS, se ejecutaron acciones 

administrativas en las instalaciones de la compañía con el objetivo de 

mitigar la generación y niveles de ruido generado por la actividad 

productiva de NEXANS Chile en horario nocturno:  

 

- Se instaló un temporizador en la torre de enfriamiento el cual 

está programado para que se encienda a las 7:00 horas y se 

apague a las 21:00 horas de lunes a viernes. Además, el 

sistema se desconecta todos los fines de semana, a partir de 

las 21:00 horas del sábado. 



En la ilustración 11, se observa la orden de compra del 

temporizador que fue instalado en el tablero  eléctrico de la torre 

de enfriamiento:  

 

Ilustración 11. Orden de compra temporizador tablero eléctrico 
torre de enfriamiento 

 
En la ilustración 12, se evidencia el temporizador instalado en el 
tablero eléctrico de la torre de enfriamiento: 
 

 
Ilustración 12. Temporizador tablero eléctrico torre de 

enfriamiento 

 



- Se realizó el cambio de horario de acceso a las instalaciones 

de Nexans Chile para la abastecimiento de nitrógeno, el horario 

que se estandarizó fue a partir de las 7:00 horas hasta las 16:00 

horas de lunes a viernes (correo adjunto).  

En la ilustración 13, se observa el correo donde se realiza la solicitud a 

la empresa que suministra el nitrógeno:  

 

 

Ilustración 13. Correo informativo 
 

7.- ELEVACIÓN DE MUROS,  

 

- Se realizó la elevación del muro ubicado entre la calle Chiloé 

esquina San Nicolas,  ya que el muro existente tenía una altura 

de 2,5 metros, con el objetivo de minimizar la emisión de ruido 

se eleva este muro a 5 metros. Esta acción se realizó el 31 de 

mayo 2023 (ver ilustración 14). 

 

 



 

Ilustración 14. Elevación muro patio Status 

 

- Se realizó el cambio del portón de madera ubicado en la calle 

San Nicolas (a mitad de cuadra) el cual tenía una apertura en 

la parte superior de 1 metro. Se cambia por un muro sólido que 

cubre la totalidad del espacio, con el objetivo de minimizar la 

emisión de ruido. Esta acción se realizó el 31 de mayo 2023 

(ver ilustración 15). 

 



 

Ilustración 15. Muro sólido área mantención 

 
En la ilustración 16, se evidencia la orden de compra que se generó 

para la obra civil de los muros: 

 

Ilustración 16. Orden de compra elevación de muros 

 

 



 

8.-INSTALACIÓN SECADOR MAQUINA 300, se realizó la instalación 

de un secador toroidal 455, en la canoa de enfriamiento de la extrusora 

número 300, el cual de acuerdo a la ficha técnica del proveedor tiene 

una disminución de ruido de 25 dB (A). Esta información consta de la 

ficha técnica de este equipo la cual se adjunta al Programa de 

Cumplimiento. 

 

En la ilustración 17, se muestra la orden de compra del secador 

instalado en la máquina 300: 

 

 

Ilustración 17. Orden de compra del secador instalado en la 
maquina 300 

 

En la ilustración 18, se observa el secador instalado en la canoa de 

enfriamiento de la máquina 300: 



 

Ilustración 18. Secador canoa de enfriamiento máquina 300 

 

 

 

JAVIER GARRIDO 

Jefe QHSE 



INFORME TÉCNICO GENERAL DE MEDIDAS DE MITIGACIÓN RUIDO 
 

INFORMACIÓN GENERAL 
 
RUT: 76.032.263-6 
Razón Social: Nexans Chile S.A. 
Dirección: San Francisco N° 4761 Comuna San Miguel 
 
INFORMACIÓN DE LAS MAQUINAS, ZONAS Y EQUIPOS INTERVENIDOS 
 
1. línea de trefilación: 
 

• Máquina 105: 
 

Marca: NIEHOFF 
Año fabricación máquina: 2.005 
Tipo de máquina: trefiladora gruesa 
 
Descripción acción tomada: Automatización de puerta cabina insonoriza, esta acción se 
implementó instalando un motor de marca FAC, un sistema de cremalleras, un sistema de sensores 
y botoneras, se realizó el 30 de septiembre de 2022, para evitar que la puerta de la cabina 
insonoriza permanezca abierta mientras la maquina está en funcionamiento. Esto contribuyo a 
minimizar la propagación del ruido.  
Se instruye a los operadores para que a operación de la maquina se realice únicamente con la 
puerta de la cabina insonoriza cerrada. 

 

• Máquina 131: 
 
Marca: NIEHOFF 
Año fabricación máquina: 1.992 
Tipo de máquina: trefiladora fina 
 
Descripción acción tomada:  Se decidió dar de baja a la máquina y está programada la 
desinstalación completa, es decir, realizar el desmontaje, desconexión eléctrica de tableros y 
equipos, nivelación del piso donde se encuentra la máquina. El desmontaje de la máquina se tiene 
programado para el 22-12-2023. Esta máquina paro su funcionamiento en el 21-07-2023. 

 

• Máquina 132: 
 
Marca: NIEHOFF 
Año fabricación máquina: 2.022 
Tipo de máquina: trefiladora fina 
 
Descripción acción tomada: Se decidió comprar e instalar la máquina trefiladora fina 132, es una 
máquina de una tecnología moderna la cual de acuerdo con la ficha técnica de la misma tiene un 
nivel máximo de emisión acústica de 80 dB(A) según la norma ISO 3744, medido a 1 m de la 
máquina, este modelo viene sin la cabina insonoriza de base, pero se solicita al proveedor incluir 
una cabina de protección acústica para redundar en minimizar la emisión de ruido. 



 
2. línea de corte y enrollado: 
 

• Máquina 410: 
 

Marca: PS (Italiana) 
Año fabricación máquina: 1.994  
Tipo de máquina: fraccionadora 
 
Descripción acción tomada: Se decide realizar la desinstalación completa de la maquina cortadora 
de rollos 410,  realizando el desmantelamiento de la máquina, desconexión eléctrica de tableros y 
equipos; y nivelación de pisos. Esta máquina se retiró por ser muy antigua y presentaba problemas 
de distinta índole incluyendo problemas de emisión de ruido.  
 

• Máquina 409: 
 

Marca: SKALTEK (Sueca) 
Año fabricación máquina: 2.022 
Tipo de máquina: fraccionadora  
 
Descripción acción tomada: Se decide realizar la inversión e instalación de la máquina 
fraccionadora número 409, esta máquina tiene una tecnología moderna año 2022, la cual tiene 
altos estándares de seguridad y medio ambiente. La máquina posee una protección acústica en el 
entregador, reduciendo considerablemente los niveles de ruido en la máquina. 
 

 
3. Elevación de muro 
 

• Patio Status (calle Chiloé esquina San Nicolas) 
 

Descripción acción tomada: Se decide realizar la elevación del muro, ya que el muro existente 
tenía una altura de 2,5 metros, con el objetivo de minimizar la emisión de ruido se eleva este muro 
a 5 metros. Esta acción se realizó el 31 de mayo del 2023. 

 

•  Portón de mantención (calle San Nicolas) 
 

Descripción acción tomada: Se decide realizar el cambio del portón de madera existente ubicado 
en la calle San Nicolas (a mitad de cuadra) el cual tenía una apertura en la parte superior de 1 
metro. Se cambia por un muro sólido de principio a fin, con el objetivo de minimizar la emisión de 
ruido. Esta acción se realizó el 31 de mayo del 2023. 
 

4. Torre de enfriamiento 
 

• Descripción acción tomada: Se decide instalar un temporizador en el tablero eléctrico de la torre 
de enfriamiento el cual está programado para que se encienda a las 7:00 hrs y se apague a las 
21:00 hrs, adicional a esto el sistema queda desconectado el fin de semana, lo que permite que 
no se generen ruidos en horarios nocturnos ni fines de semana. 



 
5. Suministro de Nitrógeno 
 

Descripción acción tomada: Se realizó la gestión con el proveedor para que los camiones que 
suministran el nitrógeno a nuestra planta lleguen en un horario diurno (7:00 hrs a 16:00 hrs de 
lunes a viernes). Anterior a esto los camiones llegaban en cualquier hora aleatoriamente 
incluyendo horas nocturnas. Esto contribuyo en disminuir considerablemente las molestias a los 
vecinos por ruidos emitidos por el camión. 

 
 
 
 
 

 

 

JAVIER GARRIDO 

Jefe QHSE 

 



INFORME TÉCNICO GENERAL DE MEDIDAS DE MITIGACIÓN RUIDO EN EJECUCIÓN 
 

INFORMACIÓN GENERAL 
 
RUT: 76.032.263-6 
Razón Social: Nexans Chile S.A. 
Dirección: San Francisco N° 4761 Comuna San Miguel 
 

1. REPARACIÓN DE PISOS PLANTA 
 

Descripción acción tomada: Anualmente se destinan recursos económicos para la reparación de pisos 
de la planta, el plan contempla la reparación de los eventos (hoyos, grietas, fisuras, entre otros…) del 
pavimento. Esta acción aporta en minimizar el ruido ocasionado por el paso de las grúas horquillas por 
dichos eventos, ya que al pasar se genera un ruido de golpeteo o vibración en los aditamentos de la 
grúa (horquillas de estas). La reparación  de los eventos se realiza a través de un contratista el cual 
tiene la experiencia en la aplicación  de compuestos (resina) a base de fibra de vidrio los cuales 
soportan un alto tráfico y mantienen una vida útil de 5 años aproximadamente. El trabajo consiste en 
demoler el pavimento en mal estado, pulir la zona, aplicar el compuesto a base de fibra de vidrio, 
aplanar el área y  dejar secar por 3 días antes de utilizar. 
 
En la ilustración 1 se observa la orden de compra de los trabajos que ya se han realizado: 
 

 
Ilustración 1. Factura trabajos realizados arreglos de pisos 

 



En la ilustración 2, se evidencia el cronograma de planificación y ejecución de los trabajos de arreglos de 
pisos: 
 

 
Ilustración 2. Cronograma de ejecución de reparación de pisos 

 
2. Encapsulamiento motores 

 
Descripción acción a ejecutar: Se tiene programado realizar el encapsulamiento, que va a contar con 
celosías, para permitir el acceso de aire, para su refrigeración,, cuyas paredes van a estar constituidas 
de acero galvanizado de 0,6 a 2 mm, recubierto en su interior por lana de vidrio o lana mineral para 
evitar reflexiones que puedan propagarse hacia el exterior, dichos encapsulamientos deben contar 
con los accesos necesarios tanto para su operación y mantención de los motores encapsulados, de 
manera similar las juntura de estos deberán ser de un material elástico, que permita dar hermeticidad 
a los mismos, en cuanto a la aislación mínima , esta deberá tener un índice de reducción acústico Rw >= 
20 dB. 
 
En la ilustración 3, se observa la cotización para la instalación de la cabina acústica con celosías de los 
motores de las máquinas 105,135, 304 y 315. 
 



 
Ilustración 3. Cotización encapsulamiento motores 

 

 
En la ilustración 4, se muestra el cronograma de actividades para la ejecución de la instalación de las 
cabinas acústicas de los motores de las maquinas 105, 135, 304 y 315: 
 



 

Ilustración 4. Cronograma de actividades para la ejecución de la instalación de las cabinas acústicas de los motores 

 

 

 

 

 

 

JAVIER GARRIDO 
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EK-155-23 
  

01 de agosto del 2023 

 

Señores 
Nexans Chile 

 

Presente 
 

 At.: Sr. Ruben Gonzalez 
Jefe de Mantención y Servicios Generales 

Ref.: Desinstalación electromecánica de máquina trefiladora 131. Nexans. 
 
 

Según lo conversado y visita a terreno, nuestra oferta se detalla a continuación. 

 
1. Desanclaje y desarme de máquina.  

2. Corte y retiro de Piping en desuso  

3. Marcado de cables (cinta blanca o banderola plástica), desconexión eléctrica, tableros y 

equipos.  

4. Enrollado de cables propios de la maquina, puestos en pallet o en un extremo de su 

conexión. 

5. Retiro de canalizaciones y cables en desuso.  

6. Arriendo de maquinaria para el movimiento y traslado de equipos.  

7. Todas las partes de la maquina serán puestas en pallets suministrados por nexans.  

8. Relleno de desniveles dejados al retirar maquinaria con hormigon H-25. 

9. Limpieza del area de trabajo.  

 

 
Oferta Valor Neto $ 14.960.000 
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- Entregador  

- Trefiladora  

- Recocido  

- Recibidor  

- Filtro  

- Tableros eléctricos  

- Transformador  

- Barras de cobre recocido  

 

• Trabajo considera realizarse con el sig personal: 

o 01 Supervisor en terreno 

o 01 prevencioncita de riesgos 

o Técnicos/maestros electromecánicos 

o 01 operador de grúa horquilla. 

 

Consideraciones de la oferta: 

Forma de Pago : 30 días, contra entrega. 
Plazo de ejecución : 10 a 15 días habiles. 
Validez de la oferta : 10 días. 
Valores neto + IVA 

 

Quedando a la espera de su pronta noticia con relación a la oferta y a sus órdenes para 
responder cualquier consulta adicional que deseen formular. 

Sin otro particular, saluda atentamente a usted, 

 

 
Orlando Lizana González 
Ingeniero Eléctrico PUCV. 
Licencia SEC Clase A  

 
 

mailto:enerkaispa@gmail.com
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Estimado Maximiliano, es de nuestro agrado cotizar los siguientes productos/servicios según lo solicitado:

# Servicio / Producto Descripción Cantidad Valor Total

1 Cabina Acústica Motor VIN Cabina de Trefilado
(105) SUMINISTRO Y MONTAJE 1 unid 357,40 357,40

2 Cabina Acústica Motores VIN Extrusión (135) SUMINISTRO Y MONTAJE 1 unid 170,40 170,40

3 Cabina Acústica Motor Extrusión (304) SUMINISTRO Y MONTAJE 1 unid 189,40 189,40

4 Cabina Acústica Bomba Pellets Extrusor (315) SUMINISTRO Y MONTAJE 1 unid 236,40 236,40

Moneda : Unidad de Fomento

Neto : 953,60

IVA (19%) : 181,18

Total : 1.134,78

Se debe enviar OC por servicio.1.
Valor UF a la fecha de la OC2.
Forma de pago al contado: 40% contra OC, 40% contra entrega de los trabajos, 20% contra entrega de evaluación final3.
Todos los pagos deben realizarse mediante depósito o transferencia electrónica a la cuenta corriente de la empresa, BANCO4.
SANTANDER, número 64128850. El comprobante de depósito debe ser enviado al correo electrónico comercial@cibel.cl.
Plazo de Fabricación 20 días, Montaje 15 días5.
Validez de la oferta 15 días6.
Garantía 1 año7.
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Cibel Ingeniería en Proyectos Acústicos Limitada
Correo: rbassili@cibel.cl
Teléfono: +569 78463613
Dirección: Av. Ejército Libertador 557, Santiago, Chile
Giro: Servicios de Ingeniería
Rut: 76.021.231-8
www.cibel.cl

N° COTIZACIÓN

926
Fecha: 2022-12-22

Nombre: Maximiliano Monsalve
Rut: 76.032.263-6
Referencia: Cabinas Acústicas Nexans Planta San Miguel

Empresa: NEXANS CHILE S.A.
Teléfono: +56 9 57168306
Correo: 
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MASCHINENFABRIK NIEHOFF GmbH & Co.KG • P.O.B. 1860 • 91124 SCHWABACH GERMANY 

 

NEXANS CHILE S.A. 

Ureta Cox Nr. 930 - San Miguel 

8930029   Santiago 

CHILE 

 

Your reference:  

Our reference: V5 

Date: 07/07/2021 

Customer no.: 512003 

Your inquiry:   

Our quotation: 111535.3 
  

Dear Sir or Madam 
 
Thank you for your interest in a NIEHOFF Multiwire Drawing Line of the latest MMH series. 
 
We are enclosing our specific quotation to your individual requirements including a 
 

Multiwire Drawing Line MMH 112 for 16 wires 
 
suitable for a finished wire diameter of 0.18 mm up to 0.51 mm. 
 
The most important technical advantages of this NIEHOFF line at a glance: 
• AC group drives of the latest SIEMENS generation 
• Inclined helical gear in solid cast iron gear box and stainless steel drawing basin 
• Drive system with minimized slip 
• Tailored solutions enabled by modular design 
 
Your benefits are: 
• Energy savings and reduced media consumption 
• Minimized noise level by water-cooled drives 
• Low maintenance costs as well as quick drawing die change 
• Highest wire surface quality, high equipment availability and cost-effectiveness 
 
Just let us know if you need any more information or if there is any question we can answer – we are 
interested to hear what you think! 
 
Yours faithfully 
 
MASCHINENFABRIK NIEHOFF 
           GmbH & Co. KG 

 
i.V. Markus Gilch  

 
i.A. Reinhold Hübner  

Phone: +49 9122 977 298 

Email : m.gilch@niehoff.de 

Phone: +49 9122 977 294 

Email : r.huebner@niehoff.de 
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2 Price specifications 

2.1 Unit specification MMH112.16.F21 / RM 202.16.5000 / VP 100 / SNH 801 

 

 1 Multiwire barrel pay-off type AUF 1001.1.16 

for a total of 16 barrel pay-off positions  

outer-ø = max. 1000 mm 

height = max. 2000 mm 

for continuous operation 

with fixing elements 

39.400,00 EUR 

 

 1 Multiwire drawing machine in modular design MMH112.E1.1.16.F21 

with individually driven modules for the slip-minimized production of 16 

wires with max. 21 drafts 

 

 - Module 1 on the inlet side with 6x 100 mm drawing cones and one AC 

motor with 120 kW drive power 

 

 - Intermediate module 2 with 7x 80 mm drawing cones and an AC motor 

with 120 kW drive power 

 

 - Module 3 on the outlet side with 7x 80 mm drawing cones and two AC 

motors with 64 kW + 29 kW drive power 

 

 - Complete electrical equipment including freely programmable control 

make Siemens S7-1500 TIA-PORTAL and Siemens SINAMICS AC 

drives; including elevated switch cabinet base 

 

 - Air conditioning of switch cabinets by means of air-water heat 

exchanging system with piping in the switch cabinet base 

 

 - Machine operation via Niehoff Machine Interface (NMI), 

Siemens TP 1500 Multi Panel with colour display and touch-screen in 

the English and Spanish language 

 

 - Drawing cones made of zirconium oxide, drawing die holders 

pressure-lubricated at the inlet of the drawing dies 

 

 - prepared for connection to a central lubricant supply system or a self-

contained supply system, including internal piping for pressure-

lubricated drawing die holders as well as lubricant supply and 

discharge in the drawing chamber of the drawing machine 

 

 - Magnet valve for emulsion inlet  
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 - Wire pointing device for manual pointing, 

with two electrical contact fingers, mounted onto the drawing machine 

 

 - Monitoring of process media: 

  - Oil humidity sensor in the lubricant supply 

    (to measure the water content in the gear oil) 

  - Flow controller in the lubricant supply 

  - Pressure monitoring at gear oil filter 

    (measuring of pressure difference incl. warning system) 

  - Temperature and flow rate at the inlet of the drawing emulsion 

    (pressure measurement, temperature measuring and flow 

    controller) 

 

 - Distance pieces for aligning with the hall floor, 

as well as for combining with the annealer 

 

 - Cutting device for accurate cutting of wires 

between final die and final capstan at power failure. 

This allows a controlled shutdown of the line without wire breaks in the 

drawing machine at power failure. 

 

 

 

449.300,00 EUR 

 1 Self-contained lubricant supply system for the multiwire drawing 

machine with compact paper filter, plate heat exchanger and pump; 

(underfloor tank to be supplied by customer) 

 

 

35.600,00 EUR 

 1 Set of connecting cables for the line 

(without special power cables for AC main motors and without 

connection annealing transformer/annealer) 

attached on machine side, prepared for connection on cabinet side 

 

 

 

22.700,00 EUR 

 1 wire inlet monitoring device for 16 wires, 

separate wire break monitoring of each wire 

 

7.500,00 EUR 

 1 Noise protection cabin for the drawing machine MMH 112 and 

annealer RM 202 (max. 80 dB(A)) 

 

48.600,00 EUR 

 

 1 Electric continuous resistance annealer RM 202.1.E.16.5000 

each contact pulley driven by own AC motor, individually adjustable 

rpm according to wire diameter for slip minimized operation. 

 

 - including haul-off capstan drive of the drawing machine with 

30 kW Antriebsleistung 

 

 - Main drive of the annealer via flat belt by own AC motor  

 - with electric equipment, transformer (max. 5000 A)  
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 - Annealing principle: 2 and 3 annealing zones switchable  

 - Self-contained coolant supply system, including heating unit and pump  

 - Threading-in device, built-on scrap disc with own drive,  

torque adjustable according to the wire range 

 

 - Shafts and slip ring cooling, water cooling of the drive motors of the 

drawing machine and the annealer with closed cooling circuit 

 

 - Oscillating device on contact pulleys K1 and K2  

 - Cleaning device for removing deposits on K2  

 - Protective atmosphere: nitrogen  

 - Supervision: nitrogen, air and coolant  

 - Fastening elements  

 - Including one set of drier inserts for annealer RM 202  

 - Cooling of switch cabinets via air-water heat exchanging system 

(including piping in the switch cabinet base) 

 

295.400,00 EUR 

 1 Copper bars between annealer and transformer (standard design) 11.900,00 EUR 

 

 2 Wire compensating device VP 100.6  

  VP 100.6    16.400,00 EUR 32.800,00 EUR 

 2 Automatic pressure adjustment; each    2.200,00 EUR 4.400,00 EUR 

 2 Display for wire tension indication mounted on the dancer; 

each    2.700,00 EUR 

 

5.400,00 EUR 

 

 2 Single spooler SNH 801.1.G.E  

 - Complete electrical equipment including free programmable controller 

Siemens S7, Siemens SINAMICS AC drive and Siemens KTP700 

colour touch panel 

 

 - Maintenance free AC motor with 37 KW for winding of wire parallel to 

spool core 

 

 - traversing modes: constant traverse pitch and constant traverse speed  

 - with one set of spool take-up parts for one spool size  

 - pushing-off device (to remove full spool from the pintle)  

 - Automatic traverse width control  
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 - Vibration control with two contacts and display in operating panel  

 - Cooling of switch cabinets (air conditioner) and 

water cooled hydraulic aggregate 

 

 each SNH 801.1.G.E    101.600,00 EUR 203.200,00 EUR 

 2 One additional set of spool take-up parts  

(for each additional spool size/ total: 1x 630mm and 1x 800mm); 

each     3.200,00 EUR 

 

 

6.400,00 EUR 

 1 Pre-shipment test of the line at Niehoff factory in Schwabach: 

- Check of specification 

- Parameter setting of all drives and motors with power supply 

 (voltage / frequency) of the final destination 

- Testing of software and operation of the complete line with 

 emulsion and cooling water 

included 

 

 Total price of production line 

ex works Schwabach, without packing 

1.162.600,00 EUR 

 

 1 Delivery of the machines FCA (Schwabach) including seaworthy 

packing, as per Incoterms 2010 

12.000,00 EUR 

 1 Mechanical and electrical installation done by customer 

 1 Controlling of mechanical and electrical installation by customer with 

subsequent commissioning of the line by NIEHOFF service experts 

including training of customer staff at customer´s factory and 

acceptance test (3 diameters for 4 h each upon customer´s choice). 

 

Costs incurred by travel restrictions (e.g. quarantine) are not included 

in the offer and are to be borne by the customer. 

All service items 

* hotel and travelling costs (Air tickets) by customer 

* local transport by customer 

54.000,00 EUR 

 

     Total price of production line 

FCA Schwabach, including seaworthy packing and 

commissioning 

1.228.600,00 EUR 

     NET price of production line as described above 

FCA Schwabach, including seaworthy packing and 

commissioning 

932.000,00 EUR 
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3 Terms of Delivery 

3.1 Limitation period for buyers in actions for breach of warranty  

The Seller gives a warranty for a period of 12 months from putting into operation. The warranty will 

expire 15 months after delivery or after notification that the machinery is ready for shipment, if putting 

into operation is delayed by reasons the Seller is not responsible for. 

The warranty shall be in force exclusively when genuine NIEHOFF spare and wearing parts are used 

and professional repair and maintenance are provided. 

This warranty is subject to the "General Conditions for the supply and erection of mechanical, 

electrical and electronic products (ORGALIME)” and ORGALIME S 2012 attached hereto (see below 

“General Conditions”). 

 

As a supplement to article 32 the transport of any parts which are related to the removal of defects 

and which the Seller is liable for shall be carried out on a CIF basis as per ICC INCOTERMS 2010. 

Any additional costs shall be excluded. 

3.2 Ownership (Title)  

As supplement to Section 22 of ORGALIME (retention of title) it is agreed: 

 

The Buyer is authorized by the Seller to sell the products in the course of normal business 

transactions. In this case all claims of the Buyer arising from the resale of the products shall be 

transferred and assigned to the Seller herewith. The Seller accepts transfer and assignment. The 

Buyer has to store the products in the Seller’s interest and is obligated to insure the products against 

fire, theft and damages caused by water. The Buyer herewith assigns any and all claims for 

compensation resulting from fire, theft and water against the insurer or any other person to the Seller, 

to the extent necessary to satisfy the Seller’s unsettled claims for the respective purchase price. The 

Seller accepts such assignment. 

 

§§ 947, 948 German Civil Code will apply in the case of the Buyer’s processing (connecting, mixing) 

of the Seller’s products with other goods the Seller has no property in, resulting in a new product. The 

Seller’s co-ownership in the new product henceforth is subject to Section 22 of ORGALIME and 

section 13 of this quote. The Buyer is obligated to support the Seller in complying with all formalities 

that might be necessary for the execution of the Seller’s rights under the provisions of this contract. 

 

In the case of general cessation of payments by the Buyer and in the case of any insolvency 

proceedings pertaining to the Buyer’s estate, the Seller is furthermore entitled to demand immediate 

separation and return of the Seller’s products, the title of which has been retained by the Seller. Any 

such demand is not deemed to be a rescission of the respective delivery agreement unless expressly 

stated otherwise. 
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3.3 Disputes 

All disputes shall be settled in accordance with the provisions of this contract and all other 

agreements regarding its implementation, otherwise in accordance with the substantive law currently 

in force in the Federal Republic of Germany, without any reference to other substantive laws. 

The application of the United Nations Convention on contracts for the International Sale of Goods of 

April 11, 1980 shall be excluded 

3.4 General Conditions  

In other respects ORGALIME (General Conditions for the delivery and assembly/installation of 

mechanical electrical and electronics products) in connection with schedule hereto named 

ORGALIME S 2012 attached hereto in English or French or German language shall apply. 

 

3.5 Delivery, Terms of Payment, Service limiting and Validity 

 

Prices All prices are to be understood in EUR, ex works Schwabach (according to 

Incoterms 2010), without packing and without insurance. Our prices are 

subject to changes. 

 

Time of delivery About 11 - 12 months after receipt of advance payment and settling of all 

technical details. 

 

Conditions for the above mentioned delivery date: 

· receipt of all payments due before delivery on one of the  

  Seller´s bank accounts in due time  

· opening and operability of the letter of credit in due time  

· receipt of the duly signed and stamped order confirmation at  

  the Seller´s office in due time (the exact due dates will be stated  

  on the respective invoices) 

 

If there are any delays in these time limits, the Seller will be entitled to 

postpone the delivery date correspondingly. 

 

Technical details shall be clarified upon receipt of order. Any modifications of 

machines/lines can be made max. up to 20 weeks before the confirmed date 

of delivery, however only after consultation with the Seller and dependent on 

the scope of modifications. 
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Terms of payment 20 % 

Down payment of the contract price shall be paid on date of receipt of a 

proforma invoice and against remittance by the contractor of a bank 

guarantee of the same amount, issued by a first class international bank 

approved by NEXANS (such as Deutsche Bank AG), valid until the delivery 

date according to the incoterm defined in each order.  

 

65 % 

Before delivery against notification of readiness for dispatch  

  

15% 

Upon commissioning, however not later than 3 months after delivery 

 

Bank details: 

1. Deutsche Bank AG, Nürnberg Swift-Adresse DEUTDEMM760;  

IBAN:DE34 7607 0012 0670 0660 00 

2. UniCredit Bank AG (HypoVereinsbank), Swift-Adresse HYVEDEMM460;  

IBAN:DE11 7642 0080 0004 3195 75 

 

Service limiting  Special services, such as commissioning, cabling and installation (unless 

specially confirmed) are not included in the above mentioned prices. 

 

Validity of this 

quotation 

 

max. 3 months 
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4 Production efficiency and technical specification of the unit 

4.1 Production Efficiency MMH112.E1.16.F21 / RM 202.16.5000 / VP 100 / SNH 801 

 

Wire material Cu bare (and tin-plated as option) 

Number of produced 

wires 

16 x Cu bare (or Cu tin-plated as option) 

(1 level with 16 wires) 

Inlet diameter 

(rigidity) 

max. 16 x 2.05 mm (450 N/mm²) or 

max. 10 x 2.59 mm (450 N/mm²) 

Finished diameter 16 x 0.18 – 0.51 mm Cu bare (and tin-plated as option) 

Production output 1st drawing die sequence (inlet 16 x 2.05 mm) 

16 x 0.18 - 0.30 mm at vmax = 35.0 m/s 

  - 0.33 mm at vmax = 31.0 m/s 

  - 0.36 mm at vmax = 26.0 m/s 

  - 0.40 mm at vmax = 21.0 m/s 

  - 0.455 mm at vmax = 16.0 m/s 

  - 0.51 mm at vmax = 13.0 m/s 

 

2nd drawing die sequence (inlet 10 x 2.59 mm) 

10 x 0.23 - 0.36 mm at vmax = 35.0 m/s 

  - 0.40 mm at vmax = 33.0 m/s 

  - 0.455 mm at vmax = 26.0 m/s 

  - 0.51 mm at vmax = 20.0 m/s 

 

Output for production of tin-plated wires at production speeds reduced by 

approx. 20 %. 

 

The performance data mentioned in this quotation are theoretical values and 

refer to the mechanical performances of the quoted line. Various parameters 

determine the actually achievable production output. 

These are factors like material of the inlet wire, drawing dies, drawing agent, 

spools, skills of the operators, etc. Machines and process-relevant media 

have to be at their operating temperature. The diameter specifications refer to 

the values achieved directly after the final drawing die; deviations might occur 

in the further process. 
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4.2 Technical Specification 

 

Type of line production direction from left to right 

Wire quality according to EN 13602 

Averaged sound 

pressure level 

Max. 80 dB(A), average sound pressure level, measured at a distance of 1 m 

to the machine based on EN ISO 3744 in combination with included noise 

protection cabin for drawing machine and annealer. 

Machine painting machines: RAL 7035 (light grey) 

                                 RAL DESIGN 230 60 20 (blue) 

switch cabinet:  RAL 7035 (light grey) 

Switch cabinet base  RAL 7016 (anthracite grey) 

moving/ 

power-operated parts: RAL 3000 (flame red) 

Space requirement see the enclosed layout drawing 

Electric equipment  acc. to VDE 0113 / EN 60204, without marking of cables 

for ambient temperature min. +5°C / max. +40°C if the average temperature 

does not exceed +35°C for 24 hours. 

Altitude up to 1000 m above sea level. 

Relative humidity: max. 50% at 40°C 

  max. 90% at 20°C 

In case of different conditions proper additional steps have to be taken 

(against extra price). 

 

The electrical equipment of the machine/line is determined to work faultless 

under supply voltage conditions mentioned in EN 60204-1/4.3.2. 

 

Due to switched-mode drives NIEHOFF machines are equipped with power 

chokes to keep the reactions on the system as small as possible.   

 

The total reaction on the power supply network in the company could only be 

improved by a compensating installation provided by the customer. In this 

regard we would recommend the customer to carry out a network analysis 

after starting of machine/line. 
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Supply voltage 3 x 400 V    +/-10% / + PE 

Any different supply voltage can result in a loss of efficiency. 

 

Type of electrical system: 

TN, TT or IT 

 

Pls specify in case of order! 

Power frequency 50 Hz +/- 2% 

Control voltage 230 V AC / 24 V DC 

Wiring The connecting cables between switch cabinet or control desk and the 

machines, as well as between annealer transformer and annealer are 

included in scope of supply. 

Cable feeding to the 

switch cabinets 

from the bottom through the foundation plate or from the top via cable trays 

along the cabinet (both to be provided by the customer) 

Pipework supply pipes to the drawing line are to be provided by the customer 

Operating and 

display devices 

mounted in the switch cabinet or control desk 

Installation 

of the line 

1. Customer prepares the foundations on site according to NIEHOFF 

foundation drawing. In general, MMH, RM bolted to the hall floor without 

foundation and connected by means of spacers. 

Foundation for spoolers, coilers necessary depending on the machine type. 

 

2. Installation of the multiwire drawing machine by customer 

 

3. Installation of all other line components by customer 

 

4. Grouting of other line components (e.g. spooler, etc.) with concrete done 

by customer 

Compressed air 

supply 

Provided by customer: 

6 bar overpressure (6 x 105 Pa), water- and oil-free required 

Cooling water supply 30°C inlet temperature; 

differential pressure between cooling water inlet and outlet is 2 bar (2 x 105 

Pa) 

Protective 

atmosphere supply 

Nitrogen  

0.3 bar overpressure (0.3 x 105 Pa) 
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Operational safety Our machines are according to the German law for technical work means and 

meet the basic requirements of the EC machinery directive 2006/42/EG. 

NIEHOFF is not responsible for damages caused by non-observance of the 

safety regulations or by removal of the protecting devices during operation. 

Electromagnetic 

compatibility 

The line corresponds with the EMC regulations 2004/30/EG. 

The required measures concerning EMC-corresponding installation of the line 

as well as entry filter(s) for the frequency converter(s) are included. 

Software Programmable logic control (PLC) software for delivered machinery and lines 

shall be considered as a closed function unit. 

 

The PLC programs are intellectual property of NIEHOFF company GmbH, 

whereas the customer will acquire the right to use the software. 

 

Modifications to existing software of delivered machines shall exclusively be 

accomplished by NIEHOFF company GmbH. 

Any and all warranty claims shall expire upon any program modification 

executed by the customer. Programming tools and programmers can be 

purchased directly from the respective supplier (e.g. Siemens) and will not be 

contained in the scope of supply of NIEHOFF machinery. 

Technical 

documentation 

including Data Carrier 

a) together with delivery of production line 

       - operating instructions 

       - maintenance instructions 

       - sub-assembly drawings 

       - wiring diagrams 

       - spare parts list 

 

b) before delivery of production line 

       - layout and foundation plans 
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5 Technical data of the machines 

5.1 Multiwire drawing line MMH112.E1.1.16.F21 

 

Number of drafts  max. 21 drafts  

Wire elongation  predefined in the single modules, following the usual wire elongations 

matched to the respective wire diameters  

(for detailed wire elongation see drawing die sequence 

Drawing die holder  for drawing dies 

Ø = 28 mm, thickness = max. 12 mm  

(other drawing die dimensions on request) 

Drawing cones  6x 100 mm + subsequent 80 mm, 12 / 16 grooves,  

for separate, parallel wire guidance, 

Material: zirconium oxide ceramics 

Final capstan  100 mm, 12 / 16 grooves, integrated in the annealer housing 

for separate, parallel wire guidance, 

Material: zirconium oxide ceramics 

Drive  Frequency-controlled, water-cooled three-phase motors in the modules 

Final capstan drive  Frequency-controlled water-cooled three-phase motor, integrated in the 

annealer 

Auxiliary drives  Gear oil pump: approx. 4 kW  

Media requirements  Drawing emulsion: approx. 1.2 bar at the machine 

Inlet temperature: 35-40°C  

Gear oil: acc. to our specification in the operating manual 

Coolant requirement  Emulsion recooling: approx. 40 m³/h (with self-contained supply system)  

  

 

Design  Drawing machine in modular design. Each individual module consists of at 

least one drive motor and a group of drawing cones. The modules vary in the 

diameters of the drawing cones, the maximum possible rotational speed of 

the drawing cones, the number of drafts and the number of drives. 

Gear High-performance helical gearing, hardened, tempered and ground, 

including return stop as a standard 
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Lubrication of the 

gear 

A central lubricant supply system supplies oil to the gearbox of the drawing 

cones. Lubricant supply works as closed circuit, in which the oil is cooled, 

filtered and pumped to the gears. 

Drawing cones  each with separate, parallel wire guidance 

Material: zirconium oxide ceramics 

Lubrication system Lubrication of the drawing cones in the drawing chamber, lubrication of the 

drawing dies through the die holders  

Drawing die 

quick-change system  

Enables the production of different wire diameters without changing over the 

complete drawing die sets. 

Monitoring  - Gear oil flow rate 

- Gear oil temperature 

- Water content in the gear oil 

- Measuring of pressure difference at the oil filter including warning system 

- Lubricant flow rate and pressure 

- Lubricant temperature 

- Motors with thermoprobe  

Safety 

devices  

- Emergency-off button at the machine 

- Safety switch at the cover 

Measuring devices Operating hours counter 

Emergency off  manually by operator 

Ramp-up and shut-

down  

constant, via electronic control,  

approx. 0.5 m/sec² - adjustable  

Operating panel Graphic display with touch-screen 

- Display of number and position of the drawing dies for the input of drawing 

die sequences with individual wire diameters 

 

- Display of current production data such as 

 

 Production speed 

      Current finished diameter 

      Produced wire length 

 

- Support of troubleshooting by displaying the error source 

- Maintenance display 

Measuring devices  Operating hours counter 
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5.2 Electric Continuous Resistance Annealer RM 202.1.E.16.5000 

 

Annealing voltage  max. 63 V, depending on max. speed  

Annealing current  max. 5000 A - DC  

Annealing power  max. 180 kW  

Contact pulleys  200 mm Ø, with easily exchangeable nickel contact tubes  

Cooling of contact 

pulleys  

shaft of contact pulley K2 is water-cooled 

from the inside  

Cooling of slip rings  slip rings K1 - K4 are water-cooled from inside  

Final capstan  200 mm  

Coolant consumption  self-contained coolant supply system;  

drawing lubricant 1 %, about 1300 l tank volume  

Cooling water 

consumption for  

coolant  

approx. 24 m³/h  

Coolant consumption 

for motor cooling 

circuit 

cooling of contact 

pulleys and  

slip rings 

Coolant circuit included in the scope of supply 

(tank, pump, heat-exchanger, piping) 

a) approx. 200 l deionized water with anticorrosive agent for closed circuit 

b) approx. 8-12 m³/h cooling water  

Protective 

atmosphere  

nitrogen approx. 500 l/h, at 0.3 bar 

Compressed air 

consumption  

approx. 80 m³/h  

 

Construction  DC continuous resistance annealer  

Annealing principle  three-zone system for wire range up to 0.30 mm,   

switchover from 3-zone system into 2-zone system  

for wire range > 0.30 mm  

Housing  welded construction  

Drive of annealer and 

contact pulleys  

Each contact pulley is driven by an own AC drive via continuous flat belt.  
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Contact pulleys - 

Bearing assemblies  

the bearing assemblies are designed as cartridges and installed in the 

annealer housing with electrical insulation, 

fat greasing by lubricating nipples  

Contact pulleys  200 mm, divided design with exchangeable nickel contact tubes, it is possible 

to remove the contact pulleys with only one central screw,  

two-section system: contact pulley K1 and K3 at negative pole 

three-section system: contact pulley K1 and K4 electrically interlinked, no 

connection to negative pole, 

thus annealer electrically neutral to the outside in both cases 

contact tubes can be used twice  

Stringing-up aid  scrap disk with its own drive runs at reduced speed when in position 

"stringing-up" 

Wire guidance  single wire guidance through the complete machine, annealing/cooling 

housing can be opened for wire stringing-up 

wire path completely accessible  

Wire drying  single wire drying, wire drier equipped with ceramic nozzles, manual valves 

with shut-off feature in individual tracks 

2 positions of the wire drier possible 

(shorter cooling section for thinner wires, longer cooling section for thicker 

wires)  

Wire path cover  during operation the complete wire path is closed with a roller shutter and 

locked via safety switch  

Coolant system lower contact pulley submerged, annealer base serves as coolant tank  

Power supply  by a step transformer (3 steps) and rectifier, acc. to wire program  

Annealing voltage 

control  

automatic, depending on the wire speed, annealing, voltage factor can be 

preselected  

Monitoring functions  - carbon brush wear (signal brush) 

- wire break (2x) 

- coolant temperature  

Safety functions  roller shutter is locked via safety switch 

belt protection  

Measuring 

instruments  

- amperemeter 

- voltmeter 
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5.3 Wire Compensating Device VP 100.6 

 

Wire range  see drawing machine  

Wire length in the 

dancer  

Min. 1.50 m 

 

Compressed air 

consumption  

about 10 l/min  

 

Construction  vertical wire compensating device with dancer arm  

Housing  welded construction with protective covering 

Speed control  the dancer arm in connection with the potentiometer signals any change in 

the wire speed during the drawing process to the speed control system of the 

following spooler/coiler  

Wire tension  according to the produced wire diameter, the wire tension is adjusted via 

pneumatic valve and a pneumatic cylinder connected to the dancer arm  

Wire guide  inlet pulley - dancer arm - outlet pulley  

Monitoring functions  - wire break detector 

- wire speed 

- wire length (together with length counter) 

Safety functions  safety switch at the door  

Measuring 

instruments  

pressure gauge  
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5.4 Single Spooler SNH 801.1.G.E 

 

Spool shaft rpm  n = 2700 min-1 

Spool dimensions  flange diameter max. 800 mm  min 400 mm 

barrel diameter min. 280 mm 

bore  min.   56 mm 

total length max. 600 mm 

traverse width max. 500 mm 

spool weight gross max. 1500 kg Cu 

ratio of barrel/flange max. 1:3 

balancing quality Q16 according to ISO 1940 

deviation of center bore to barrel max. 0.4 mm 

Drive  37 kW  AC motor  

Auxiliary drive  traverse drive: AC servomotor about 2.6 Nm for wire bundles, IP 65  

hydraulic pump: ca. 1.5 kW  

Spool take-up  by clamping cones (outboard bearing pintle) 

spool bore must be able to take up a spool with clamping cone (bezel) 

Compressed air 

consumption  

about 5 l/min  

 

Construction  spooler with outboard bearing and own drive (speed controlled), spool 

position between pintles  

Housing  solid welded housing in modular design  

Drive  directly to the spool shaft by flat-belt  

Brake  disc brake with hydraulically operated brake shoe  

Braking time  adjustable, max. 5 s in case of emergency-off  
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Wire traverse 

mechanism  

driven by AC servo-motor: 

a) Constant traverse speed  

When in this mode, the traverse pitch changes with the filling degree of the 

spool, which means, the traverse pitch increases with the spool getting fuller. 

The filling weight is lower than with constant traverse pitch 

 

b) Constant traverse pitch 

The traverse speed will be adapted to the spool speed when in this mode. 

The traverse pitch is kept constant during the complete winding process 

 

c) automatic adjustment of traverse width  

Spool loading and 

unloading  

by means of hydraulically actuated lifting table, height adjustable 

ejecting device (spool will be ejected from the spool shaft by hydraulic 

cylinder) 

Spool take-up  by cones and hydraulically actuated outboard bearing 

torsion protection of the spool by driving pins  

Speed control  by dancer, spooler follows synchronously the speed of the drawing line  

Monitoring functions  - automatic control of the max. spool shaft rotation 

- wire break detector 

- oil pressure control 

- motor with thermoprobe 

 

Spool shaft vibration control with two contacts: 

- The first contact decreases the speed of the line until the spool is  

  tranquilized again. 

- The second contact leads to a controlled stop of the line. 

 

The oscillation frequency is displayed in the operating panel 

Safety functions  - safety switch at spool protection 

- at power failure braking by pressure compensating device  

- pintle locking hydraulically clamped, free from backlash 

- oilpan under the hydraulic engineering 

- belt protection  

Measuring 

instruments  

- speed indication in m/s 

- meter counter with preselection  
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