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El presente informe tiene por objetivo explicar el proceso mediante el cual la Planta de Pellets de
Huasco puede comprometer la reduccién de sus emisiones de SO, antes de la implementacién de la
del nuevo equipo desulfurizador en la Chimenea 2B. Para lo anterior se considera aprovechar el
equipo scrubber humedo existente en dicha chimenea, inyectando una lechada de caliza con el
objeto de atrapar el SO, capturandolo en la forma de yeso, el cual sera incorporado a proceso de
molienda ¥, concentracién y filtrado tal como se realiza con el material particulado en la actualidad.

El mecanismo de operacién del scrubber hiumedo de la chimenea 2B, del tipo venturi, esta
principalmente orientado al atrapamiento de material particulado por colisién. El equipo se basa en
una camara de reaccion dentro de la cual los gases de combustidn, cargados de material particulado,
entran a ella a través de un venturi, en esta cdmara hacen contacto con el vapor de agua producido
por boquillas de aspersion montadas en las paredes de la cdmara, provocando la captura las
particulas suspendidas en el flujo de gas por medio de impacto, intercepcién y difusidon. De este
modo se separa del gas residual las gotas de liquido-material particulado arrastradas. Una porcidn
de gotas se asienta via gravedad hacia el fondo de la cdmara mientras que las gotas que permanecen
atrapadas en el flujo del gas son recolectadas en un eliminador de rocio o atrapanieblas corriente
arriba de las boquillas.
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Figura N° 1 Diagrama de Operacion de un Scrubber Himedo tipo Venturi



Aprovechando el sistema existente, se implementara temporalmente un sistema de desulfuracion
utilizando para ello una lechada de caliza de modo que al interior de la cdmara aumente la eficiencia
de atrapamiento de SO,, lo que actualmente se realiza sélo con agua.

De este modo el método propuesto se basa en utilizar el actual scrubber como un depurador
himedo de SO.. El principio de operacién se basa en la siguiente secuencia de reacciones: absorcidn
del SO, la oxidacion HSO?, la disolucién de la caliza, y la cristalizacién del yeso, las cuales estan
presentadas en la siguiente tabla.

Reaccion Quimica Etapa Controlante
S0, + H,0 & H + HSO3 Absorcion de SO,
HSO;+o H' + 5032
HSO3 +0.50, —» HY + 502~ Oxidacion HSO5
HT + S0~ & HSO;
Cas;C0; — Ca™ + C03~ Disolucién Caliza

CO, + H,0 & HCO3 + H'
HCO3 « CO3~ +H*
H,0 & H' + OH™

Cristalizacion Sulfato
de Calcio
Semihidratado

Ca?* + SO~ + 2H,0 — CaS0,2H,0 Cristalizacion de
Yeso

Tabla 2.3 Reacciones Quimicas en el Proceso de Desulfuracion Humedad de Gases. Kill S. et. Al (1998).

1
2CaC0; + 2H' + 2HS03 - 2 (CaSO3 *EHZO) +2C05 + H,0

Los productos finales de este proceso seran el material particulado atrapado por el scrubber, mas
dos nuevos productos que corresponden al yeso y el sulfato de calcio.
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Figura N° 2 Diagrama de Operacion del Sistema de Abatimiento de SO2



Conforme se aprecia en la Figura N2 2, la configuracion del sistema existente se mantiene, solo
modificdndose el proceso de abatimiento de contaminantes de la chimenea 2B con la adicién de
lechada de caliza.

En el caso del proceso temporal mediante la incorporacion de lechada de caliza al flujo de agua
que se alimenta al scrubber, se espera que la emisidn total de SO, por la chimenea 2B, disminuya
al limite RCA (2.11 ton/dia). El equipo tendra disponibilidad de operacién en todo el periodo hasta
la implementacién de medidas definitivas.

La provision de material para la generacién de lechada se realizara desde instalaciones ya
autorizadas (planta de cal, sistema desulfurizador), con aditivos utilizados actualmente para el
proceso de Balling. La cantidad de mezcla de caliza tendria una dosificacién media de 350 kg/h,
ajustable segln resultado de CEMS en chimenea y pH en aguas de proceso.



