
 
EFECTIVIDAD DE LA HUMECTACIÓN EN CORREAS 

 

Los argumentos que justifican la eficacia de la mitigación de polvo en correa transportadora son: 

1.- El ángulo de aspersión de agua que generan los aspersores y su caudal de diseño. 

 



 

   

Los aspersores de color verde y amarillo son los utilizados a 50 PSI, como se muestra en la imagen 

del manómetro y trabaja con un arco de 110° de humectación. 

2.- El doble raspador instalado en correa transportadora.  

La correa transportadora en su diseño contempla dos raspadores, que tienen por objetivo retirar 

el material que pudiera quedar adherido a la cinta luego de la descarga del preconcentrado. 



 

 

 

 

 

3.- % de diseño de carga de la correa transportadora.  

El porcentaje de diseño de carga es de 81,9%, significa que existe 18,1 % de sobredimensión de 

llenado, como se muestra en el óvalo de línea roja. 

 


