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PLAN DE MANTENIMIENTO PLANTA SCA DE SANTIAGO DE CHILE

1. Equipos a Mantener

Essity Internal

1.1

1.2

13

Area de Fabricacién de Papel
1.1.1 Linea de Fibra Virgen

1.1.2 Linea de Reciclado N° 2
1.1.3 Linea de Reciclado N° 3

1.1.4 Mdquina de Papel N° 1 (parada en la actualidad)

1.1.5 Mdquina de Papel N° 2
1.1.6 Mdquina de Papel N° 3

1.1.7 Planta de Tratamiento de Efluentes

1.1.8 Planta de Generacion de Vapor

Area de Conversion de Rollos
1.2.1 lLinea Perini 5.5

1.2.2 linea Sincro

1.2.3 Linea Centrum

1.2.4 Linea Forte

1.2.5 Equipos y Cintas de Transporte

Area de Conversién de Doblados
1.3.1 Linea Servilletera Perini 1
1.3.2 Linea Servilletera Perini 2
1.3.3 Linea Servilletera Bretting
1.3.4 Linea Hobema

1.3.5 Linea Pafiuelera
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1.3.6 Linea Interfolder Bretting
1.3.7 Linea Servilletera Omet

1.3.8 Equipos y Cintas de Transporte

1.4 Area de Conversion de AFH

15

1.4.1 Linea AFH 2
1.4.2 lLinea AFH 3
1.4.3 Linea AFH 4

1.4.4 Equipos y Cintas de Transporte

Area Infraestructura

1.5.1 Equipos de Generacidn de Aire Comprimido
1.5.2 Equipos de Proteccion contra Incendios
1.5.3 Equipos de Regadio

1.5.4 Equipos de Alimentacion Ininterrumpida
1.5.5 Equipos Generadores de Emergencia

1.5.6 Equipos de Climatizacion y Aire Acondicionado
1.5.7 Edificios de Planta

1.5.8 Edificios Auxiliares

1.5.9 Edificios Centro de Distribucion

1.5.10 Illuminacion General Planta

1.5.11 Equipos de Pesaje

1.5.12 Equipos de Sequridad y Vigilancia

1.5.13 Oficinas Generales

1.5.14 Aguas Servidas

1.5.15 Agua Potable

1.5.16 Calles y Viales
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Informacion Necesaria

2.1
2.2
2.3
2.4

2.5
2.6
2.7
2.8

Esquemas y planos por area con todos los equipos enumerados (TAG)

Tipo de equipo, fabricante, potencia/caudal/presion y fecha de instalacion

Esquemas de planta identificando todas las areas

Listado de los contratos de mantenimiento, con descripcion de trabajos. Costos, frecuencia
de visita y duracién del contrato

Listados talleres/maestranzas autorizadas para los diferentes trabajos, con su coste hora
Listado de mantenimientos predefinidos, costo de los mantenimientos, plazos usuales
Listado de teléfono de los responsables de las diferentes areas

Calendario de guardias, listado de servicios localizables y/o 24 horas
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3. Plan de Mantenimiento PM
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3.1 Revisidn Diaria: Listado por cada area de produccidn con todos los componentes de cada
area. Se debe realizar una inspeccién visual diaria de estado de limpieza, fugas y otras
caracteristicas observables a simple vista. Anexo 9.1

3.1.1 Inspeccion Temperatura Maquinas Papeleras
Realiza: Técnico de Mantenimiento Administrativo
Frecuencia: Diaria
Registro: PL_MNTO_01y PL_MNTO_02 (Anexo 9.1.1)

3.1.2 Inspeccidon Barras Pope Maquinas Papeleras
Realiza: Primer Oficial de Turno
Frecuencia: Diaria
Registro: PL_MNTO_03 (Anexo 9.1.2)

3.1.3 Inspeccion Bombas Maquina Papelera 2
Realiza: Técnico de Mantencién de Turno
Frecuencia: Diaria
Registro: PL_MNTO_04 (Anexo 9.1.3)

3.1.4 Inspeccion Bombas Maquina Papelera 3
Realiza: Técnico de Mantencién de Turno
Frecuencia: Diaria
Registro: PL_MNTO_05 (Anexo 9.1.4)

3.1.5 Inspeccidon Unidades de Lubricacion Maquinas Papeleras
Realiza: Técnico de Mantencién Administrativo
Frecuencia: Diaria
Registro: PL_MNTO_06 (Anexo 9.1.5)

3.1.6 Inspeccion Refinadores Maquinas Papeleras
Realiza: Técnico de Mantencion Turno
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Frecuencia: Diario
Registro: PL_MNTO_07 (Anexo 9.1.6)

3.1.7 Inspeccion Bombas de Vacio Maquina Papelera 2

Realiza: Técnico de Mantencion Turno
Frecuencia: Diario
Registro: PL_MNTO_08 (Anexo 9.1.7)

3.1.8 Inspeccion Bombas de Vacio Maquina Papelera 3

Realiza: Técnico de Mantencidon Turno
Frecuencia: Diario
Registro: PL_MNTO_09 (Anexo 9.1.8)

3.1.9 Inspeccidon Consumos de Energia Maquinas Papeleras

Realiza: Técnico de Mantencion Administrativo
Frecuencia: Diaria

Registro: PL_MNTO_10y PL_MNTO_11 (Anexo 9.1.9)

3.1.10 Inspeccion Bomba WWTP (Waste Water Treatment Plant)

Realiza: Técnico de Mantencién Administrativo
Frecuencia: Semanal
Registro: PL_MNTO_12 (Anexo 9.1.10)

3.1.11 Inspeccién Bomba DIP2
Realiza: Técnico de Mantencién Administrativo
Frecuencia: Semanal
Registro: PL_MNTO_13 (Anexo 9.1.11)

3.1.12 Inspeccién Bomba DIP3
Realiza: Técnico de Mantencién Administrativo
Frecuencia: Semanal
Registro: PL_MNTO_14 (Anexo 9.1.12)

3.1.13 Inspeccion Rodamientos DIP y WWTP
Realiza: Técnico de Mantencion Administrativo
Frecuencia: Semanal
Registro: PL_MNTO_15 (Anexo 9.1.13)

3.1.14 Inspeccion Caja Reductora Pulper 2
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3.2

3.3

3.4

3.5

Realiza: Técnico de Mantencién Administrativo
Frecuencia: Diario
Registro: PL_MNTO_16 (Anexo 9.1.14)

Revision Preventiva Semanal: Ruta de revision de vibraciones, temperatura y
envolventes todos los equipos de cada area. Asegurando criticos (Anexo 9.2)

Realiza: Técnico de mantenimiento (Mantenimiento Planeado)

Frecuencia: Semanal

Registro N°: PL_MNTO_PR_01

Revision Preventiva Eléctrica: Ruta mensual de revision termografia de todos los
armarios y equipos eléctricos de cada area (Anexo 9.3)

Realiza: Técnico de mantenimiento (Mantenimiento Planeado)

Frecuencia: Semanal

Registro N°: PL_ MNTO_PR_02

Revisidon de Engrase: Listado de cada area de produccién con la frecuencia de engrase
necesaria para cada equipo y revisidn de niveles de aceite.

Realiza: Técnico de Mantenimiento Lubricador

Frecuencia: Mensual

Registro: PL_MNTO_PR_03

Revision Preventiva Instrumentacion: Revision de todos los equipos de instrumentacion,
asegurar CALIBRACION al afio.

3.5.1 Inspeccién Valvulas Neumaticas

Realiza: Técnico de Mantenimiento
Frecuencia: Semanal
Registro: PL_MNTO_16 (Anexo 9.4.1)

3.5.2 Calibracion de Transmisores de Consistencia

Realiza: BTG
Frecuencia: Anual
Registro:

3.5.3 Calibracion Balanzas
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Realiza: Precision
Frecuencia: Semestral
Registro:

3.6 Revision Scanner: Revision semanal del equipo de medidas segin recomendacion de
fabricante (Anexo 9.5)
Realiza: Técnico de mantenimiento de Turno
Frecuencia: Diario
Registro N°: PL_MNTO_17

3.7 Revisiones Anuales: Salas de MT, interruptoras, transformadoras, lineas y salas
Realiza: Proveedor Externo
Frecuencia: Anual
Registro N°:

3.8 Revision de Yankees: Revision de accionamientos. Revision de motores de CC (Control de
aislamiento y colectores). Inspeccién externa

3.8.1 Inspeccion Externa Cilindro Yankee
Realiza: MSquared
Frecuencia: Anual
Registro:

3.8.2 Inspeccidn Interna Cilindro Yankee
Realiza: Voith
Frecuencia: Anual
Registro:

3.8.3 Mantencion Motores Corriente Continua
Realiza: Borybor
Frecuencia: Mensual
Registro:

3.9 Revision Puentes Grua: Segun frecuencia del contrato de mantenimiento (Anexo 9.8)

Realiza: Inamar
Frecuencia: Mensual

Essity Internal
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Plan de Mantenimiento CV

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Revision diaria: Listado por cada area de produccién con todos los componentes de cada
area, se debe realizar una inspeccion visual de estado de limpieza, fugas y/o otras
caracteristicas observables a simple vista

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Revision semanal de engrase y limpieza de filtros: Listado por cada area de produccién
con la frecuencia de engrase necesaria para cada equipo, limpieza de todos los filtros
hidrdulicos, neumaticos y de agua

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Revision semanal eléctrica: Listado por cada area de produccidn de todos los armarios y
salas eléctricas, revision de filtros, climatizacidon, limpieza de armarios, revisiéon de los
equipos para el control de reactiva

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Revision preventiva mensual: Ruta de revision de vibraciones, temperatura y envolvente
de todos los equipos de planta, revision en paro de motores de CC

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Revision preventiva eléctrica: Ruta mensual de revision termografia de todos los
armarios y equipos eléctricos de cada drea

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Mantenimiento Puente Grua
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Mantenimiento Infraestructuras

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Revision Diaria: Inspeccion visual diaria de estado de limpieza, fugas y/o otras
caracteristicas observables a simple vista de compresores, sistemas de generacion
eléctrica de emergencia, de alimentacién

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Revision Semanal de engrase y limpieza de Filtros: Listado del drea e infraestructura
equipos con la frecuencia de engrase necesaria para cada equipo, limpieza de todos los
filtros hidraulicos, neumaticos y de agua

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Revision Preventiva Semanal: Ruta de revision de vibraciones, temperatura y
envolventes de los equipos criticos del drea de infraestructura

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Revision Preventiva Eléctrica: Ruta mensual de revisién termografia de todos los
armarios, equipos eléctricos e iluminacién de la planta

Realiza:

Frecuencia:

Registro N°:

Preventivo Trimestral de Edificios: Listado y revisidn de todos los edificios de la planta,
revisando puertas de acceso, ventanas e iluminacién. Definir frecuencia de limpieza de
tejados
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6 ESAVE

6.1 Revision Mensual de Medidores de Caudal y Contadores de gas, Electricidad, Vapor y
Agua
Realiza:
Frecuencia:
Registro N°:

6.2 Revision Mensual de Fugas de Aire Comprimido
Realiza:
Frecuencia:
Registro N°:

6.3 Revisidon Trimestral de Purgadores de Vapor
Realiza:
Frecuencia:
Registro N°:

Essity Internal
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7 Esquemas de Reuniones

7.1 Reunion DOM, Lider Técnico

7.2 Reunion WOM, Coordinador de Mantenimiento

7.3 Reunién de Mantenimiento, Lider Técnico, Coordinadores de Mantenimiento, Lider
Infraestructuras, Compras, Repuestos y Controlling (Control de Presupuesto)

7.4 Reunidn de Coordinacion de Paradas (mantenimiento y operaciones), utilizar Ms Project
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Capacitaciones de Seguridad y Técnicas

8.1 Seguridad

8.1.1
8.1.2
8.1.3
8.1.4

8.1.5

Habilitacidn trabajos en espacios confinados
Habilitacion trabajos en altura

Habilitacion manejo de plataformas elevadoras

Habilitacion trabajos equipos eléctricos (riesgo eléctrico)

Habilitacion para trabajos en caliente/soldadura y corte

8.2 Técnicas

8.2.1
8.2.2
8.2.3
8.2.4
8.2.5
8.2.6

8.2.7

Programacion de PLC

Mantenimiento accionamientos (arrancadores, variadores, etc)

Mantenimiento de motores (AC & DC)
Alineacion de ejes

Montaje y desmontaje de rodamientos
Andlisis termografico

Andlisis de vibraciones (rutas de revision)
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Anexos

9.1 Revisiones Diarias

9.1.1 Inspeccion Temperatura Mdquinas Papeleras

TEMPERATURA RODAMIENTOS MAQUINA PAPELERA 2

| REGISTRO: PL_MNTO_01]

Semana 1 Semana 2 Semana 3 Semana 4
POLIN 1 (FORMADOR)|Mande
Accionam.
POLIN 2 (TELA)  [Mando
Accionam.
POLIN 3 (TELA) | Mando
Accionam.
POLIN 4 (TELA)  [Mando
Accionam.
POLIN 5 (TELA)  [Mando
Accionam.
POLIN 6 (PARO)  |Mando
Accionam.
POLIN 7 (PANO)  [Mando
Accionam.
POLIN 8 (PRENSA) [Mando
Accionam.
POLIN 9 (PANO)  |Mando
Accionam.
POLIN 10 (PARO) [Mando
Accionam.
POLIN 11 (PANO) fMando
Accionam.
POLIN 12 (PANO) |Mando
Accionam.
POLIN 13 (PANO) [Mando
Accionam.
POLIN 14 (PANO) [Mando
Accionam.
POLIN 15 (PARO) [Mando
Accionam.
POLIN 16 (PANO)  |Mando
Accionam.
- Mando
POLIN 17 (PANO
( ) Accionam.
FECHA
VELOCIDAD
RESPONSABLE
Semana 1 Semana 2 Semana 3 Semana 4
QUEMADORLH  [Mando
Accionam.
QUEMADORLs  [Mando
Accionam.
BOMBA DE VACIO 35 [AcoPle contra
eje
BOMBA DE VACIO 36 [ACOPle contra
eje
BOMBA DE VACIO 37 [ACoPle contra
eje
YANKEE Reductor
PRENSA Reductor
FECHA
VELOCIDAD
RESPONSABLE

OBSERVACIONES
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TEMPERATURA RODAMIENTOS MAQUINA PAPELERA 3

| REGISTRO: PL_MNTO_02 |

Semana 1 Semana 2 Semana 3 Semana 4
POLIN 1 (PRENSA) [Mando
Accionam.
POLIN 2 (PANO)  |Mando
Accionam.
POLIN 3 (PANO)  |Mando
Accionam.
POLIN 4 (PANO) ~ [Mando
Accionam.
POLIN 5 (PANO)  [ando
Accionam.
POLIN 6 (PARO)  |Mando
Accionam.
POLIN 7 (PANO)  |Mando
Accionam.
POLIN 8 (PANO)  |Mando
Accionam.
POLIN 9 (PANO)  |Mando
Accionam.
POLIN 10 (PANO) [Mando
Accionam.
POLIN 11 (PANO) [Mando
Accionam.
POLIN 12 Mando
(FORMADOR) Accionam.
POLIN 13 (PANO) [Mando
Accionam.
POLIN 14 (PANO) [Mando
Accionam.
POLIN 15 (PANO)  [Mando
Accionam.
POLIN 1 (TELA)  |[Mando
Accionam.
POLIN 2 (TELA)  [Mando
Accionam.
POLIN 3 (TELA)  [Mando
Accionam.
POLIN 4 (TELA)  [Mando
Accionam.
FECHA
VELOCIDAD
RESPONSABLE
Semana 1 Semana 2 Semana 3 Semana 4
QUEMADOR LH  Mando
Accionam.
QUEMADOR LS Mando
Accionam.
BOMBA DE VACIO 337 |AACOPle contra
eje
BOMBA DE VACIO 338|/AcoPle contra
eje
BOMBA DE VACIO 339|Acople contra
eje
BOMBA DE VACIO 340|Acople contra
eje
YANKEE Reductor
PRENSA Reductor
FECHA
VELOCIDAD
RESPONSABLE

OBSERVACIONES
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9.1.2 Inspeccion Barras Pope Mdquinas Papeleras

Check List de pre-uso de Barras POPE

=

SCA

Care of Life

Formato uso exclusivo personal de Operaciones Mdquinas papeleras

|Fecha H I

| Registro | PLMNTO 03 |

I I Turno (indique mafiana, tarde o noche) l |

Identificacion de la barra

Maquina

Identifiacion de operador

Nombre

Tipo de Barra

RUT

Numero de Barra|

Firma

Instrucciones especificas

En caso de que algunos de los puntos inspeccionados, sea targado con "MALQ", la barra debera
quedar fuera de servicio y no podra ser usada. Dejando la barra en un lugar destinado e identificada
con cintaroja. Ademas se debe informar a su jefatura directa para que solicite la revision repectiva
y/0 su reparacion por personal de mantenimiento.-

Elementos a Inspeccionar

Revisar desgaste en los rieles de barra

Malo Inspeccionado Por:

(personal de mantencion)

Revisar desgaste en rodaduras de barra

Revisar estado de tuercas e hilos

Revisar dafios estructurales en la barra

Revisar estado de mecdnismo palancas primarias y secundarias

Revisar estado de balatas de frenos de las barras

N|JO [ |[Hh[W(N|-

Revisar sistema neumatico de accionamiento de palancas

Si los puntos anteriores se cumplen se debe revisar en funcionamiento

8|Revisar si existen vibraciones

9|Revisar si existen ruido anormal

©0|Revisar posicionamiento correcto de la barra sobre riel

NOTA : Sr. Operador, esta prohibido la intervencidn para reparaciones y mantenciones ante
desperfectos de la barra solo personal autorizado podra realizar dichas
intervenciones.-

OBSERVACIONES
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9.1.3 Inspeccion Bomba Mdquina Papelera 2

REVISION DE BOMBAS
Fecha: | REGISTRO: PL_MNTO_04 |
SCA Méquina Papelera 2 _
Pagina 1
Bombas| Descipabn | tmpien | Mheldesete | fugm | Voradin | o, | motorisdo | motorao | bombe s Observadones
(bueno /malo) (Si/No) po P o
— Aproximacién
— Aproximacién
— Aproximacién
o Aproximacién
8-008 Pasta
5-007 Pesta
B-016 Pasta
8-050 il
B-652 Pasta
5-015 Pesta
5-015 R Pasta
5-2 Pasta
=B Condensado
- Condensado
B-01 O SW
B-02 GLSW,
I Vacio
A— Vacio
g Vacio
— Vacio
s=602 B Planta agua
s-¢02 B Planta agua
B-601 B Planta agua
@ REVISION DE BOMBAS
Fecha: | REGISTRO: PL_MNTO_04 |
ES& Maquina Papelera 2
Pagina 2
Estado de . . — Ruido !
Bomba#| Descripcin | limpie:a | veteseens | Ful | VST | anormal | Toteliede | moterlado | bemba Observaciones
(bueno /malo) (Si/No)
q) () rc)
[— Clarificacién
- Clarificacién
50 Clarificacién
ST Clarificacién
— Clarificacién
B0d5, & Clarificacién
i 556 Clarificacién
g5 U. Lubricacién
-Bis U. Lubricacién
o U. Lubricacién
—_— U. Lubricacién
o U. Lubricacién
5256 U. Lubricacién
5055 U. Lubricacién
| 2 U. Lubricacién
Nombre Firma

Essity Internal
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9.1.4

Inspeccion Bomba Mdquina Papelera 3

=

REVISION DE BOMBAS

Fecha: REGISTRO: PL_MNTO_05 |
28& Maquina Papelera 3
Pagina 1
Bomba#| Descripcion EIT:::::: Niv?' g8 Sene .Fuga Vib_rxié" A:::-dr:al mom-r ol R bo'“b_a ko Observaciones
(bueno /malo) (Bajo/Normal) (Si/ No) (Si/No) (si/No) ventilador acople rodamientos
) (o] Q)
B-318 Aproximacién
B-319 Aproximacién
B-321 Aproximacién
— Aproximacién
S 458 B Aproximacién
455 Aproximacién
555 Aproximacién
|- Circuito Pasta
=587 & Circuito Pasta
B-398 Gircuito Pasta
B-2399 Gircuito Pasta
B-668 Circuito Pasta
(B— Vacio (pozo)
B-329 A Vacio
B-375 W
B-375 = CHW
5550 Regaderas
5-330 = Regaderas
B-331 Regaderas
5-330 8 Regadenss
5-330 A Regadenns
. Mini Pulper
e Clarificacién
5581 B Clarificacién
@ REVISION DE BOMBAS
Fecha: REGISTRO: PL_MNTO_05 |
SCA Madquina Papelera 3
Careof Uife Pagina 2
Bomba#| Descripcion Enf::::: Mol doacahe; | Fea Vioracion A:::'dr:al “‘°'r°.' o (imoterfde; || bombatad Observaciones
{bueno /malo) (Bajo/Normal) (Si/ No) (Si/No) (Si/No) ventilador acople rodamientos
cc) cq c)
|— Clarificacién
R Clarificacién
[ Clarificacién
o585 Clarificacién
B-362 R Clarificacién
(— Clarificacién
. Clarificacién
siaeE s Clarificacién
B-350 Lubricacién Yankee
B-350 R Lubricacién Yankee
555 Lubricacién Yankee
5-335 Lubricacién Prensa
B-333 R Lubricacién Prensa
[ — Lubricacion Prensa
— Condensado
b2 Condensado
Nombre Firma
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9.1.5 Inspeccion Unidades de Lubricacion

Fecha:

REVISION SISTEMAS DE LUBRICACION

Maquinas Papeleras

REGISTRO: PL_MNTO_06

Paginal

EQUIPO

Estado de
Descripcién impieza
(bueno /malo)

Nivel de aceite Fuga Flujo Normal | Presion normal
(Bajo/Normal) (5i/ No) (5i/No) sist. (Si/No)

Temperatura

)

Estado de Filtros|
(bueno /malo)

Observaciones

Bomba Lubricacién Reductor Yankee

Unidad de Lubricacién Prensa

Calefactor U.L Prensa

Reductor Prensa

Hidréulica Pope

Reductor POPE

Nombre

Firma
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9.1.6 Inspeccion Refinadores Mdquinas Papeleras

=

Hoja de Registro CIL Refinadores

Iﬁrea: Magquinas Papeleras
Maquina: MP2y MP3
Seccion: Refinacion

SCMA{! Tissue Santiago
o Registro: PL_MNTO_08
Observaciones
w Fecha: 2015
Actividad Estandar Anot: isel t farjet " t I t
] ] I TS notar si se levanta una tarjeta, asi como eventos relevantes
— ajustada
Tornilleria (OPLMMP N°20)
B —
-4 ) s ruidos extrafios
H Ruidos (OPLMMP N°20)
& <80°C
F Temperatura (OPLMMP N°20)
o . Desinflado
L:; Actuador Neuatico (OPLMMP N°20)
Limpia
carcasa ext. (OPLMMP N°20)
N buen estado
Pernos inox. (OPLMMP N T)
45 Di Linpieza
% S Nscos (OPLMMPN*T)
£ & : buen estado
8¢ Discos (OPLMMPN'T)
- 0.5-30 Bar
Presién de agua (OPLMMPN'T)
= <80 °C
2 ° emperatura (OPLMMPN*#)
o] Sin Fugas
E ] Empaques (OPLMMPN®8)
b 0
12} Prensa Estopa } opﬁlﬁ‘g’:’ Bi
Funcionando y limpio
3 Motor (OPLMMPN"20)
o § id sin ruido extraiio
28 Ruidos (OPLMMP N°20)
< — Probar en manual
Caja de ajuste (OPLMMPN°20)
Ejecutante
- - - Area: Maquinas Papeleras
Hoja de Registro CIL Refinadores —
@ Maquina: MP2y MP3
Seccion: Refinacion
SCA Tissue Santiago
cancflife Registro: PL_MNTO_08
Observaciones
Fecha: 2015
Actividad Estandar Anctar sise levant tariet £ f fevant
notar si se levanta una tarjeta, asi Como eventos relevantes
Ref. 1 Ref. 2 Ref. 313 Ref. 316 )
" P Medio
5o Nivel de aceite (OPL MMP N° 20)
€2 - y <
= 5 sin ruidos extrafios
£3 Ruidos (OPL MMP N° 20)
ox <80°C
Temperatura (OPL MMP N° 20)
2t Buen estado
Pernosy prisionero (OPL MMP N° 15)
Buen estado
[}
g_ Chavetay Chavetero (OPL MMP N° 15)
L B tad
< Cremallera (opte'\:,:;,:u:s)
.2 Limpio
Cuerpoy Proteccion (ORL MM,’:Nogo)
Pernos Fias
(OPL MMP N° 14)
. Ruid sin ruido extrafio
k] uidos (OPL MMP N° 14)
o
= Temperaturas (OPL MMP N° 14)
Motor Limpio
(OPL MMP N° 19)
oo Buen estado
S Cableato (OPLMMP N° 21
E ;—; Presié segln parametros
3 resion (OPL MMP N° 21)
Ejecutante

Essity Internal
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9.1.7

Inspeccion Bombas de Vacio Mdquina Papelera 2

@ Hoja de Registro CIL Bombas de Vacio
Seccion: Vacio
Sgé Tissue Santiago
= Registro: PL_MNTO_09
ha: Observaciones
Actiidad L - Anotar si se levanta una tarieta, asi como eventos relevant
otar si se levanta una tanjeta, asicomo eventos relevantes
Bomba 35 Bomba 36 Bomba 37 i
» L conpletay
8 Tomilleria ik
S
3 Estructura Sin daito y impia
2
o Instalacié Sn rozar en
a nstalaclon poleas o correas
conpletay
Pernos aads
Sin presentar
N Estructurade polea | o PSR
] . Sin presentar
3 ; G
= Buje de fijacion | figiras o darios
©
O s
s Condiciénde la | SnPresentar
a ) holgura contra el
acoplamiento cuero
Bandas
Desgastenle sobresaliendo de
ranuras a polea
conpletay
Pernos pelir
Sin presentar
Estructurade polea | =P
I}
° . - Sin presentar
S Buje de fijacion | s o garos
3 =
£ Condiciondela | Snpresentar
3 ) holgura contra el
2 acoplamiento vt
3
E Reisgrsts ide 'sobresaliendo de
ranuras 1a polea
li it Polea alineada a
Alineacion polea motriz
" De acuerdo al
Cantidad namero de ranuras|
% ‘Que no presente.
a
8 Tension obeteo
g Condicion Sin dafio o grietas
B desgaste debe
Alineacion ser parejo por las
dos caras
estado y cantidad
Anclaje de los pernos de
8 anclaje
3
Terperaratura no
Tempersturm paselos 75°C
Ejecutante
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=

= 2 . Area: Maquinas Papeleras
Hoja de Registro CIL Bombas de Vacio IW

Tissue Santiago

Seccion: Vacio

camefiie Registro: PL_MNTO_09
h Observaciones
a:
Actividad Estandar At . I " M— . " " "
otar si se levanta una tarjeta, asi como eventos relevantes
Bomba 35 Bomba 36 Bomba 37 "
o conpleta y
o Tornilleria ajustada
a .
g Estructura Sin dafio y limpia
<
Instalacié Sin rozar en
nstalacion poleas o correas
o P Sin presentar
@
28 Flexible fisuras o dafios
s = " Engrasar
o° ngrase rodamiento
‘conpleta y
Pernos austada
con grasaybuen
8 Rodamiento | estado de rocadura
=
© Sin presentar
o
2 Descansos fisuras o dafios
o
Alineacién Alinear contra eje
Ejecutante

9.1.8 Inspeccion Bomba de Vacio Maquina Papelera 3

N - < Area: Maquinas Papeleras
@ Hoja de Registro CIL Bombas de Vacio d L
SCA Tissue Santiago
L IRegistm: PL_MNTO_10
Observaciones
Fecha: 2015
Actividad Estandar Andirdi s Bvariauna taiidiezadi tom e
r si se levanta una tarjeta, asi como eventos relevantes
Bomba 337 Bomba 338 Bomba 339 Bomba 340 i
» P Compietay
8 Tornilleria i
2
o Estructura Sn daffoy Impa
8
2 Instalacién SN OEAED
o . poleas 0 comeas
Conpietay
Pernos aetata
Sin presentar
,  |Estuctorade poles | 1oun oo
5 . Sin presentar
s Buje de fijacion | (Surin o onns
©
£ - Sn presentar
S Condiciéndela [, SHFeens
acoplamiento cufero
Bandas
Desgaste de sobresaliendo de
ranuras a polea
completay
Pernos ajustada
Sin presentar
Estructurade polea| (. o "ozo
©
s - Sin presentar
S Buje de fijacién | o tFES
2 Condiciéndela [ Snpesenar
=3 holgura contra el
(; acoplamiento Chaveta
3
5 Desgaste de Comress
&g sotresalendo de
ranuras a polea
| 2 Polea aineada a
Alineacién polea motrz
& De doal
Cantidad e o o
A Que no presente
o
3 Tensién goipeteo
3 Condicién [ Sn dafioo gritas
Eldesgaste debe
Alineacion ser parejo por las.
dos caras
estadoy cantidad
_ Anclaje de los pemos de
S anclaje
k]
= T " Temperaratura no
emperatir pase los 75 °C
Ejecutante
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@ Hoja de Registro CIL Bombas de Vacio
. R Seccién: Vacio
SCA Tissue Santiago
Care of Life Registro: PL_MNTO_10
Observaciones
Actividad Estandar reene: o Anotar si se levanta una tarjeta, asi como eventos relevantes
Bomba 337 Bomba 338 Bomba 339 Bomba 340 e,
Tornilleria conpktay
© ajustada
§ Estructura Sin dafio y limpia
< - Sin rozar en
Instalacién poleas o correas
2 . Sin presentar
é S Flexible fisuras o dafios
>
S Engrasar
o3 Engrase rodamiento
completa y
Pernos ajustada
3 Rosamientos estado de
] dadica
o Sin presentar
§ Descansos fisuras o dafios
o
Alineacion Alinear contra eje
Ejecutante
.z , s .
9.1.9 Inspeccion Consumos de Energia Mdquina Papelera
SCA CONSUMO ENERGIA MAQUINA PAPELERA 2 | REGISTRO: PL_MNTO_10
Careof Life

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
Velocidad [mt/min]
Fabricacién
Equipo In [amp]

BV-35 340
BV-36 347
BV-37 347
VENT RLH 493
VENT RLS 420
Extractor 136
V.Comb.LH 80,2
V.Comb.LS 80,2

Accionamiento

Fan Pump

Equipo
Consumo Maquina [kwh]
Consumo Fan Pump [kwh]

Essity Internal
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Careof Life

CONSUMO ENERGIA MAQUINA PAPELERA 3 | REGISTRO: PL_MNTO_11

Vel

Equipo
BV-337
BV-338
BV-339
BV-340
VENT RLH
VENT RLS
Extractor
V.Comb.L
V.Comb.L

c

ocidad [mt/min]
Fabricacién
In [amp]
395
337
395
394
682
682
136
H 80,2
S 80,2
Accionamiento
Fan Pump
Equipo

Consumo Méquina [kwh]

Fan Pump [kwh]

i1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Essity Internal
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9.1.10 Inspeccion Bomba WWTP

@ Inspeccion de bombas REGISTRO PL_MNTO_12
i(.:/& Hoja de Registro Versién: 01 Revisé: Luis Coronado
Fecha: 14/03/2016 Aprobd: José Arias
- somba Estado de limpieza Nivel de aceite Fuga Vibracién Ruido Anormal T:::r'l‘::: motorlado | bomba caja Observaciones
Bueno Malo Bajo Normal si No si No si No |ventitador (1q|  *°P' rodamientos
1 601 A
2 601 8
3 602A
4 602 B
5 602C
6 2
7 21
8 REGADERA ESPESADOR
9 SDA KROFTA
10 AIR SOLVER KROFTA
1 TRASVASUE BIOLOGICO
12 TINA DE LODOS ESPESADOR
13 | REGADERA ALTA PRESION ESPESADOR
14 46 AUMENATACION KROFTA
15 15 ALIMENTACION ESPESADOR
16 44 ALIMENTACION TQ 19
17 PULMON 1
18 AUMENTACION CENTRIFUGA 1
19 ALIMENTACION CENTRIFUGA 2
20 ALIMENTACION BIOLOGICO 1
21 ALIMENTACION BIOLOGICO 2
22 16 ALIMENTACION ELEPHANT
23 TRASVASIJE PULMON AUXILIAR
24 LODOS ELEPHANT 1
25 LODOS ELEPHANT 2
26 AIR SOLVER MERI 32
27 ALIMENTACION FILTRO DE ARENA
28 B7 ALIMENTACION REGADERA ELEPHANT
29 B6 ALIMENTACION REGADERA ELEPHANT
30 23 ALIMETACION TQ 19
TURNO: Técnico que realizo la inspeccion: Firma, Fecha:,

Essity Internal
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9.1.11 Inspeccion Bombas DIP2

@ Inspeccion de bombas REGISTRO PL_MNTO_13
29& Version: 01 Revisé: Luis Coronado
Hoja de Registro
Fecha: 14/03/2016 Aprobo: José Arias
Estadode | o) de aceite Fuga Vibracion | Ruido Anormal | Temperatura | TeTPeratura | Temperatura
N Bomba Referencia fimpieza motorlado | ™COrtade [ bombacaja Observaciones
Bueno | Malo | Bajo [Normal| si No si No si No [ventilador (°C) ai?g! mda::‘;"m
T B-510 TQ-510
2 B-214 Descarga Pulper Pisa
3 B-542 Entrada T2
4 B-673 Celda Voith Primera Etapa
5 B-674 Celda Voith Segunda Etapa
6 B-675 Celda Voith Tercera Etapa
7 B-676 Celda Voith Cuarta Etapa
8 B-677 Celda Voith Quinta Etapa
9 B-579 Celda Voith Etapa Secundaria
10 B-580 Celda Voith Etapa Secundaria
11 B-591 TQ-686
12 B-585 TQ-585 Celda Voith
13 B-606 TQ-606 Lodo
14 B-611 TQ-611
15 B-661B TQ-662
16 B-661A TQ-662
17 B-572 TQ-203
18 B-595 TAM-11
19 B-594RE Minisorter
20 B-597 Minisorter
21 TT1-623 Tornillo DNT-250
22 B-665 Tornillo DNT-200
23 TT12-625 Cinta Transportadora Prensa
24 B-627 Stand Pipe
25 B-627A Stand Pipe
26 B-632A TQ-632A
27 B-632 TQ-632
28 B-636 TQ-636
29 B-636 A TQ-636A
30 B-652 TQ-34
31 B-668 TQ13
32 B-578 TQ 585
33 B-203 TQ 203
TURNO, Total minutos realizados que realizo la i i6 Firma: Fecha:
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9.1.12 Inspeccion Bombas DIP3

@ Inspeccion de bombas REGISTRO PL_MNTO_14
2%. Version: 01 Reviso: Luis Coronado
Hoja de Registro
Fecha: 14/03/2016 Aprobd: José Arias
) E::dl";: Nivel de aceite Fuga Vibracién | Ruido Anormal | Temperatura T;'::::::a T:o'"mp:a":;:‘ )
N Bomba Referencia motor lado . Observaciones
Bueno | Malo | Bajo |Normal| si No si No si No |ventilador (°C) a:‘.’g' Ma::“;“‘“
3 B-304 TAC
2 B-316 Stand Pipe
3 83168 Stand Pipe
4 B-572 Celda Lamort
5 B-573 Celda Lamort
6 B-574 Celda Lamort
7 B-575 Celda Lamort
8 B-591B TQ-586
9 B-3RA Dilucién TAM-11
10 83928 Dilucion Minisorter
b ¥ B-393-1 Bomba Tornillo DNTs
12 B-362D Regadera DNT-Sur
13 B-330C Regadera DNT-Norte
14 T72-3%4-1 Cinta Transportadora
15 TA-395 Tornillo Transportador Disperger (Vapor)
16 SF-395 Entrada Pasta Disperger
17 T73-395-1 Tornillo 396
18 8-3% Q3%
19 B-397 Q397
20 8-3978 Q397
21 B-601 T1Q-603
2 86018 TQ-603 (Dilucién Ks250y Depuracién)
23 B-311 TQ-311
24 B-311A TQ-311
25 B-364 TQ-365
2% TQ:-605 Q605
27 B-517 Descarga Pulper Lamort
28 B-57 Bomba de agua Pulper 1
29 B-161 e inex pulper 1
30 B-604 TQ603
31 B-602 TQ603
2 B-607 TQas
F-) B-607B TQ44
3 8-305 TQE0S
35 B-308A BOMBA ALTA PRESION GLV AGUA|
36 8-3088 Bombaair solver
37 B-608 bomba SDA
38 B-364 TQ364
39 B-362C Q362
0 B-3628 Q362
a B-362R Q362
2 B-362 TQ362
a3 B362A Q362
P B362E Q362
TURNO, Total minutos realizados éenico que realizo lai Firma: Fecha:
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9.1.13 Inspeccion Rodamientos DIP y WWTP

17\ Inspeccién de bombas REGISTRO PL_MNTO_15
SCA e CE r
anyie = 5 Version: 01 Revisé: Luis Coronado
anyies Hoja de Registro
Fecha: 14/03/2016 Aprobd: José Arias
Estadode | Temperatura N Estado de Estado de
o ] Fuga Vibracion [ e I s
N AREA RODAMIENTO mpieza mayors, igaci os' ], _iprotecc Observaciones
Bueno | Malo | Si No si No si No |Bueno [ Malo [Bueno [Malo
1 PR2 DNT 200 SUR LADO ACCIONAMIENTO
2 PR2 DNT 200 SUR LADO MANDO
3 PR2 DNT 250 NORTE LADO ACCIONAMIENTO
4 PR2 DNT 250 NORTE LADO MANDO
5 PR3 DNT 200 SUR LADO ACCIONAMIENTO
6 PR3 DNT 200 SUR LADO MANDO
7 PR3 DNT 200 NORTE LADO ACCIONAMIENTO
8 PR3 DNT 200 NORTE LADO MANDO
9 PR2 DIABOLO
10 PR3 DIABOLO
11 PR2 PERA PULPER 2
12 PR3 PERAPULPER 3
13 wwrp ELEPHANT
14 wwrp ESPESADOR
15 wwrp PRENSA ANDRITZ
TURNO Total minutos realizados Técnico que realizo lainspeccién: Firma: Fecha:
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9.1.14 Inspeccion Caja Reductora Pulper 2
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[Area: Efluentes
H M Ex/ Miquina: Caja Reductora Pulper 2

SCA N2

el

Registro: PL_MNTO_16

Fecha: 2016 N° de tarjetas HMEX Turno M, Turno T,

Estado
Sector Estandar de inspeccion — Seguridad Operacion Mantenimiento Observaciones
o

Verificar que motor se
encuentre libre de pasta para
que tenga una buena

Carcasa externa del motor |ventilacion. Verificar
temperatura del motor con
termometro laser. Verificar que
motor no presente ruido

Medir temperatura en el punto
mas cercano al termostato. La
temperatura no debe superar
los 80° C.

Carcasa del reductor

El manémetro debe estar
limpio y en buen estado.
Mandmetro indicador de |Verficar presiéon de unidad de
presion lubricacién. Presion se debe
encontrar sobre 1 bar para un
correcto funcionamiento.

El termometro bi-metalico se
debe encontrar limpio y en
buen estado.

Verificar temperatura del
aceite observando termometro
bi-metalico. La temperatura
del aceite no debe superar los
30° C.

Verificar flujo de agua entrada
y salida de intercambiador.

Termometro bi-metalico

Unidad de enfriamiento
Intercambiador de calor
agua/aceite

Verificar que se produzca la
transferencia de calor
comparando temperatura en
linea de entrada de aceite
versus la salida.

Verificar que nivel de aceite es
el adecuado. Observar
indicador de nivel.

Aceite reductor Chequear el estado del aceite
de lubricacion. El aceite no
debe estar mezclado con
agua.

Verificar la apertura del
regulador de caudal de
entrada de agua al
intercambiador en la
indicacion 8.

Verificar que las conexiones
de mangueras hidraulicas o
fitting en general se
encuentran apretadas y no
presenten fugas.

Regulacién flujo de agua
intercambiador

Conectores de lineas de
lubricacion

Operador M: Firma

Total minutos realizando CIL
Operador T: Firma,
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9.2 Revision Preventiva Semanal

9.2.1

=

SCA

Careof Life

REGISTRO:

PL_MNTO_PR_01

Inpecciones de Vibraciones

Planta

Ejecutor:

Fecha:

Programa de inspecciones

PROGRAMA DE PREVENTIVO INSPECCION VIBRACIONES

LUNES MARTES MIERCOLES |JUEVES VIERNES
DIP2Y EFLUENTES
PM3 PM2 CIRCUITO DIP 3 Y PLANTA
CELULOSA DE AGUA
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9.2.2 Equipos a Revisar

MP2 MP3 PR2 y Linea de Celulosa PR3 Efluentes
Somponent Component
sistema TAG Componente | sisterma TAG > Sistema TAG Componente | sistema | TAG Sistema TAG Componente
~stor Wotor Notor tidradic iotor Wotor
o1 375 Prensal 831 ,
Vapor Bomba | 1y shower Bomba Pronsa Bomba Decantacion L/Poniente Reductor
Condensado - Motor p— Votor Py otor sLav —otor Cuchara
Bomba Somba o Somba Meri 60 [Reductort Votor
o ot o ter o otor reducior Decantacisn L/Poniente Reciutor
ot entiscor nptacor . botor s
809 otor Ven RecM344 o 8627 otor omba lotor
B';rv:bs — ?\/Aer:twladnr ;ur:ba AG 396 o u:u; Agitador Bomba L/N ‘;\Aut:r
m hoor o S tor - botor s taser " Sombs
omba Ven Rec M 343 otor omba OLor, Bomba L/S otor
X Motor Ventizdor Motor B3931  [Reducior Bomba
Aproximacion 012 _ B632A
Bomba Comb L Himeds [Motor Bomba Bomba p— Votor
otor v~ Votor orepersion o Motor —eo [motor Reductor
Jet Coocker (4 equipos) Reductor Vapor Bomba Agitador [Bomba Bba Biologico 1 lotor
Bomba o Motor o votor P [T Bomba
Foranas iotor omba Bomba Disperger -~ . Votor
otor Votor otor otor Bomba
TAM22 5327 e
Am omba omba s a0s votor
pp— Saoor oy Jlter p— oter aba25a Reuctor
otor Motor oror A3 [Ta Motor
B 602BR otor Mini Pulper B327A otor otor otor.
oo de omba omba e 626 Reucor ey T aba 250 Reciutor
p— otor - oo L—M : il T o
ombe ope cductor botor oo | F— otor
B601B otor < TT4_629A eductor, Dispersion omba. omba.
omba 7Y Poloa Motz otor —— otor
o otor [ otor Poleacola Bomba omba
Agitador R 3978 otor Motor Central i — otor
otor otor Tra_c298 Reductor otor omba
818 Bomba, b 3% omba Tornillo T73_395-3 [Reductor totor
otor otor oror Centrifuga omba
sombe ot nNszl/s'% entral Hidraulica
808 Bombs M Yank Resuer s ot 8ba37 s
’:m‘ a ankee Vc :c or c‘u: or DNTmUNIt urv: a
AGO3 otor 2nkee Dispersién 1 DNT 250 lotor Bba 36 otor
Agitador - Motor N Descarga | Motor omba
o oror omba oor cducior - oor
gdor |, po— oor TverT— oo o
B15 otor Prensa omb2 Prensa Lamort otor Iidraulico eductor Bba 44 otor
Bomba otor otor omba
otor MPprensa cducror tor ronsa otor
515 b on Filtro Arena
pasta Bomb Peansa bess Reductor iotor Bomba
o otor po— Votor Somba Potencia [Bomba pE——— Votor
Agitador Bomba Motor prensa_[central iy Reductor
po otor o Votor Be2a Reductor oo e |Mstor Motor
Reitador | pouigeras Bomba Somba omba Filtro Elefant Reductor
BSO Motor B 330 Motor Unidad Potencia Hidraulica Lamort [M2tOr B392 Motor Filtro
Bomba omba omba Votor
Motor Motor Motor_ Meri 32 Reductor_
s es2 o 3308 Unidad Potencia Hidrau vp3 3028
Bomba Bomba onba otor
lotor Motor Motor DEP 3298 |Motor_ Bba air solver meri 32 Bomba
A3 ot o308 orer weorm Mosor Fina e o o
Motor Motor Motor ot o028 Bombs
Refl otor B399 otor B 607 otor DEP 329A otor omba
Refinador Bomba Bomba oer ooaa Motor
- otor PU— Vs p— Motor W T Bomba
Refinader Agitador Somba [ia—] otor
viotor o Moter Py Motor woors [otor abas Reductor
Agitador | Clarificacion Somba omba Bomba
otor Votor Motor otor Votor
o1z e sein s o1 eftuentes
Bomba Retinador Bomba Bomba Sin Fin Tornillo 1 Reductor
otor Votor Motor otor Tormilo
5 138 [ ost s o0z
Bomba . Retinador Bomba Bomba otor
Motor Votor Motor Motor Sin Fin Tornillo 2 Reductor
ieri 22 bEs 312 e .| seos
Reductor Des Bomba Guarificacion Gomba Tomillo
— otor - Votor - Motor —oen [Motor Motor
Feductor Somba Somba omba Prensa Andritz Reductor
p— otor p— Votor py— Motor woon [Motor Polines
Clarificacion Bombs omba Somba omba p—— Motor
votor Votor Motor otor Bomba
o 6os o7 s eon
Bse0 Reductor Bomba Bomba Bomba P—— Motor
Sombe P pp— biotor vy [Mter renis
530 Motor pattoder pembe ombs Central Hidraulica p. Thune Motor
bomea = sers Motor Puipers [Metor Bomba
Py ot patodor ot reducor —— sotor
Bombs s 3s1c otor sera potor Pera pulper|Moter bomba
s osen Mocar pomba pomea pera Bbas5 Motor
—— Bembe 53610 poter Destintado se7s oter suiper | Acoos [moter bomba
e e ot orba s omba puer rev p— otor
ent L Himedo ot P otor o ovor N oor cmbs
Extr Vahos et ombs ombs ombs Bba21 otor
eoullador 5 3628 otor 572 otor booso [ Moter omba
Vent Comb Lseco|—oter ormbs ombs ombe Bba22 otor
entlader o otor oror oo [Motor omba
SeS—— - omba 8606 scctor patacor P svotor
eotiador | i po— oor omta o [oter ot
otor omba otor fitador otor
Be1a 578
Bormb o oor ot e[t Bbase Reciuctor
o oter ombe - oter e ome
omba 5362 otor e omba o [Moter [ otor
-~ otor ot or o o
omba p—— oo Py oror " otor — otor
otor omba omba 3% [Somba omba
Bo13 b te e Dep ot e
omba p— oror - oor epuracion otor —— otor
otor eductor omba ruesa P abolo omba
o ‘o duct o o Gruesa pP3 Dbl Y
Lubricacién ombs 5360 otor TAm 1 EEa— Tam 23240 [H2tE" o Motor
" oo e urac T '7M z Ino sereen Reductor
o orts o oor — ot Ppyey T Tansportador
o otor omba omba
omba otor otor ovor epillo eductor
b 3 o s 5o o 2 sas [Motor | cepil Reduct
56028 s otor Mo ok otor
omba Vacio B 338 otor PP2 Diabolo otor B572 otor otor
p— otor ot L—ﬂ oo ot Espesador Feducor
omba 337 oter Gruesa TAm 23-562 rotor w7 [Moter spesador
p— oror omba i cenbs P otor
ombs 530 otor 5211 Motor Destintado | msza [Moter eductor
o1 otor ombs pomb Larmort mba
ch shnower ombs 5310 otor 5510 oter os7s [Moter
802 Bombs Motor Motor otor
omba B 320 otor Pulper2 AG 510 lotor B 585 otor
otor omba Agitador Bomba
MPope Reductor Motor votor
= Pulper 2
Pope Bomba P Reductor
i Aceerador Bares iotor - Votor POS— Motor
otor Bomba Pera
Mprensa eductor otor otor
Devronizer Reduct B 318 Mot Pulper 1 Mot
Prenea Bomba Puiper
Motor Motor 1 P— otor
Myankee Reductor Brp323 [bomba raper 1 Pera
Yancee biotor - boor
M Formador otor TAM 323 otor omba
Reductor TAm o Motor
- Motor o Motor Bomba
Bomba Somba
otor otor
536
Bomba MFrormador  [Reducter
votor Formador
537
Bomba
otor
Vacio Regad. e
B Bomba
otor
027
Bomba
pp— otor
Bomba
— votor
Bomba
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9.3 Revision Semanal Eléctrica

&

SCA

Careof Life

REGISTRO: PL_MNTO_PR_02

Inpecciones de Termografias

Planta

Ejecutor:

Fecha:

9.3.1 Programa de inspecciones
PROGRAMA DE TERMOGRAFIAS MAQUINAS PAPELERAS
Lunes Martes Miércoles Jueves Viernes
Sala Sala Sala Sala Sala
electrica electrica electrica electrica electrica
PM3 PM2 DIP 2 DIP3 EFLUENTES
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9.3.2 Tablero a Revisar

TABLERO ELECTRICOS MAQUINA N°2

TABLERO ELECTRICOS MAQUINA N°3

TABLERO ELECTRICOS DIP N°2

TABLERO ELECTRICOS DIP N°3 |TABLERO ELECTRICOS EFLUENTES

PLANTA DE AGUA

Essity Internal

DESPASTILLADOR

vent comb L.S TENSOR TELA AGTQ2 TDA SALA CONTROL |£ROFTA B-362
vent combL.H LUBRICACION YANKEE AGTQ3 JET COOKEER TABLERO N°1 DIABOLO PPP3
tam 22 TABLERO N°3 AG 632 ALIMENTACION PEROXIDO TABLERO N°2 602-C
b 09 TENSOR RODILLO SUPERIOR TELA AG 606 AG 632A TABLERO N°3 AG-519T.A.C
uma B-375 B-578 TDA TABLERO N°4 B-602A
vent forzada fum pum TABLERO N°6 B-07 B-676 TABLERO N°5 B-304
bba tq cor 2 TENSOR PANO B-31 DZ-676 TAM 23
oscilacion regad 6.1 B-390R B-609 B-677 SALA ELECTRICA EFLUENTES B-308B
oscilacion regad 11 B-330B B-08 REFINADOR MP2 TDF B-3168B
oscilacion raspadores LABIOS CAJA ENTRADA alimentacion ccm 3 B-572 TABLERO N°2 DNT-393-1L.S
oscilacion regad 8 B-330A B-50R1 TT1-623 TABLERO N°3 DNT-393-2 L.N
bba lubricacion central B-375R REF N°1 B-661A BBA TINA LADO AUXILIAR B-3168B
bba lubricacion central 2 B-330B AG-521 B-674 PRENSA LADO ANDRIZT N°5 ALIMENTACION POZO 3
vent forzada fun pum L.D B-ACEITE YANKEE AG 668 B-636A AGITADOR N°1 B-305-1
zaranda VENTILADOR BBA ACEITE YANKEE MERY 42 LODO B-675 AGITADOR N°2 ALIMENTACION SP1-394
aire forzado descanso b 36 B-HIDRAULICA 1 M-398 B-579 B-619 AGITADOR N°3 TA-395
red rod succ pres B-HIDRAULICA 2 M-398R AG-510 TT3-675 AGITADOR N°4 RO-393-1
red rod succ press 2 OSCILADOR RASPADORES B-347 B-632 B-673 B-311
red ciclin crespador nl OSCILADOR RASPADORES B-347A B-04 B-632A PLANTA BIOLOGICA TORNILLO DISPERGUER
red ciclin crespador n2 DESVIADOR R-347B ALIMENTACION PLC PULPER B-574 TABLERO N°1 B-397
lubricacion prensa b602-a CONDENSADOR N°1 B-TG510 B-575 TABLERO N°2 B-362-F
lubricacion prensa b602-b CONDENSADOR N°2 CADENA PULPER PISA TT5-663 TABLERO N°3 RO-393
agitador quimico B-329A TABLERO FAENA ALIMENTACION MERY 61 TABLERO N°4 BOMBA TRANFASIJE
bajada de barra B-329C PULPER LAMORT B-573 TABLERO N°5 B-362-E
calefactor estanque aceite B-3298B B-585 B-627A TABLERO N°6 B-6078B
bomba lavado pafio B-393 B-214 DNT-250 TABLERO N°7 B-308A
motor transmisor consistensia tq3 B-318 B-542 SP1-624 TABLERO N°8 B-6028B
aire acondicionado AIRE FORZA FORMADOR PULPER 1 SP2-673 B-311A
bomba hidraulica pope palanca AIRE FORZA YANKEE LUBRICACION LAMORT VPS-677 DEP-392A
desintegrador ak04 CALEFACCION ACEITE C-390 TAM 11 TT6-676 T2-347
b-10 ALIMENTACION UPS PVE 653 B-652 B-396
b-27 EXTRAC AIRE QUEMADORES TAM 25 AG-636 B-392A
b-13 B-329 B-219 B-636 TAM 25
b-16 M.RECIR B-645 B-627 B-3928B
b-26 BV-340 C.1585 TT4-629 MINISORTE
b-14 AG-398 B-580 B-668 MP3 AG-396
b-664 B-398 PUENTE GRUA B-585 SF-395
bomba shower 1 AG-399 VENTILADOR LAMORT VPS-1-624 B-361-C
bomba shower 2 B-360 B-30 SDA MERY 61 T2-312
b-28 BOMBA POZO B-328 ALIMENTACION KROFTA RO-621 TT2-394-1
puente grua B-321 MERY 17 B-611 B-3628
alimentacion 24 vdc B-399 B-35 B-601B BBA SDA 361 MERY 42
b-28r B-319 MEZCLADOR DE PROD N°1 B-601A B-362R
alimentacion tablrero quemadores B-327A NT-541 TT4-629A AG-397
armadura mezcla fan pum B-320 B-599 B-606 B-316A
ventilador exhaustor AG-327 DIABOLO 2 RE-516 B-362
bv-37 B-322 B-597 B-203 B-362C
bv-36 B-324 B-594 RE B-607
bv-35 TA-324 B-56 B-13A
formador BV-339 MS-594 TT2-625 CINTA DIP
occionamiento BV-338 AGTQ 19 B-605 BBA LODO 361 MERY 42
rodillo de succion prensa BV-337 T2-554 B.LUBRICACION P.PISA MERY 42
cilindro crespador TABLERO CONDESADORES 1,2,3Y4 B-56R B-604 TDF PLANTA DE AGUA
cilindro crespador yankee B-591A
enrolladora pope T2-MP2.
extractoraire LSy L.H AG-667

B-30R

CONTAMINEX

B-61

B-572

T2-547

TAM 23

B-62

AG-TQ 652

PERA LAMORT

AGTQ 4

B-664A

TORNILLO LAMORT

AG 519

AG 518

B-595

B-517

PERA PISA

REFINADOR 2

B15

B-15R

B-39

RO-663

ALIMENTACION DNT 200

B-40

B-608

B-51

B-57
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9.4 Inspeccién Preventiva Instrumentacion

9.4.1 Revision Valvulas Neumaticas Tipo Guillotina
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REVISION DE VALVULAS NEUMATICAS TIPO GUILLOTINA

SCA recha: DIP | REGISTRO: PL_MNTO_17
Care of Life
L E_stad_o de Fugade aire | Fuga de agua o|Estado actuador| Abrey Cierra .
VALVULA Descripcion limpieza (Si/No) pasta (Si/No) | (Bueno/Malo) (Si/No) Observaciones
(bueno/malo)

HV_543A VALVULA PASTA TQ_507

HV_543B VALVULA PASTA TQ_06

HV_517C VALVULA DEPASTAATQ.6

HV_543 DESC.PASTA B_542 HV_543

HV_547 DESC.RECHZ.T2.1SUPHV _547

HV_550 DESC.RECHZ.T2.1INFHV_550

HV_554 DESC.RECHZ.T2.2SUPHV_554

HV_557 DESC.RECHZ.T2.2INFHV_557

HV_517A PASTA DIRECTAATAC

HV_517B PASTA DIRECTA A MP1 - BYPASS TAC

HV_572 ALIM.CELDA HV_572

HV_585 DESC.BBAB_585 HV_585

HV_518 ABIERTA DESC. B-517

HV_641 BY_PASS CEL.VOITH HV_641

HV_627A VALVULA HV_627A

HV_632 VALVULA DESCARGA TQ.632A

HV_500A PASTA DEPULPER #2 A TQ.5

HV_500B PASTA DEPULPER #1A TQ.5

HV_500C PASTA DETORRE ALTA CS. ATQ.5

HV_501 PASTA DEPULPER#2ATQ.,6,34,35Y13

HV_501A PASTA DEPULPER #2 A TQ.6

HV_501B PASTA DEPULPER #1A TQ.6

HV_501C PASTA DETORRE ALTA CS. ATQ.6

HV_502A PASTA DEPULPER #2A TQ.34

HV_502B PASTA DE PULPER #1A TQ.34

HV_503A PASTA DE PULPER #2 A TQ.35

HV_503B PASTA DEPULPER #1A TQ.35

HV_503C PASTA DETORRE ALTA CS. ATQ.35

HV_364A DESCARGA DELTQ 36

HV_343 VLV DESCARGA B_304

HV_304 VLV AGUATQ B_304

HV_305 VLV AGUATQ B_304

Nombre Firma
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9.4.2 Calibracion Transmisores de Consistencia

Ex- Controladores Consistencia

Planta Papelera

=

SCA

Care of Life

# -~ TAG -~ AREA -~ RANGO |~ MODELO -~

1 NIC-304 TORRE ALTA CONSISTENCIA 1-4% MEK-2500

2 NIC-396 ESTANQUE TQ-396 2-5% MEK-2300/500

3 NIC-397 ESTANQUE TQ-397 2-6% MEK-2400

4 NIC-398 ESTANQUE TQ-398 (MAQUINA) 2-6% MEK-3000

5 NIC-327 MINIPULPER DE MP3 2-6% MBT-2500

6 NIC-254 ESTANQUE 2 MP2 (MAQUINA) 2-6% MEK-2300

7 NIC-668 ESTANQUE 668 (EXTQ-13) 1-5% MEK-2300

8 NIC-235 ESTANQUE TQ-35 2-6% MEK-2200

9 NIC-234 ESTANQUE TQ-34 3-6% MEK-2300

10 NIC-541 ESTANQUE 542 (EXTQ-5) 1-4% MEK-2300

11 NIC-632 ESTANQUE 632 2-6% MEK-2300

12 NIC-591 ESTANQUE 583 (OPTICO) 0-2% TCT-2501

13 NIC-103 ESTANQUE 3 (MP1) 2-6%

14 NIC-202 MINIPULPER MP2 2-6% KC-3

15

9.4.3 Balanzas Planta Papelera
Periodicidad
Mantencion Verificacion | Certificacion
N° EQUIPO | MARCA MODELO SERIE N° CAPACIDAD |CLASE UBICACION RESPONSABLE Capacidad + Calibracion [Mensual Semestral
1 ELECTRONIC SCALE WTX-600 9000041233 [600g BALANZA ANALITICA LABORATORIO SECO Felipe Silva 600g 2 Si No
METTLER TOLEDO PANTHER 0012138-6LF [5000 Kg BOBINA MAQUINA 3 Felipe Silva 5000 Kg 2 Si Si

3 METTLER TOLEDO PANTHER 5457520-5LF 3000 Kg PLATAFORMA DE PISO |BOBINADORA IPPEL Felipe Silva 3000Kg 2 Si Si
4 PRECISION SIMPLEX Al PLUS 2522 3000 Kg PLATAFORMA DE PISO |BOBINADORA CHICA Felipe Silva 3000 Kg 2 Si Si
5 METTLER TOLEDO PANTHER 5060146-5CA |3000 Kg PLATAFORMA DE PISO _|BOBINADORA ACELLI Felipe Silva 3000 Kg 2 Si Si
6 BELLTRONIC SCALE ES-300HA CS07B3792 300g BALANZA ANALITICA SALA CONTROL MAQ.2 Felipe Silva 300¢g 2 Si No
7 AND FX-30001 15617971 3000¢g BALANZA ANALITICA LABORATORIO HUMEDO Felipe Silva 3000g 2 Si No
8 AND GR-202 14235151 210g BALANZA ANALITICA LABORATORIO HUMEDO Felipe Silva 210g 2 Si No
9 BELLTRONIC SCALE ES-300HA CS10A0256 300g BALANZA ANALITICA LABORATORIO HUMEDO Felipe Silva 300g 2 Si No
10 BELLTRONIC SCALE ES-300HA CS07B3794 300g BALANZA ANALITICA PLANTA E.FUENTES Felipe Silva 3008 2 Si No
11 FLEXAR LR-22 B108 2000 Kg PLATAFORMA DE PISO |BODEGA INSUMO Felipe Silva 3000 Kg 2 Si Si
12 PRECISION A-12+E 9587 3000 Kg PLATAFORMA DE PISO |BODEGA INSUMO Felipe Silva 3000 Kg 2 Si No
13 PACO PD-F150 NBF10160 150 Kg BALANZA SOBRE MESA |BODEGA INSUMO Felipe Silva 3000 Kg 2 Si No
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9.5

Inspeccién Scanner Da Vinci MP2 y MP3

=

Hoja de Registro CIL Refinadores

Area: Maquinas Papeleras

Maquina: MP2y MP3

Seccion: Scaner

S(':’A/' Tissue Santiago
Uif
o REGISTRO: PL_MNTO_018
o TURNO DIA Observaciones
Actividad " " . " - " o f i i
Dial Dia 2 Dia3 Dia4 Dia5 Dia6 Dia7 Anotar si se levanta una tarjeta, asi como eventos relevantes
-
3
K
3
2 MP2
O .
o2
o La superficie externa de los cabezales se debe
8 8 |encontrar limpia, sin acumulacién de polvo.
53
3 MP3
g
]
O
5
8 &  [separar Cabezales y verificar quelas w2
§'c |ventanassuperior einferior del sensor de
55  |eramajeseencuentren limpias, sin polvoo
@ g |resinas de quimicos.
85
52
26 |auela ventana "kapton Windows" no se
Sy mP3
> 8  |encuentrerota.
s
)
00
2
52 Separar Cabezales y verificar que las ME2
28
55 S |ventanas superior einferior del sensor de
@ 2% [numedad seencuentren limpias, sin polvo o
8 § £ |resinas de quimicos.
S 3
tE
MP3
2z
°
s
3
< mP2
E ¢ [Latemperaturay humedad de los cabezales sef
£'®  |deben encontrar bajo los valore seteados.
o & |Temperatura:as °C
28 [humedad: 25%
g mP3
£
G
e
°
S <
g2 mP2
£z
sg Verificar que nivel de agua se encuentra sobre]
26 |[so%.
£
Ss
R mP3
4

Ejecutante (Nombre y Firmas)

DiA1 DIiA2

DiA3

DiA4

DIAS

DiA6 DiA7
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9.6 Inspeccién Externa Cilindro Yankee

Condition Assessment Production (CAP)

Measurement and Diagnostics Report

Customer:

Customer Contact:

Machine:
Yankee:

Work Performed:

Work Performed By:

Measurement Dates:

Report Date:

Job Number:
P.O. Number:

Measurement Objective:

SCA Tissue South America
Panamericana Norte 22550-Lampa
Santiago, Chile

Felipe Silva
Maintenance engineer/planner

MP 3; Yankee @ 3658 * FL 3241 mm
Voith Ribbed dryer with conventional vertical straw condensate
removal system, Cast iron surface

OTR-TNG and IRSense
Sjaak Melkert, Daniel Schoeps — msquared GmbH

15-20 February 2016
20 February 2016

Ji6532
PO Number 16000026 000 OI

The scope of the study proposed was to review the condition of the Yankee surface by
mapping using our OTR-TNG equipment combined with an infrared sensing study (IRSense)
to map the thermal profile of the Yankee cylinder and reel (IRPaper).
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9.7 Inspeccidn Externa Cilindro Yankee

9.8 Mantencion Puentes Gruas

e o |, F'e::zzlc'": b e :;Zc bt Fe’:::': Vo | -, | Mo i, k-l | o, s:;:‘::bw: Se"o";:':': " Noccv?:::lej N;::’:::

Vorercin Ree G s = L3l ool GELLE MP3-PPEL 12 00086 Ok DetMag. | - DetMag. Det Mag. Det. Mag. Det. Maq. Det Mag. DetMag. | DetMag. DetMag. | - DetMaq.

1 25341.094E100NS 99262,

) Mantencion Puente Grla ABUS de 12.5Ton. MP3 12 E E DetMag. |  DetMag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det, Mag. Det, Mag. Det. Mag.

3 Montencién paraTecle Block Bear de 3Ton. YSHD-300 PR3 Pulper3 6 %0120 0k . BORM6 . B2 - 20206 . 2092016 . 211206

4 | Mantencién Tecle BlackBeor de 3Ton. 55300 enMP3 PR3] | PR Disperguer 6 23001 - BUN6 - 2062016 - 11082016 - 20-10-1016

5 Monfencion Tecle ifo de 15 Ton,ERM-01 553 MP3 (Quiico) 6 nons | ok - L0416 - 15062016 - 1708016 - 1310016 - 50016

§ ManfencionTecle Abus 1 Ton MP3 (Mini Pulper] 6 Det.Mag, | Pendiente Det, Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det, M. Det. M.

7 Montencion Puente Gra ABUS 16 Ton. P2 12 (5002016 | Pendiente | DetMag. | DetMag. Det. Mag, Det, Mag. Det, Mg, Det. Mag, DetMag. | Det.Mag. DetMag. |  DetMag,

8 Manfencidn Puenfe Gida ABUS §Ton. MF2 (Bojada Jumbos 12 B0 0k DetMag. |  DetMag, Det. Vag, Det, Mag. Det, Mg, Det. Mag, DetMag. |  Det.Mag, DetMag. | DetMag,

9 MantenciénPunfe G ABUS §Ton. MP2-ACELI 12 (300016 | Pendiente | DetMag. |  DetMag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag. Det. Mag.

X MP2- COCEDOR

10 Mantencion paraTecle Kito de2Ton. ALMDON 6 . . BB - 1305206 . 1207006 - 13032006 - 1511200

1 Marfencion Tecle Kito de3Ton PR (DNT200) 6 s | ok - [ - 0106206 - 2407006 - 152006 - BN

i MartencionTecle Ko de3Ton PR (DNT250) 6 woas |0k | o - 01 - 206016 - 30082016 - 0112016 -

3 Manfencidn Puente Grio ABUS 2x125Ton. BODEGA DESCARGA 6 70206 Ok | oot | osoedts | 0056 | osd60t6 | orants | os0sls | ososaote | 0sd0is | orane | 0726

1 Mantencion Puente grda Abus §Ton. M1

5 Montencién MonorrelBlock Bear 1Ton ELFUENTES UREA 6 W06 | Pendiente - U5042016 - 0062016 - 082016 - 03102016 - (122016

1 MantencionTecle Tom25 2 - - - - (4052016 - - - - - 03112016
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