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FILOSOFÍA DE OPERACIÓN .

Escoria CT

Anodo

Escoria HELE

ESCORIAL

ÁREA DE CHANCADO

ÁREA DE FUSIÓN y

LIMPIEZA DE ESCORIA

ÁREA CONVERSIÓN y 

REFINO A FUEGO

ÁREA DE MOLDEO

Rueda Moldeo

Pozo CT:
- Circulante Metal Blanco CT 
- Circulante Escoria  CT
- Circulante Metal Blanco HELE
- Escoria HELE Alta Ley
- Derrames CT y HELE

Pozo Ollas Conversión:
- Carga Fría Cobre Blister
- Carga Fría Horno Retención
- Carga Fría de alta ley Horno Ánodo
- Derrames sector Conversión y RAF

Sector Moldeo:
- Carga Fría de alta ley  Moldeo
- Ánodos de Rechazo
- Moldes de ánodos y canalas
- Derrames Moldeo

Mazamorra:
- Descarga a piso (7 ton/ciclo).
- 1 día de enfriamiento en losa 8.
- Traslado vía camión a Cancha                                                
de chancado.

Escoria Anódica:
- Descarga directa en olla.
- Traslado en carro porta olla a 
Cancha de chancado.

HR

Circulante
a  HELE

Circulante
a HELE

Carga Fría
baja ley a CPS

Carga Fría Alta 
ley a CPS

Carga Fría 
Baja ley a CPS

Carga Fría Alta 
ley a CPS

Por boca CPS
Por correa

Por boca CPS
95% Cu

Separación Cu anódico / 
Fonde Olla

Separación Cu 
anódico

MB HELE a CPS
Operación eventual

actual, depende 
condiciones ambientales

Carga Fría HR

Cascaras y 
derrames

Observación:

Bolones y fondo de olla  generados  en la 
nave  son reducidos de tamaño por  
trituración por impacto  con bola de hierro 
levantada por pluma con electroiman.  El 
material  triturado  es almacenados en 
pozo de ollas para su  posterior 
alimentación por boca a Horno CPS.
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Circulante

Carga Fría 
Baja ley a CT

Carga Fría 
Baja ley 

Circulante
a CT

Por Garr gun Por Garr gun

Metal Blanco
74% Cu

36 % Cu

8 % Cu

0,8 % Cu

Metal Blanco 
HELE

69% Cu

47 % Cu

Cobre Blister
98% Cu

Mazamorra
50 % Cu Escoria HA

48 % Cu

Cobre Anódico
99 % Cu Anodo Rechazo

99 % Cu

47 % Cu 95 % Cu

95 % Cu
47 % Cu

47 % Cu

95 % Cu

36 % Cu

36 % Cu

36 % Cu
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DESCRIPCIÓN OPERACIÓN CARGA FRIA BAJA LEY



Diagrama de Bloques del Proceso

DESCRIPCIÓN DEL ALCANCE DEL PROYETO .
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TOLVA D TOLVA E TOLVA FS TOLVA FN

198 m3 198 m3 258 m3 258 m3

Carga Fría Carga Fría Circulante Carbón

CPS CPS HELE HELE

Tolva
17 m3

carga Fría

Correa 510-CT-18
Existente modificada

Correa 120-CT- 17 A-
(Existente)

Reversible

Hacia HELE
- Carbón Coque
- Circulante

Correa  700-CT-18A

Alimentador 
de Correa 

700-AL-18B

Chute Retráctil
700-CR-001 

Campana CPS 2 Campana CPS 3

CPS 2 CPS 3

700-TO-001

Chute Retráctil
700-CR-002 

Correa pesométrica
700-CT_18D

Correa pesométrica
700-CT_18C
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EQUIPOS PRINCIPALES

Correa 18 Existente (510-CT—18) reversible.



EQUIPOS PRINCIPALES

Correa 18 A (510-CT—18 A) y galería sobre nave de conversión
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EQUIPOS PRINCIPALES
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La alimentación de carga fría a los convertidores, se realizará mediante dos chutes
retráctiles, uno por cada horno, los cuales tienen un alta pendiente de
alimentación (ángulo de 45° en la parte inicial y ángulo de 40° en la parte final) de
manera evitar atollo de material. El chute retráctil se introducirá a través del panel
lateral sur de la campana del CPS N°2 y a través del panel lateral norte de la
campana del CPS N°3, para así vaciar la carga en la boca de cada convertidor.
.

FILOSOFÍA DE OPERACIÓN.

Operación chute retráctil. 
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FILOSOFÍA DE OPERACIÓN.

Secuencia Operacional 


