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1.- INTRODUCCIÓN 

El presente documento detalla las actividades realizadas en Convertidores Peirce 

Smith (CPS 2 y CPS 3) de la FHVL., para regular flujos de soplado. 

 

2.- OBJETIVO 

Esta mejora tiene por objetivo disminuir las emisiones fugitivas mediante la 
regulación de flujo de soplado en los eventos de giro de CPS. 
 
Esto permitiría disminuir entre 200 – 500 ton de S/año de emisiones fugitivas de los 
CPS. 
 

3.- ANTECEDENTES TÉCNICOS 

3.1.- SITUACIÓN PREVIA 

Previo a las modificaciones realizadas, se confirmó la operatividad de las válvulas 

reguladoras existentes en las líneas de aire de soplado en ambos convertidores, 

denomindas “FIC-421” y “FIC-431” respectivamente para cada CPS. 

 
Fig. 1: Válvula reguladora FIC-421, CPS 2 

 

Estas válvulas respondían a una lógica que restringía el flujo de soplado según la 

orden del operador, mediante un switch ubicado en la caseta de operación de cada 
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CPS. Dicha orden quedaba a discresión del operador, por lo que no se cumplía la 

restricción en todos los eventos de giro del equipo. 

 

3.2.- MEJORA IMPLEMENTADA 

Para mejorar la situación antes planteada, se habilitaron límites de carrera o 

“atropelladores” adicionales a los ya existentes, que determinaran diferentes 

posiciones angulares del convertidor, a fin de poder determinar cuándo se requería 

restringir el flujo de soplado. 

 

 
Fig. 2: Límites de carrera o atropelladores 

 

La instalación de estos nuevos límites permite conocer diferentes posiciones del 

convertidor: 

• 0 %  Posición volcado (boca fuera de campana) 

• 33 %  Posición intermedia 1 (boca fuera de campana) 

• 66 %  Posición intermedia 2 (media boca en campana) 

• 100%   Posición de soplado (boca completamente en campana) 

 

 

Con esto, se generó una nueva lógica para la válvula reguladora, que ajusta su 

posición tanto para los movimientos de subida del convertidor como para los 

movimientos de bajada, tal como se puede apreciar en las siguientes gráficas: 

 

 

 



 

Página 5 de 6  

 

 

 

 

 
 

 

Fig. 3: Regulación de válvula en giros de convertidor 

 

Cabe destacar que el rango de acción de la válvula se definió en base a las 

condiciones mínimas requeridas para la operación segura del convertidor: 

• Apertura mínima: 10%  → Flujo mínimo aire soplado: ~165m3N/min 

• Apertura máxima: 50%  →   Flujo máximo aire soplado: ~300m3N/min 

 

La siguiente gráfica muestra cómo se regula gradualmente el flujo de soplado en los 

eventos de giro del convertidor (subida y bajada):  

 

 
 

 

Fig. 4: Flujos de soplado en giros de convertidor 
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3.3.- FECHA DE IMPLEMENTACIÓN 

Los trabajos asociados a esta implementación comenzaron la segunda semana de 

Mayo de 2020. Las pruebas de validación iniciaron el día 28 de Mayo y finalizaron 

el día 06 de junio a las 19:45hrs aproximadamente, donde se habilitó definitivamente 

el sistema de regulación. 

 

3.4.- 2DA ETAPA (POR IMPLEMENTAR) 

Se definió como segunda etapa de esta mejora, robustecer la detección de posición 

del convertidor mediante el uso de un “encoder” de posición angular, instrumento 

que permite conocer la posición angular de forma continua y precisa.  

 

 

Estos equipos ya fueron adquiridos y actualmente se está coordinando su 

implementación. Se programa su término para diciembre 2020. 

 

4.- COSTOS ASOCIADOS 

Los costos de materiales adquiridos para la implementación de esta mejora 

ascienden a 10.375.673 pesos, los que corresponden a cuatro (4) encoder de 

posición (2 como respuestos), cuatro (4) tableros eléctricos para señales y 

equipamiento eléctrico y electrónico para la lectura y comunicación de las nuevas 

señales hacia el sistema de control distribuido DCS. 

 

En cuanto al personal requerido, no se incurrió en gastos por servicios de terceros, 

ya que esto fue ejecutado por personal de FHVL: mantenedores eléctricos, 

mantenedores mecánicos e Ingeniero DCS. 

 


