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EMPRESA MACIOMAL DE MINERIA I

1.- INTRODUCCION

El presente documento detalla las actividades realizadas en Convertidores Peirce
Smith (CPS 2 y CPS 3) de la FHVL., para regular flujos de soplado.

2.- OBJETIVO

Esta mejora tiene por objetivo disminuir las emisiones fugitivas mediante la
regulacion de flujo de soplado en los eventos de giro de CPS.

Esto permitiria disminuir entre 200 — 500 ton de S/afio de emisiones fugitivas de los
CPS.

3.- ANTECEDENTES TECNICOS
3.1.- SITUACION PREVIA

Previo a las modificaciones realizadas, se confirmé la operatividad de las valvulas
reguladoras existentes en las lineas de aire de soplado en ambos convertidores,
denomindas “FIC-421” y “FIC-431” respectivamente para cada CPS.
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Fig. 1: Valvula reguladora FIC-421, CPS 2

Estas valvulas respondian a una légica que restringia el flujo de soplado segun la
orden del operador, mediante un switch ubicado en la caseta de operacion de cada
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CPS. Dicha orden quedaba a discresion del operador, por lo que no se cumplia la
restriccion en todos los eventos de giro del equipo.

3.2.- MEJORA IMPLEMENTADA

Para mejorar la situacion antes planteada, se habilitaron limites de carrera o
“atropelladores” adicionales a los ya existentes, que determinaran diferentes
posiciones angulares del convertidor, a fin de poder determinar cuando se requeria
restringir el flujo de soplado.

Fig. 2: Limites de carrera o atropelladores

La instalacién de estos nuevos limites permite conocer diferentes posiciones del
convertidor:

e 0% Posicion volcado (boca fuera de campana)

e 33% Posicién intermedia 1 (boca fuera de campana)

e 66% Posicion intermedia 2 (media boca en campana)

e 100% Posicion de soplado (boca completamente en campana)

Con esto, se generd una nueva logica para la valvula reguladora, que ajusta su
posicion tanto para los movimientos de subida del convertidor como para los
movimientos de bajada, tal como se puede apreciar en las siguientes graficas:
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Fig. 3: Regulacion de valvula en giros de convertidor

Cabe destacar que el rango de accion de la valvula se defini6 en base a las
condiciones minimas requeridas para la operacién segura del convertidor:
e Apertura minima: 10% > Flujo minimo aire soplado: ~165m3N/min
e Apertura maxima: 50% > Flujo maximo aire soplado: ~300m3N/min

La siguiente grafica muestra como se regula gradualmente el flujo de soplado en los
eventos de giro del convertidor (subida y bajada):
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Fig. 4: Flujos de soplado en giros de convertidor
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3.3.- FECHA DE IMPLEMENTACION

Los trabajos asociados a esta implementacion comenzaron la segunda semana de
Mayo de 2020. Las pruebas de validacion iniciaron el dia 28 de Mayo y finalizaron
el dia 06 de junio a las 19:45hrs aproximadamente, donde se habilito definitivamente
el sistema de regulacion.

3.4.- 2DA ETAPA (POR IMPLEMENTAR)

Se definié como segunda etapa de esta mejora, robustecer la deteccion de posicion
del convertidor mediante el uso de un “encoder” de posiciébn angular, instrumento
gue permite conocer la posicion angular de forma continua y precisa.

Estos equipos ya fueron adquiridos y actualmente se esta coordinando su
implementacion. Se programa su término para diciembre 2020.

4.- COSTOS ASOCIADOS

Los costos de materiales adquiridos para la implementacion de esta mejora
ascienden a 10.375.673 pesos, los que corresponden a cuatro (4) encoder de
posicion (2 como respuestos), cuatro (4) tableros eléctricos para sefiales y
equipamiento eléctrico y electronico para la lectura y comunicacion de las nuevas
sefales hacia el sistema de control distribuido DCS.

En cuanto al personal requerido, no se incurrié en gastos por servicios de terceros,

ya que esto fue ejecutado por personal de FHVL: mantenedores eléctricos,
mantenedores mecanicos e Ingeniero DCS.
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