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1.- INTRODUCCIÓN 

El presente documento detalla el cronograma de implementación del sistema de 

captación de gases fugitivos en horno eléctrico y convertidor teniente y posterior 

abatimiento de SO2 en gases fugitivos, disminuyendo la concentración de gases 

fugitivos contaminantes en nave de fundición y medio ambiente circundante.  

 

2.- OBJETIVO 

Esta implementación tiene por objetivo la captación de gases fugitivos y posterior 

abatimiento del SO2 de éstos. 

 

Como beneficio se estima una disminución anual por emisiones de S por gases 

fugitivos de:  

▪ Metal Blanco CT y HELE: Disminución estimada en 200 – 300 ton S/año 

▪ Escoria CT y HELE: Entre 100 – 300 ton S/año 

 

3.- IMPLEMENTACIÓN 

La implementación de estas obras se realizará mediante proyectos, los cuales se 

dividen en las siguientes obras: 

- Captación de gases fugitivos en horno eléctrico sector escoria. 

o En implementación. Campana fabricada y montada. Pendiente 

montaje de ductos. Diciembre 2020 implementado 

- Captación gases fugitivos en horno eléctrico sector metal blanco. 

o En revisión de bases técnicas para su adjudicación de fabricación y 

montaje. Diciembre 2020 implementado 

- Captación de gases fugitivos escoria y metal blanco Convertidor Teniente. 

o En reparación y cambio de posición VTI. Diciembre 2020 

implementado 

 

Para el posterior abatimiento de estos gases fugitivos se tienen considerado un 

estudio e ingeniería para evaluar las siguientes alternativas:  

- Lechada de Cal: Ca(OH)2 (valor estimado 50.000.000) 

- Tecnología SOLVAY con NaHCO3 (costo pruebas US$144.000 adjudicada) 

 

El resultado de la prueba de tecnología Solvay, en caso de resultar más 

conveniente, reemplazaría a la alternativa de Lechada de cal. 

 

Se estima que la implementación de abatimiento de gases, considerando estudio, 

ingeniería y construcción, tendría un costo aproximado de US$ 2.000.000.- con un 

plazo de ejecución estimado en 2 años. Estimación entregada por Claudio Dodds. 
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3.1.- Captación gases fugitivos Horno Eléctrico sector escoria. 

La implementación de esta obra se realiza mediante una campana extractora de 

gases la cual extraerá los gases generados en las canalas de escoria cuando se 

realiza sangrado de escoria. Esta campana será ubicada en el segundo nivel del 

edificio del horno eléctrico. Los gases serán enviados a precipitador electroestático 

para limpieza de estos. 

 

3.2.- Captación gases fugitivos Horno Eléctrico sector metal blanco. 

La implementación de esta obra se realiza mediante una campana móvil extractora 

de gases la cual se posicionará sobre ollas capturando gases generados al realizar 

sangrado de metal blanco. Esta campana se posicionará sobre ollas en canala norte 

y sur. Los gases serán impulsador mediante VTI ubicado en interior del edificio 

horno eléctrico, los gases serán impulsados a chimenea del horno eléctrico hacia 

precipitador electroestático para limpieza de estos.  

 

3.3.- Estudio de alternativas de abatimiento de SO2 para los gases captados 

en el sector metal blanco. 

Se realizará un estudio que permita definir la mejor alternativa para el abatimiento 

de SO2 de estos gases. El análisis deberá incluir como alternativas: 

 

- Lechada de Cal: Ca(OH)2  

- Tecnología Solvay 

 

El estudio deberá estar concluido en el mes de diciembre de 2020 

 

3.4.- Implementación de alternativa de abatimiento gases fugitivos Horno 

Eléctrico sector metal blanco. 

 

Definida la medida de abatimiento de acuerdo al estudio anterior, se procederá a 

implementar. 

 

El plazo de implementación es de 18 meses. 

 

3.5.- Captación gases fugitivos escoria y metal blanco Convertidor Teniente. 

La implementación de esta obra se realiza mediante nueva campana en sector 

metal blanco, ya que campana existente se encuentra inutilizable. El abatimiento de 
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estos gases se realizará mediante un lavador con lechada de cal, de este sistema 

se obtendrán gases con baja concentración de SO2 y un sólido el cual será filtrado 

y enviado como fundente al convertidor teniente. 

El plazo de implementación de esta medida es de 18 meses. 

 

4.- COSTOS ASOCIADOS 

Las obras antes mencionadas se realizan por medio de licitaciones públicas y/o 

privadas según costo asociado.  

 

Para la Captación gases fugitivos Horno Eléctrico sector escoria con sistema 

automático de válvulas, se estima un valor cercano a los CLP$ 110.000.000.- 

 

Para la Captación gases fugitivos Horno Eléctrico sector metal blanco y gases 

fugitivos de escoria y metal blanco CT con sistema automático de válvulas, se 

estima un valor de CLP$255.000.000.- 

 

Para la etapa de abatimiento de gases, los costos estimados para la evaluación de 

alternativas son: 

- Lechada de Cal: Ca(OH)2 (valor estimado 50.000.000) 

- Tecnología Solvay (US$125.000) 

 

Estimación de estudio, ingeniería y construcción: US$ 2.000.000.- con un plazo de 

ejecución estimado en 2 años.  

 


