OPTIMIZACION DE ADICION DE
PEROXIDO EN PTGC

EMPRESA MACIOMAL DEWA'

AGOSTO 2020

@ @enarri.cl o Empresa Nacicnal de Minaria o ZENAMIChile @ ENAMI waw anamicl



EMPRESA MACIOMAL DEWA'

INDICE
INTRODUGCCION ..ottt ettt sttt 3
(0] 3] = 1 1V TSR 3
DESCRIPCION TECNICA DE LA MEJORA ......cocoovoveveieeeeeeeeeeeee s 3
IMPLEMENTACION ....ocoiuitieieieeeeeeee et ee et 5
COSTOS ASOCIADOS ...ttt en ettt n e 5
MEDIOS DE VERIFICACION .......ooovvieieeeeeeeeeeeeeeeeee e 6

Pagina 2 de 6



EMPRESA MACIOMAL DE MINERIA I

1.- INTRODUCCION

El presente documento describe la mejora realizada en la Planta de Tratamiento de
Gases de Cola (PTGC) de la FHVL.

2.- OBJETIVO

Esta mejora tiene por objetivo de reducir los peaks de SO2 en la chimenea de la
PTGC, generados principalmente en el inicio de soplado de los equipos de
Fundicion (Convertidor Teniente y CPS’s).

3.- DESCRIPCION TECNICA DE LA MEJORA

Se realizaron ajustes al lazo de control que gobierna la valvula principal de adicion
de peroxido a la Torre Desulfurizadora de la PTGC, con el objetivo de anticipar la
apertura de la valvula ante la ocurrencia evidente de un peak de SOx.

Para lo anterior, se configuré el lazo de control denominado “AlC-1164-01: Valvula
principal de adicion de peréxido” en “Modo Cascada”, método de control que permite
adaptar el funcionamiento de la valvula en base a ciertas condiciones de proceso.
En este caso, la valvula se adapta a los aumentos de las concentraciones de SO:2
de salida desde las Plantas de Acido.
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Fig. 1: Valvula principal de adicion de peroxido a PTGC
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Adicional a lo anterior, la PTGC cuenta con una valvula secundaria de adicion de
peroxido, denominada “AlC-1164-02: Valvula secundaria de adicion de perdxido”, la
cual esta configurada para abrirse automaticamente en caso de que el peréxido
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afadido mediante la valvula principal sea insuficiente para mantener una baja
concentracion de SOz en la chimenea.

Esta sintonizacion de las valvulas AIC-1164-01 y AIC-1164-02 han permitido
mantener la chimenea de la PTGC con valores promedio del orden de 100-200 ppm,
ademas de limitar los peaks a valores méaximos del orden de 500-600ppm.

La siguiente imagen muestra las concentraciones de SOz en la chimenea PTGC
correspondiente a cuatro dias elegidos aleatoriamente, previos a la implementacion
de la mejora:
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Fig. 2: Concentracion SO2 Chimenea PTGC previo a la mejora

Como se puede apreciar en las graficas, si bien los promedios se mantienen bajo
600 ppm, los valores puntuales alcanzaban facilmente los 2.000 ppm.

En contraste a lo anterior, se adjuntan graficas de las concentraciones de SOz en la

chimenea PTGC correspondientes a cuatro dias elegidos aleatoriamente,
posteriores a la implementacién de la mejora:
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Periodo de validacion diaria CEMS

EM\ M ’ CONTROESECRITICOS Raports sctomiio geerads 25,0610 003,88 EN ’ CONTROLES CRITICOS T Rp—
EN/ e ENAM e e
CEMS 800 vs CEMS 30.000 vs CEMS 30.000

3000 PTGC 3000

2500 | 2500

2000 2000
] 3

1500 =
£ gusmo

1000 1000

1 J
E E F E FEE EEEEEEEEREEEEEEEEEEE E E EEFEEEFEEEEEEEEEEEEEEE
8 B 8 8 8 8 B 8 B 8 B B B 8 B 8 B B 8 B 8 B B 8 8 B 8 8 B B 8 8 8 B 8 8 8 B 8 8 8 B 8 8 B8 8 8 8§
g 2 8 3 8§ 8 5 8 8 8 ° 4 2 = a2 8 5 = & ®” d R & 58 8 83 2 8 £ § 8 &8 2 2 0 3 2 2 8 5 8 2 ’R =8 8 =7
—CEMS 30.000 —CEMS 80O ==CEMS 30.000 Prom. Hora ==CEMS BOO Prom. He —CEMS 30.000 ~—CEMS 800 ==CEMS 30.000 Prom. Hora ==L EMS 800 Prom. Hora

ENAM’ CONTRGI;EESCCRITICOS eparte auscmdtics enerat 1 1608, 20 00:4596 ENAM' cDNTRUE:((“"T'COS o s o 5

i Mooy 15062010 Dl Tueday 0.0 2020
CEMS 800 vs CEMS 30.000 CEMS 800 vs CEMS 30,000
2000 PTGC . PTGC
500 2500
000
g 8
1500 2 1300
£ H
A &
1000 ?

i F E ¥
g g 8
8 8 8 8

P EE i
8 8 8 8 B 8 8 8 8
ad £ & 5 8 &8 38 3 8 4

—CEMS 30.000 —CEMS 800 =CEMS 30,000 Prom. Hora =CEMS 800 Prom. Hora —CEMS 30.000 —CEMS 800 ~—CEMS 30,000 Pram. Hora ~—CEMS 800 Prom. Hora

Fig. 3: Concentracion SOz Chimenea PTGC posterior a la mejora

Para los cuatro dias de la figura 3, no se aprecian valores puntuales sobre 800 ppm,
ademas de los promedios horarios que no alcanzaron los 200 ppm.

4.- IMPLEMENTACION

La implementacion de esta mejora consistié en desarrollar una nueva logica de
control en Sistema de Control Distribuido, la cual fue implementada a contar del dia
19 de Mayo de 2020.

5.- COSTOS ASOCIADOS

La implementacion de esta mejora fue realizada con HH propias de Ingeniero DCS.
Adicionalmente existe un costo adicional debido a un mayor consumo de peroéxido,

el cual se ha estimado en 2,74 m3 adicionales por dia, lo que se traduce en un costo
anual aproximado de USD 900.000.-
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Consumos diarios Peroxido
Actual (Target 200ppm) vs Proyectado (600ppm)
Salida PTGC
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11/07/2000:00:00
12/07/2000:00:00
13/07/2000:00:00
14/07/2000:00:00
15/07/20 00:00:00
16/07/2000:00:00
31/07/2000:00:00
03/08/2000:00:00
05/08/2000:00:00
06/08/2000:00:00

07/08/2000:00:00

17/07/2000:00:00
18/07/2000:00:00
19/07/2000:00:00
20/07/2000:00:00
21/07/2000:00.00
22/07/2000:00:00
23/07/2000:00:00
24/07/2000:00:00
25/07/2000:00:00
26/07/20 00:00:00
27/07/2000:00:00
28/07/2000:00:00
29/07/2000:00:00
30/07/2000:00:00
01/08/2000:00:00
02/08/2000:00:00
04/08/20 00:00:00
08/08/2000:00:00
09/08/2000:00:00

Consumo Target 200ppm Consumo Target 600ppm

Fig. 4: Consumo adicional de Perdxido estimado (H202, 70%)

6.- MEDIOS DE VERIFICACION

Como verificacion de esta medida estan los registros de variables de proceso a
través de las herramientas del DCS. Adicionalmente, la informacion de los CEMS
es reportada directamente a la autoridad.
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