ANEXO 7

INGENIERIA DE DETALLE

(planos, informes y memorias de ingenieria)



MARCA| CANT.| DESIGNACION DIMENSIONES LARGO PEQSO MATERIAL | OBSERVACIONES NUMERO DESCRIPCION
PL 44 M2 PL 4 mm AISI304 15 PL 1000X3000
L 9 ML ANGULO 50X4 AISI304
64 | PERNOS M10 BRADO 5 u 8 CON TUERCA/GOL. AAERON
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S @ g 1.-TODAS LAS MEDIDAS EN M.M. SALVO
\ INDICACION CONTRARIA.
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2.-ESTE PLANO TRABAJA CON PLANO
1200 ASOCIADO.
3.-TODAS LAS MEDIDAS DEBEN SER
VERIFICADAS EN TERRENO.
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- - FLANGE PARA DUCTO
ESC. 1:12,5
ESCOTILLA ESCOTILLA
DE 500X600mm DE 500X600mm
20 163 163 163 163 20 &
o L50X4 %,
@ 750 @ 750 o
CICLON DE ALTA o
5, L REV. |D/M/A DESCRIPCION DIB. |REV.|APR.
EFICIENCIA N°1 | .
ESC. 1:25 S 24 PERFS. PARA ,ﬁ'
o PERNOS M10
2 Il FLANGE DE SALIDA
S ESC. 1:12,5 CALDERA
MATERIA
Q
600 16 PERFS. PARA PROYECTO EQU'POS DE
SOLDADURA TIG J/JO ARCO MANUAL PERNOS M10 ABATIMIENTO DE PARTICULADO
AWS-304 DETALLE ESCOTILLA ESCALA DE PLOTEG: 25
] . CICLON
ESC. 1:12.5
ARCHIVO ACAD:
EMISION| D/MiA | APB. | EMITIDO PARA REV.  |EmiSioN|D/IM/A | APB. | EMITIDO PARA REV.  |emision|Dm/Aa | APB. | EMITIDO PARA REV. _ |emision|pm/a | APB. | EMITIDO PARA REV.  |emision|Dm/a | APB. | EMITIDO PARA REV. EMISION| D/M/IA | APB. | EMITIDO PARA REV. ESCALA DISENO O. HIDALGO DIA | MES| ANO
DIBUJO J.GUTIERREZ 22 | 07 |2021
INDICADA [reviso 0. HIDALGO
APROBO  XXXXXXXX
EMISION| D/M/A | APB. | EMITIDO PARA REV. |EMISION|D/M/A | APB. | EMITIDO PARA REV. |EmiSION|D/MIA | APB. | EMITIDO PARA REV. |Emision|D/MIA | APB. | EMITIDO PARA REV. |EMiSION|D/M/A | APB. | EMITIDO PARA REV. EMISION| D/M/A | APB. | EMITIDO PARA rev. O REV.
0.
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A |50 | 4. | COMENTARIOS Al-1 0
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< 1 FLANO Rev FeCHA DESCRIPCION. POR
VALVULA ROTATORIA VRC-21-15-45 i CONMETAL
VI STA P LANTA 150 y Construcclon de Moquinarlas y Equipos, Talcahuano, Chile.
INTERIOR
ESCALA 1 : 5 182 CLIENTE : OXIQUIM S.A. PROYECTO:
ESTADO DE APROBACION DEL DOCUMENTO DESCRIP - VALVULA ROTATORIA
- NOMBRE FIRMA'Y FECHA " VCR-21-15-45
SECCION C C PROYECTO E.S.N. 20-07-2021 ESC.: PLANO N°
ESCALA 15 DIBUJO ESN. 20-07-2021 | INDICADAS CO-PI-MEC-PLP-001
NOTAS GENERALES REVISO 1 LM.C. 20-07-2021 CONTENIDO REV.
1.- DIMENSIONES EN mm . ELEV. EN mts.(S.I.C.) REVISO 2 S.CA. 20-07-2021 B @ PLANO DE FABRICACION
2.- MATERIAL: ACERO AIS| 316 S.I.C. APROBO MEL 20-07-2021 O
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LISTA DE MATERIALES

PLANOS REFERENCIALES

MARCA

CANT.

DESIGNACION

DIMENSIONES

LARGO

PESO
Kg.

MATERIAL

OBSERVACIONES

NUMERO DESCRIPCION

CANT.

CANT.

CANT.

CANT.

A37-24ES

NOTA

2720
B AN PLANOS ASOCIADOS/STANDARD DE DISERO
VER DETALLE N'f / \ (B 200,200,200 200 200 \—/ ENTRADA DE_AGUA
v CARL.g 1” N N
T
o | A A JHHUHHHJMK -
o CAN. @2
\ ] 2
SISTEMA CAPTADOR DE. A ) ‘ —H
PARTICULADOS AAAA4ARA2A412
+ BOQUILLAS CAN. ¢ 1” 9 J_I
TIPO BOCA DE PATO o ﬂ
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doPORTES 1 80x5 1.-TODAS LAS MEDIDAS EN M.M. SALVO
3@ 120° INDICACION CONTRARIA.
TORRE == 2
CICLON | J Q SISTEMA CAPTADOR DE ¢ 2200 \ Vi \ / 2.-ESTE PLANO TRABAJA CON PLANO
- qE‘EE PARTICULADOS Bl ATAFORMA < > BOQUILLAS CAR. ¢ 1” ASOCIADO.
o T TIPO BOCA DE PATO
? VENTURI Q 3.-TODAS LAS MEDIDAS DEBEN SER
\/ VERIFICADAS EN TERRENO.
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ANILLO AISI 304 \7 PLACA FL1 (LARGO VARIABLE)
ALTO 250 mm = /
ESPESOR 5 mm | |
L1
/
- - { 3
PLACA FL2 (LARGO VARABLE) \\ /;/ I
o ENTRADA DE AGUA o - 2
2
32 |32 |32l 32
DET.DEMISTER ATRAPA GOTAS
ESC. 1:50
PLACA FL2 (LARGO VARIABLE) PLACA FL1 (LARGO VARIABLE DET. TIPICO PLACA FL2
( ) MAT. AISI 304 ESC:1:5
\ % REV. D/M/A DESCRIPCION DIB. |REV.|APR.
-/ ANILLO AIS| 304 e et rrree LLL Lttt e et A'
2 BOQUILLAS SPIRIAL JET ALTO 250 mm 3
MIRILLA CON COPLA TIPO SPJ—FX 304/306 ESPESOR 5 mm N PROMASA
DIAMETRO 25mm
1T 1T 17T 1T 1rrrwrrrrriri 11 1rrrrrrrrrrrrrrrTrrrrrrrTrirTrirTrnTrunTa AREA
mtr ., CALDERA
2172
DIAMETRO DEMISTER MATERIA
2200
SECCION [B\ DIAMETRO EXTERIOR i PROYECTO EQUIPOS DE
ESC. 1:12,5 \_J ABATIMIENTO DE PARTICULADO
SECCIONCY DEMISTER Y BOMBAS
ESC. 1:25\_/ ARCHIVO ACAD:
EMISION| D/M/IA | APB. | EMITIDO PARA REV.  |emision|omia | aPB. | EMITIDO PARA REV.  |emision|D/M/a | APB. | EMITIDO PARA REV.  |EmisioN|D/M/A | APB. | EMITIDO PARA REV.  |emision|D/M/A | APB. | EMITIDO PARA REV. EMISION| DiMiA | APB. | EMITIDO PARA REV. ESCALA DISENO O. HIDALGO DIA | MES| ANO
DIBUJO J.GUTIERREZ 31 07 |2021
INDICADA [Rreviso O. HIDALGO
APROBO XXXXXXXX
EMISION| D/M/A APB. EMITIDO PARA REV. EMISION| D/M/A APB. EMITIDO PARA REV. EMISION | D/M/A APB. EMITIDO PARA REV. EMISION | D/M/A APB. EMITIDO PARA REV. EMISION| D/M/A APB. EMITIDO PARA REV. EMISION | D/M/A APB. EMITIDO PARA REV. O REV.
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PLANOS REFERENCIALES

NUMERO DESCRIPCION
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e —— _ — _ SOPORTACION
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EMISION| DIMIA | APB. | EMITIDO PARA REV.  |emision|o/mia | APB. | EMITIDO PARA REV.  [emision|o/mia | APB. | EMITIDO PARA REV.  [emision|o/mia | APB. | EMITIDO PARA REV.  [emision|o/mia | APB. | EMITIDO PARA REV. EmiSION|D/MiA | APB. | EMITIDO PARA REV. ESCALA DISENO 0. HIBALGO DIA | MES| ANO
DIBUJO J.GUTIERREZ 31 07 |2021
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PLANOS REFERENCIALES
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LISTA DE MATERIALES PLANOS REFERENCIALES
FLANGE DE MARCA| CANT.| DESIGNACION DIMENSIONES LARGO PESO MATERIAL | OBSERVACIONES NUMERO DESCRIPCION
800 SALIDA -
PL 41 M2 PL 4 mm AISI304 14 PL 1000X3000
TAPA APERNADA TAPA APERNADA
@800 PL 6mm L 24 ML ANGULO 50Xx4 AlISI304
. ACERO
154 | PERNOS M10 GRADO 5 u 8 CON TUERCA/GOL.| 2" CARBONO
MATERIAL PL DE ACERO
INOXIDABLE DE 4mm =
1 1 N‘ 1 1
\
ESCOTILLA o @ 800 PLANOS ASOCIADOS/STANDARD DE DISENO
DE 600X500 § 1200
o
&
T —
BOQUILLA PARA RETIRO I //
DEMISTER, CON TAPA
I
4 | (AN ¢
T e S
N
| " NOTAS:
@ 2200 A
| S S o /B 1.-TODAS LAS MEDIDAS EN M.M. SALVO
2 2b0o K ? \—/ INDICACION CONTRARIA.
ANILLO COSTILLA -
DE 25mm DE ANCHO 2.-ESTE PLANO TRABAJA CON PLANO
X 6mm DE ESPESOR ASOCIADO.
F 3.-TODAS LAS MEDIDAS DEBEN SER
VERIFICADAS EN TERRENO.
Q \
— ESCOTILLA
DE 600X500
DUCTO DE 800X800mm
CON FLANGE 1700
ENTRADA
600 o 600 o
S S VISTA EN PLANTA
ESC. 1:25
N e
/ FLANGE DE SALIDA @ 6" /
FLANGE DE SALIDA @ 6"
TORRE CICLON
_ SECCION /B
ESC. 1:25 =)
ESC. 1:25 1200
(@]
20 163 163 163 163 20 PROYECCION DEMISTER 8 \ -
o L50X4 N |
I3V PARED DE TORRE
= L 50X4 SOPORTE PARA
o DEMISTER
3 . PL 4mm
s g
} _ + § ' 24 PERFS. PARA
g PERNOS M10
= TAPA APERNADA
S I x ESC. S/E
3 ]
-6 5 r
L50X4 S POSICION DE ANGULO
o ‘ 24 PERFS. PARA ] 1)
I3V 16 PERFS. PARA PERNOS M10 . 8 [a)
600 PERNOS M10 o &' 8
FLANGE SUPERIOR E
FLANGE DE ESCOTILLA ESC. S/E g PROYECCION DEMISTER
. — — o L SOPORTE/GUIA
ESC. 1:12,5 800 DEMISTER
32 PERFS. PARA
PERNOS M10
Q 20 113 18 ESP.@113= 2034 113 20
3 Py 3 3 - - - Q)
J ? I — ¢ t —9¢ ? N /
o
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MARCA| CANT.| DESIGNACION DIMENSIONES LARGO PESO MATERIAL | OBSERVACIONES NUMERO DESCRIPCION
PL 14,5 M2 PL 3 mm AISI304 5 PL 1000X3000
L 9,8 ML ANGULO 50x4 AISI304
8 | PERNOS M10 GRADO 5 u 8 CON TUERCA/GOL.| 2" A
2 BOQUILLAS SPIRIAL JET TIPO SPJ-FX304/306 AISI304
20 130 130 20 I
PLANOS ASOCIADOS/STANDARD DE DISENO
L50X4
A oA o
O ol ©
-
@ 800 @ 800
ESCOTILLA 100X200
CON TAPA 200 o
COPLAS SOLDADAS 20 163 163 163 163 20
6 PERFS. PARA
EN TAPAS L50X4
1 8 1 r PERNOS M10 8
== =3 . re) =] —
/ 1 S i g M
1000 o
2 COPLAS CON HILO 3 —
DE 25mm ° S NOTAS:
AISI| 304 ‘5' 2 BOQUILLAS g
SPIRIAL JET i o
TIPO SPJ-FX304/306 = 1.-TODAS LAS MEDIDAS EN M.M. SALVO
P §| INDICACION CONTRARIA.
@ 500 o )
© A f \ A g 2. -ESTE PLANO TRABAJA CON PLANO
8 ASOCIADO.
: —
k/ & 3.-TODAS LAS MEDIDAS DEBEN SER
N I \ 600 VERIFICADAS EN TERRENO.
2 | 1
16 PERFS. PARA
=l PERNOS M10
§ DUCTO 800X1000
=
3 ESCOTILLA de 600x500mm FLANGE DE ESCOTILLA
<
MATERIAL PL AISI 304 3mm ~ CONTAPA PLANTA ESC. 1:12,5
?
S // 800
= 36 PERFS. PARA
PERNOS M10
. o
: (V]
o t t t t t t
—
F“ —-|
=
ESCOTILLA CON TAPA ) 1
800 600 DE 600X500mm 800 600 o
(@]
e
DUCTO DE 1000X1400mm ol
o
g &
S 3
te S
ELEVACION CORTE A-A . 4
1)
‘_“ -
Lo
3
‘_“ &
of
i
‘_“ |
ol L50X4
:." 24 PERFS. PARA
PERNOS M10
o L50X4 G
N
LAVADOR VENTURI 20 _|1309]110 (310319310310 ]110 300 | 20 FLANGE DE ENTRADA
ESC. 1:25 ESC. 1:12,5
FLANGE DE SALIDA
REV. |D/M/A DESCRIPCION DIB. |REV.|APR.
ESC. 1:12.5 '
PROMASA
AREA
SOLDADURA TIG J/JO ARCO MANUAL CALDERA
AWS-304 MATERIA
PROYECTO EQUIPOS DE
ABATIMIENTO DE PARTICULADO
ESCALA DE PLOTEO: 25 LAVADOR VENTURI
ARCHIVO ACAD:
EMISION| D/MiA | APB. | EMITIDO PARA REV.  |EmiSioN|D/IM/A | APB. | EMITIDO PARA REV.  |emision|Dm/Aa | APB. | EMITIDO PARA REV. _ |emision|pm/a | APB. | EMITIDO PARA REV.  |emision|Dm/a | APB. | EMITIDO PARA REV. EMISION| D/M/IA | APB. | EMITIDO PARA REV. ESCALA DISENO O. HIDALGO DIA | MES| ANO
DIBUJO J.GUTIERREZ 22 | 07 |2021
INDICADA [reviso 0. HIDALGO
APROBO  XXXXXXXX
EMISION| D/M/A | APB. | EMITIDO PARA REV. |EMISION|D/M/A | APB. | EMITIDO PARA REV. |EmiSION|D/MIA | APB. | EMITIDO PARA REV. |Emision|D/MIA | APB. | EMITIDO PARA REV. |EMiSION|D/M/A | APB. | EMITIDO PARA REV. EMISION| D/M/A | APB. | EMITIDO PARA rev. O REV.
23/07 O. Al-1 0
A |50 | H. | COMENTARIOS




MATERIALES ESTIMADOS PARA LA FABRICACION DE LOS EQUIPOS DEL PROYECTO DE ABATIMIENTO DE PARTICULAD
CALDERAS PLANTA PROMASA (11/07/21)

A continuacion, se presenta la cantidad de material requerido para la fabricacién de los equipos de abatimiento de material particulado.
Las cantidades indicadas puede que tengan una pequefia variacion, pero minima

DETALLE DE MATERIALES

EQUIPOS
Ciclén Venturi Torre Ciclén Ductos y estanque de agua
20 planchas de acero 6 planchas de acero inoxidable | 16 planchas de acero inoxidable | 12 planchas de acero carbono
carbono de 1000x3000 x AISI 304 0 316 de 1000 x 3000 | Tipo AISI 304 de 1000 x 3000 x | de 100 x 3000 x 4 mm
4mm, X mm 3 mm
3 tiras de perfil tubular de | 3 tiras de perfil Tubular de 100 | 3 tiras de acero al carbono de | 3 tiras de angulo de 50 x 50 x 3
100 x100 x 4 mm X 100 Xx 4 mm 100 x 100 x 4 mm mm

NOTA: Dentro de la proxima semana se entregaran las caracteristicas de los equipos tales como bomba centrifugan, valvulas de
corte, valvulas rotatorias, damperes, manémetros, vacuémetros, entre otros

La semana del 19 de Julio se informara el eventual cambio de VTI. Este deberé verificarlo con los calculos derivados de los
antecedentes que entregue CARRING
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FEOMASA

Informacion de Facturacion
Promasa S.A.
Avda Las Industrias Pedro Stark Troncoso 1015

Pagina 1 de 2
08/18/2021
15:58:03

Pedido

Los Angeles

RUT: 96540490-2 :\rllformamon .

Giro: Procesadora de Maderas umero de Pedido

Fax: 56-43-2633707 Fecha

Telefono: 56-43-2633700 # del Proveedor
Moneda

Informacion del Proveedor Comprador

OSCAR LEONARDO HIDALGO DIAZ Email

GLASGOW 9739 CERRO VERDE
HUALPEN-CONCEPCION

CHILE

RUT: 5700014-7

Telefono: 56-9-61718248

Aprobado por
Fecha de aprobacion

4500376753
07/15/2021

1010536

CLP

Gabriel Pincheira
gpincheira@promasa.cl
MPAUVIF

07/19/2021

Direccion de envio: PRSA - Remanufactura
Avda. Las Industrias 1015 Pedro Stark Troncoso

LOS ANGELES 08

Condiciones de pago: Neto 30 dias

Moneda CLP

El pago de la segunda posicién de esta Orden de compra queda supeditado a la obtencién de emisiones MPT en
ensayos isocineticos menor a 30 mg/m3N @ 6%02, en ambas calderas, luego de poner en marcha los sistemas de

abatimientos.

Item Material/Descripcion Cantidad UM Precio Unitario Monto Neto
10 1 dU 14,640,000/ C/U 14,640,000
Disefio de equipos Abat. de gases EDP.1
Fecha de Entrega: Day 23.07.2021
Solicitado por: Jose Marino
20 1 QU 34.160.000/ C/U 34.160.000

Disefio de equipos Abat. de gases EDP.2

Fecha de Entrega: Day 15.09.2021
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Pedido

Num. pedido/Fecha 4500376753 / 15.07.2021

Valor Total neto CLP 48.800.000
Térm nos y condi ci ones de aceptaci 6n de Orden de Conpra.
1.- El proveedor debe dar acuse de recibo de la Orden de Compra y proporcionar la fecha definitiva de entrega del producto el mismo dia en que
recibi6 la OC.

La fecha de entrega debe estar de acuerdo con la fecha informada al momento de cotizar.

La informacion debe ser enviada via e-mail a: adquisiciones@promasa.cl

2.- El proveedor debe asegurarse de despachar la OC de acuerdo a las instrucciones entregadas por PROMASA S.A.

3.- El proveedor debe asegurarse de que la mercaderia sea despachada junto con la factura. En la factura se debe indicar siempre OC asociada en el
campo referencia.

4.- PROMASA S.A. se reserva el derecho de cancelar la Orden de Compra sin indemnizacion alguna hacia la otra parte si ésta no entrega el producto
o mercaderia comprometida en la fecha indicada, sin tener éste, el proveedor, opcién de reclamo legal alguno.

5.- PROMASA S.A. se reserva el derecho de devolver la mercaderia que no tenga la calidad solicitada, y de no cancelar la factura sin ser responsable
de indemnizacion alguna hacia la otra parte, siendo el proveedor responsable de hacer los cambios de producto o restitucion necesaria.

6.- Todo despacho fisico debe adjuntar la Orden de Compra de PROMASA S.A.

Pago de factura:

1.- El archivo XLM de sus facturas electronicas debe ser enviado directamente a nuestra casilla electronica
DTE_PROD_PROMASA@SMTP.SUITEELECTRONICA.COM, Unico medio de recepcion de facturas, si su factura no aparece en nuestro Portal , no
pasara a proceso de contabilizacion y pago.

2.- El proveedor, al confirmar la Orden de Compra, acepta estos términos y condiciones.

3.- Horario de recepcion en bodega: Lunes a viernes, de 08:00 a 15:00 en horario continuado. El tltimo dia habil de cada mes, bodegas estaran
cerradas.




